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Schwebekorper-
Durchflussmesser,
Kunststoff

Aufbau

Der Durchflussmesser nach dem Schwebekdrperprinzip verfligt Gber ein
Messrohr aus PA transparent bzw. Polysulfon, das fur den Einsatz bei
neutralen bzw. aggressiven* Medien geeignet ist (Messrohre aus PVC-U
und PVDF auf Anfrage). Die an den Enden des Messrohrs angespritzten
Gewindestutzen dienen zur Aufnahme von Armaturenverschraubungen.
An den Stirnseiten eingelassene O-Ringe sorgen fir eine zuverlassige
Abdichtung zwischen Messrohr und Armaturenverschraubung ohne
Radialkrafte zu erzeugen, die zum Bersten des Rohres fiihren kénnen.
Die Schwebekérper sind in Edelstahl 1.4571, PVC-U, PP oder PVDF
lieferbar (je nach Durchflussmedium und Messbereich).

Die auf das Messrohr aufgedruckte Messskala ist jeweils auf das entspre-

chende Durchflussmedium abgestimmt und gibt die Durchflussmenge z.B.

in I/h, m3h oder in % an. Angespritzte Schwalbenschwanzleisten dienen

zur Aufnahme von Sollwert-Zeigern, Grenzwert- und Signaleinrichtungen.

Vorteile

* Hohe Messgenauigkeit, einfache Handhabung

* Korrosionsbesténdig

* Es stehen Uber 500 Standard- und Uiber 13.000 Sonderskalen zur
Verfligung, weitere Skalierungen sind jederzeit realisierbar

* Geflhrte Version flr hohe Durchflussmengen

* Gute Ablesbarkeit, die Skalen sind grof3 und ubersichtlich

* siehe Angaben Betriebsmedium auf Seite 2

LML/ 800

801,805,806,807,811,815,816,817,
820,822,825,830,831,832,835



Technische Daten

Betriebsmedium

Aggressive, neutrale gasférmige und flissige Medien, die

die physikalischen und chemischen Eigen

schaften des

jeweiligen Messrohr-, Schwebekérper-, Dichtungs- und
Anschlussteilwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.

Betriebsdruck*

Messrohre mit Kunststoffverschraubung
Messrohre mit Metallverschraubung

max. 10 bar
max. 15 bar

*Betriebsdruck abhangig von Messrohrwerkstoff und
Betriebstemperatur

Genauigkeitsklasse

4 nach VDE/VDI 3513, Blatt 2, d.h. £ 1% vom Endwert und = 3% vom Messwert.

Typ Betriebsmedium Schwebekorperwerkstoff
801 FlUssigkeiten + Gase PVC-U, rot
811 /831 FlUssigkeiten + Gase PVC-U, rot (mit Magnet)
805 Flissigkeiten + Gase PP, schwarz
815 Flussigkeiten + Gase PP, schwarz (mit Magnet)
806 FlUssigkeiten + Gase Edelstahl 1.4571, geflihrt
816 FlUssigkeiten + Gase Edelstahl 1.4571 (mit Magnet) geflhrt
807 Flissigkeiten + Gase Edelstahl 1.4571
817 Flussigkeiten + Gase Edelstahl 1.4571 (mit Magnet)
825 Gase PP, schwarz
835 FlUssigkeiten + Gase PP, schwarz (mit Magnet)
820/ 822 Flissigkeiten + Gase PVDF, weil3
830/832 Flussigkeiten + Gase PVDF, weiB (mit Magnet)

Druck / Temperatur-Zuordnung Schwebekérper-Durchflussmesser

Temperaturin°C |-20|-10] =0 | 5 | 10 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 |100]/110[120

'&Zfﬁ;?g;f' Ax:fl?slr:f?- Code Betriebsdruck [bar]
PVC-U 1 | -] -]-]10]10][10]10]80 6 [35]15 -1 -1 -1-1-1-
PP 5 | -|-|-|10|10|10]|10|85]| 7 |55[40]| -|-|-]-1]-]-
trans‘;’;rem PVDF 20 |10 |10 |10 |10|10|10|10|90]| 8 |71]63| -] -|-|-|-]-
ooy | Temperguss 6 |15|15|15|15|15 |15 |15 |135| 12 (107|905 | - | - | - | - | - | -
Edelstahl 7 |15 15|15 |15 |15 |15 |15 |135]| 12 |10,7]95| - | - | - | - | - | -
Edelstah/PP | 1V | - | - | - |10|10|10|10| 85| 7 [55|40]| - |- |-|-1]-]-
PVC-U 1 | -] -1]-]10]10|10]10|80|6 |[35|15]-|-|-|-1]-]-
PP 5 | -|-|-|10|10|10|10|85| 7 |55]|40]|27]15]08]| - | - | -
Polysulfon PVDF 20 | - | -|-|10|10|10|10]|90]| 8 |71]|63|54|47|36|25]| - | -
Code 22 | Temperguss 6 | -|-|- 15|15 |15 |15 |140]| 13 |12,0[11,0|9,7|85 |77 |6,0*| - | -
Edelstahl 7 | - |- |- 15|15 |15 |15 |14,0]| 13 |12,0{11,0|9,7 |85 |77 |6,0*| - | -
Edelstah/PP | 1V | - | - | - |10|10|10|10| 85| 7 |55|40|27|15/|08] - | - | -
BVC.U PVC-U 1 | -] -1]-]10]10|10]10|80|6 35| - |-|-|-|-1]-]-
glaskla;' Temperguss 6 - - - 10 (10|10 (10 (80 | 6 |35 | - - - - - - -
AN Edelstahl 7 | -|-|-|1w0|10|l10|10|80]|6|35] - |-|-]-|-]-]-
Edelstah/PP | 1V | - | - | - |10]|10|10|10|80 |6 [35| - | -|-|-|-1]-]-
oVDF PVDF 20 |10 |10 |10 |10 |10 |10 |10]90 |8 |71]|63|54|47]|36|25][17[1,2
Codop0 Edelstahl 7 10|10 |10 |10 |10 |10 |10 |90 | 8 |71|63|54|47|36|25|1,7(1,2
Edelstahl/PVDF | 2V |10 |10 |10 |10 |10 |10 |10 |90 | 8 |71 |63 |54(47|36]25[1,7]1,2

* mit K-Nr. 1123 (Anschlage aus PVDF)

Druckverluste [mbar]

Nennweite

Tvp 20 25 32 40 50 65

801, 805, 811, 815, 820, 830 8 10,0 13,0 15 20,0 24
806, 816 i - . ) i 47

807, 817 17 19,0 27,0 30 41,0 50

825 2 2,5 3,5 4 35 6
831, 835 11 13,0 18,0 20 28,0 34

822, 832 - i . - 26,5 -

800 : GEMLI



Bestelldaten

1 Ausfihrung Code
Schwebekorperwerkstoff Typ
PVC-U, rot 801
PVC-U, rot (mit Magnet) 811 /831
PP, schwarz 805
PP, schwarz (mit Magnet) 815
Edelstahl 1.4571, gefuhrt 806
Edelstahl 1.4571 (mit Magnet) gefihrt 816
Edelstahl 1.4571 807
Edelstahl 1.4571 (mit Magnet) 817
PP, schwarz (nur Gase) 825
PP, schwarz (mit Magnet) 835
PVDF, weif3 820/822
PVDF, weif3 (mit Magnet) 830/832
2 Konformitat RoHS Code
Konform nach RoHS

3 Nennweite Code

Typ DN
801, 805, 807, 811, 815, 817, 820, 825, 830, 831,835 20
801, 805, 807, 811, 815, 817, 820, 825, 830, 831,835 25
801, 805, 807, 811, 815, 817, 820, 825, 830, 831,835 32
801, 805, 807, 811, 815, 817, 820, 825, 830, 831,835 40
801, 805, 807, 811, 815, 817, 820, 822,

825, 830, 831, 832, 835 50
801, 805, 806, 807, 811, 815, 816, 817,
820, 825, 830, 831, 835 65

4 Gehauseform Code
D

Durchgangskérper

5 Anschlussart Code
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil DIN (Muffe) 7
Armaturenverschraubung mit Einlegeteil Zoll (Muffe) 33
Armaturenverschraubung

mit Einlegeteil DIN (Stumpfschwei3en) 71
Armaturenverschraubung

mit Einlegeteil DIN (IR-Stumpfschwei3en) 78
Armaturenverschraubung

mit Einlegeteil (Gewindemuffe Rp) 7R
Stutzen DIN 0
Stutzen DIN 11850, Reihe 1 16
Stutzen DIN 11850, Reihe 2 17
Stutzen DIN 11850, Reihe 3 18
Stutzen SMS 3008 37
Stutzen ASME BPE 59
Stutzen EN ISO 1127 60

Flanschanschluss auf Anfrage

PVC-U, auf Anfrage 3
PVDF, auf Anfrage 20
PA transparent, Temperaturbereich 0 - 60 °C* 21
Polysulfon , Temperaturbereich 0 -100 °C* 22

* Temperaturwerte gelten fir Wasser

O-Ring FPM 4
O-Ring EPDM 14
O-Ring FEP ummantelt 55
Einlegeteil PVC-U, Uberwurfmutter PP 1
Einlegeteil PP, Uberwurfmutter PP 5
Temperguss 6
Einlegeteil 1.4404 (Gewindemuffe Rp)

Uberwurfmutter Edelstahl 7
Einlegeteil PVDF, Uberwurfmutter PVDF 20
Einlegeteil 1.4435 (SchweiBstutzen)

Uberwurfmutter Edelstahl 41
Edelstahl 1.4435 (SchweiBstutzen) oder Edelstahl 1.4404
(Gewindemuffe Rp), Uberwurfmutter PP 1V

Edelstahl 1.4435 (SchweiBstutzen) oder Edelstahl 1.4404
(Gewindemuffe Rp), Uberwurfmutter PVDF

* weitere Werkstoffe auf Anfrage

Code

9 MessrohrgréBBe
Siehe Tabelle Seite 4 und 5

10 Messbereich Code

Siehe Tabelle Seite 4 und 5

Fur die Bestellung bitte immer den Maximalwert des Messbereichs
angeben.

Anmerkung:

Die auf Seite 4 und 5 angegebenen Durchflussleistungen
entsprechen den realen Skaleneinteilungen.

Bei Bestellvorgdngen werden die Durchflussleistungen
jedoch wie folgt angegeben:

Flissige Medien: I/h

Gasférmige Medien: Nm?h

Bestellhinweise:

Folgende Angaben werden bendtigt:

1. Art des Mediums

2. Konzentration des Mediums (%)

3. Gewiinschter Durchflussmessbereich (I/h, m®h, kg/h)
4. Betriebsdruck relativ bzw. absolut (bar)

5. Temperatur des Mediums (°C)

6. Viskositat des Mediums

7. Dichte des Mediums

8. Schwebekdrper mit oder ohne Magnet

Bestellbeispiel 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Code 805 R 25 D 7 21 14 1 52 250
GEMLS® 800




[ Wasser Salzsaure | Natronlauge | Natronlauge ! .
= . HGI 30.33% | NaOH30% | NaOH 509, | Skala £q Gewicht
2 Rohr %o Verschraubung
[
Typ G | PA transp./ 8o
= Polysulfoﬁ Polysulfon PA transparent / Polysulfon s PVC-U |[Temperguss
DN [I/h] % Code [kal
15 - 160 10 - 130 2,5-57,5 0,5-10,0 46 0,42 0,53
20 20 - 250 20 -210 5,0-115,0 10-230 | o oo 47 0,42 0,53
40 - 400 40 - 340 10,0 - 210,0 2,5-57,5 48 0,42 0,53
50 - 650 50 - 550 20,0-380,0 | 5,0-135,0 49 0,41 0,52
801 ohne Magnet 20 - 250 20-210 5-125 1,0 - 20 52 0,57 0,74
811 mit Magnet | o5 40 - 400 20 - 350 10 - 200 2,5-50 10-100| 58 0,56 0,73
Schwebekorper- 60 - 640 50 - 550 10 - 390 5,0 - 130 54 0,55 0,72
werkstoff PVC-U 100 - 1000 75 - 900 25 - 650 10,0 - 260 55 0,54 0,71
100 - 1000 75 - 900 25 - 600 10 - 200 61 0,98 1,25
805 ohne Magnet | 32 | 150-1600 100 - 1500 50 - 1100 20-500 |10-100| 62 0,96 1,23
815 mit Magnet 200 - 2500 200 - 2300 100 - 1700 25 - 950 63 0,94 1,21
Schwebekérper- 150 - 1600 100 - 1450 50 - 1000 25 - 425 67 1,24 1,56
werkstoff PP 40 200 - 2500 200 - 2200 100 - 1700 25 - 900 10-100| 68 1,21 1,52
300 - 3300 300 - 2800 100 - 2100 50 - 1250 69 1,20 1,52
- 200 - 2300 50 - 1700 25 - 800 71 1,52 2,39
50 - 300 - 3600 100 - 2800 50-1600 |10-100| 72 1,49 2,36
- 500 - 6000 250 - 5000 100 - 3200 73 1,44 2,31
15 - 160 10 - 130 - - 46 0,42 0,53
20 - 250 20-210 - - 47 0,42 0,53
20 40 - 400 40 - 340 - - 10-1001 g 0,42 0,53
50 - 650 50 - 550 - - 49 0,41 0,52
20 - 250 20-210 = = 52 0,57 0,74
40 - 400 20 - 350 = = 53 0,56 0,73
& 60 - 640 50 - 550 - 8 L 0,55 0,72
820 ohne Magnet 100 - 1000 75- 900 - - 55 0,54 0,71
gggwfzge:\("éarg;et 100 - 1000 75 - 900 - - 61 0,98 1,25
- 32 | 150-1600 100 - 1500 - - 10-100| 62 0,96 1,23
Ll Lulidlols 200-2500 | 200 -2300 - ; 63 0,94 1,21
150 - 1600 100 - 1450 - - 67 1,24 1,56
40 | 200 - 2500 200 - 2200 = = 10-100| 68 1,21 1,52
300 - 3300 300 - 2800 . . 69 1,20 1,52
- 200 - 2300 - - 71 1,52 2,39
50 - 300 - 3600 - - 10-100| 72 1,49 2,36
. 500 - 6000 - - 73 1,44 2,31
20 - 250 = 5-125 1-27 46 0,45 0,56
40 - 400 = 10 - 240 2,5-70 47 0,45 0,56
AL 60 - 640 - 25 - 425 5-170 10-100)  4q 0,45 0,56
75 -1000 = 25-725 10 - 350 49 0,44 0,55
40 - 400 - 10 - 240 2,5-65 52 0,62 0,79
05 60 - 640 - 20 - 420 50-145 | o .| 53 0,61 0,78
100 - 1000 - 25 -700 10,0 - 330 54 0,60 0,77
807 ohne Magnet 150 - 1600 - 50 - 1200 25,0 - 675 55 0,59 0,76
817 mit Magnet 150 - 1600 - 50 - 1150 25 - 550 61 1,11 1,38
a‘;'r‘l‘i"s‘igffkm%‘;’{ 32 | 200 - 2500 - 100 - 1900 50-1100 |10-100| 62 1,09 1,36
400 - 4000 - 200 - 3200 100 - 2000 63 1,07 1,34
200 - 2500 - 100 - 1700 50 - 1000 67 1,42 1,74
40 | 400 - 4000 - 200 - 3000 50-1900 |10-100| 68 1,39 1,71
500 - 5000 - 200 - 3700 100 - 2500 69 1,38 1,70
= = 100 - 3000 50 - 1800 71 2,00 2,87
50 = = 250 - 5000 100-3300 |10-100| 72 1,97 2,84
g = 500 - 8500 250 - 6000 73 1,92 2,79
* siehe Tabelle Einheit [m®/h]
: GEMLT®



Skalenauswabhl - Fliissige Medien [m®/h]

[} Wasser Salzsaure | Natronlauge | Natronlauge ! :
= y HCI 30-33% | NaOH 30% | NaOH50% | Skala g Gewicht
2 Rohr @ % Verschraubung
Tvp g | PA transp./ Polysulfon PA transparent / Polysulfon g o PVC-U |[Temperguss
Z | Polysulfon y P y = perg
DN [m3/h] % Code [kg]
801 ohne Magnet
811 mit Magnet 02-25 - - - 71 1,52 2,39
Schwebekérper- 50 0,4-4,0 - - - 10-100| 72 1,49 2,36
werkstoff PVC-U 0,6-6,4 -* -* - 73 1,44 2,31
805 ohne Magnet
815 mit Magnet = 0,75-9,0 0,75-8,0 0,5-6,75 025-425 | o oo 75 2,42 3,87
Schwebekdrper- 1,5-13,0 1,5-11,5 0,75-9,75 0,25 - 6,75 77 2,42 3,87
werkstoff PP
0,2-2,5 -+ - - 71 1,52 2,39
820 ohne Magnet | 50 | 4-4p0 - - - 10-100| 72 1,49 2,36
233 mLt ||\(’|__agnet 0,6-6,4 R - - 73 1,44 2,31
chwebekérper- ) ) } :
werkstoff PVDF 65 | 075-90 0,75-8,0 o 8 2,42 3,87
1,5-13,0 1,5-11,5 - - 77 2,42 3,87
822 ohne Magnet
832 mit Magnet 50 1,0-11,0 - - - 10-100| 73 1,44 2,31
Schwebekérper-
werkstoff PVDF
0,4-4,0 - - -+ 71 2,00 2,87
807 ohne Magnet | 55 | (.64 - = = 10-100| 72 | 1,97 2,84
21;’ mLt |I\(’|__39net 1,0-10,0 - = -* 73 1,92 2,79
chwebekorper- ) ) ) )
werkstoff 1.4571 65 1,5-14,0 1,0-11,5 025-85 | 0 400] 75 3,31 4,60
2,0-20,0 - 1,5-16,5 05-125 77 3,31 4,60
806 ohne Magnet
816 mit Magnet 10 - 24 - - = 75 3,31 4,60
Schwebekérper- | 65 | 10 oo ) i - 10-1001 77 | 331 4,60
werkstoff 1.4571 ) )
(gefiihrte Version)
* siehe Tabelle Einheit [I/h]
GEMLT® ; 800



Skalenauswahl - Gasférmige Medien [Nm®/h]

Medium Luft Gewicht
Typ Nennweite 1 b’;:':';g‘:‘m%bz% c MessrohrgroBe Verschraubung
PA transparent, Polysulfon PVC-U | Temperguss

DN [Nm3/h] Code [kg]
825 ohne Magnet 0,20-2,5 46 0,40 0,51
Schwebekorper- 20 0,30-4,0 47 0,40 0,51
werkstoff PP 0,50-6,5 48 0,40 0,51
0,75-10,0 49 0,39 0,50
0,4-4,0 52 0,54 0,71
o5 0,5-6,5 53 0,53 0,70
1,0-10,0 54 0,52 0,69
1,5-16,0 55 0,51 0,68
1,5-16,0 61 0,88 1,15
32 2,0-25,0 62 0,86 1,13
4,0-40,0 63 0,84 1,11
2-25 67 1,10 1,42
40 4 -40 68 1,07 1,39
5-50 69 1,06 1,38
4-40 71 1,17 2,04
50 6- 64 72 1,14 2,01
10-100 73 1,09 1,95
65 15 - 140 75 3,31 4,60
20 - 200 77 3,31 4,60
831 mit Magnet 0,75-6,5 46 0,43 0,54
Schwebekorper- 20 1,00-10,0 47 0,43 0,54
werkstoff PVC-U 1,50-16,0 48 0,43 0,54
2,00-25,0 49 0,43 0,53
g3h5 n;itk!vlagnet 1,25-10 52 0,59 0,76
chwebekorper- 1,50 - 16 53 0,58 0,75
s = 3.00 - 25 54 0,57 0.74
4,00 - 40 55 0,55 0,73
4-40 61 1,03 1,30
32 6-64 62 1,01 1,28
10-100 63 0,99 1,25
5-60 67 1,30 1,62
40 10-100 68 1,27 1,59
15-120 69 1,26 1,58
10-100 71 1,69 2,57
50 15-160 72 1,66 2,54
20 - 250 73 1,61 2,49
65 30 - 340 75 3,31 4,60
50 - 450 77 3.31 4,60

Zu Typenreihe 825/835:
Achtung! Bei gasférmigen Medien &ndert sich der Messbereich mit dem Betriebsdruck. Bitte angeben.

Sonderskalen:
Bei anderen Medien und abweichenden Betriebsbedingungen von den angegebenen Standardausfiihrungen sind Sonderskalen
lieferbar. Wir bitten um Beachtung des Bestellhinweises (siehe Seite 3).

Die in diesem Datenblatt ausgelegten Skalen sind auf 20 °C ausgelegt. ;
Kleinere oder gréBere Durchflussmengen - Messbereiche siehe Datenblétter GEMU 840, 850.

Messrohre aus PVC-U und PVDF auf Anfrage

il ; GEML®



MaBe [mm]
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Pos. Bezeichnung Stiick | N
1 Messrohr 1 |
2 | Schwebekorper 1 Qd
3 | Anschlag oben 1 G
4 | Uberwurfmutter 2
5 Anschlussteil 2 QD
6 | O-Ring (siehe Tabelle) 2
7 Sollwertanzeige 2
8 | Anschlag unten 1

Kunststoffverschraubung

Anschluss-Code 7 33
DN | G | LA | O-Ring eb od LB NPS 24 | LB
Anschlusswerkstoff - Code 1 5 20 1
20 G11/4 350 28,0x 3,5 53 25 394 388 392 3/4* 26,8 394
25 G11/2 350 33,0x 3,5 60 32 400 392 396 1“ 33,6 400
32 G2 350 46,0 x 3,5 74 40 408 397 400 11/4¢ 42,3 408
40 G21/4 350 50,4 x 3,5 83 50 418 403 406 11/2¢ 48,3 418
50 G23/4 350 68,0 x 3,5 103 63 432 411 414 2¢ 60,4 432
65 G312 350 85,0 x 4,0 122 75 444 420 420 21/2° 75,0 444

Messrohrwerkstoff PVDF = LA/LB -7 mm

GEMLT® ; 800



MaBe [mm]
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Pos. Bezeichnung Stiick B
1 Messrohr 1 |
2 | Schwebekérper 1 RP
3 | Anschlag oben 1 G
4 | Uberwurfmutter 2
5 Anschlussteil 2 QD/ SW
6 | O-Ring (siehe Tabelle) 2
7 | Sollwertanzeige 2
8 | Anschlag unten 1

Metall- und Kunststoffverschraubung

Anschluss-Code 7R
DN | G | LA | O-Ring od sw Rp [ L2min LD
Anschlusswerkstoff-Code 1 6,7 1,6,7 1 6 7

20 G11/4 350 28,0x3,5 53 50 Rp 3/4 16,3 394 394 404
25 G112 350 33,0x 3,5 60 55 Rp 1 19,1 400 402 406
32 G2 350 46,0x 3,5 74 66 Rp11/4 21,4 408 412 416
40 G21/4 350 50,4 x 3,5 83 74 Rp11/2 21,4 418 415 418
50 G23/4 350 68,0 x 3,5 103 90 Rp 2 25,7 432 420 430
65 G312 350 85,0 x 4,0 122 110 Rp21/2 30,2 = 428 436

Messrohrwerkstoff PVDF = LA/LB -7 mm

il : GEMLT®



MaBe [mm]
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Werkstoff-Nr.
eingepragt

Pos. Bezeichnung Stiick |

Messrohr 1 |
Schwebekorper
Anschlag oben
Uberwurfmutter
Anschlussteil

O-Ring (siehe Tabelle)
Sollwertanzeige
Anschlag unten

Kunststoffverschraubung

0 NOoO O~ WOWN =
= NDMNDNON = =

Anschluss-Code 78 71
DN[] G | LA | O-Ring oD | od S c LC c LC
Anschlusswerkstoff-Code 5 20 5 |20 5 | 20 [ 5[20]5]20
20| G11/4 | 350 | 28,0x35 53 25 2,3 1,9 39 462 - -
25| G11/2 | 350 | 33,0x35 60 32 2,9 2,4 40 468 - -
32| G2 350 | 46,0x3,5 74 40 3,7 2,4 41 474 - -
40 | G21/4 | 350 | 50,4x35 83 50 4,6 3,0 43 480 - -
50 | G234 | 350 | 68,0x35 103 63 5,8 3,0 43 486 - -
65| G31/2 | 350 | 85,0x4,0 122 75 7,3 36 | 91| - | 616 | - 16 466

GEMLI 9 —



MaBe [mm]
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Pos. Bezeichnung Stiick |
1 Messrohr 1 | °
2 | Schwebekérper 1 ' S
i od
3 Anschlag oben 1 G
4 | Uberwurfmutter 2
5 Anschlussteil 2 @D/SW
6 | O-Ring (siehe Tabelle) 2
7 | Sollwertanzeige 2
8 | Anschlag unten 1
Anschluss-Code 0 16 17 18
DN] G |LA] ORing | W | | Y| ¢ [5d] s [od] s |ed ]| s | od | s
Anschlusswerkstoff-Code 41 |1V, 2V 41,1V, 2V
20| G11/4 | 350 28,0x 3,5 50 53 426 34 22 1,5 22 1 23 1,5 24 | 1,65
25| G112 350 33,0x 3,5 55 60 429 34 28 1,5 28 1 29 1,5 30 | 1,65
32 G2 350 46,0 x 3,5 66 74 432 36 34 1,5 34 1 35 1,5 36 | 1,65
40 | G21/4 | 350 50,4 x 3,5 74 83 432 36 40 1,5 40 1 41 1,5 42 | 1,65
50 | G234 | 350 68,0 x 3,5 90 103 | 432 36 52 1,5 53 1 53 1,5 54 | 1,65
65 | G31/2 | 350 85,0 x4,0 110 | 122 | 433 36 - - - - 70 2,0 - 1,65
Anschluss-Code 37 59 60
DN|] G | LA | O-Ring SW | oD | LC ¢ od | s od | s od | s
Anschlusswerkstoff-Code 41 |1V, 2V 41,1V, 2V
20| G11/4 | 350 28,0x 3,5 50 53 426 34 - - 19,05 1,65 26,9 1,6
25| G11/2 | 350 33,0 x 3,5 55 60 429 34 25,0 1,2 25,40 1,65 33,7 2,0
32 G2 350 46,0 x 3,5 66 74 432 36 33,7 1,2 - - 42,4 2,0
40 | G21/4 | 350 50,4 x 3,5 74 83 432 36 38,0 1,2 38,10 1,65 48,3 2,0
50 | G234 | 350 68,0 x 3,5 90 103 | 432 36 51,0 1,2 50,80 1,65 60,3 2,0
65 | G312 350 85,0 x 4,0 110 122 | 433 36 63,5 1,6 63,50 1,65 76,1 2,0

Messrohrwerkstoff PVDF = LA/LB -7 mm
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Ubersichtstabelle GEMU 800

) iera 1 5 6 |7,1v,2v 20 41,1v, 2V

Anschluss-Code | 7 |7R|33| 7 |71 |78 |[7R| 7R | 7 |71 |78 | 0 [16 |17 | 18] 37 |59 | 60
DN 20 [ x| x| x| -[x[x] x [x]-][x[x]x]x|x|-]x]x
DN 25 X x| x| x| -|x|x| x |x]|-|x|[x|x|x|x|[x]x]x
DN 32 X | x| x| x| -[x|x| x |x|-|x|x|x|x|x|[x]-]x
DN 40 X | x| x| x| -|[x|x| x |x|-|x|x|x]|x|x|x]x]x
DN 50 X | x| x[x|-|x|x| x | x|-|x|x|x|x|[x|x]|x]|x
DN 65 X | x| x [ x| x|x|x| x | x|x]|-|-]-]|x|-|x|x]|x

Zubehor fiir Schwebekorper-Durchflussmesser GEMU 800

Um den Schwebekérper-Durchflussmesser GEMU 800 noch universeller einsetzen zu kénnen, wurde fiir dieses Gerét ein
umfangreiches Zubehdrprogramm entwickelt, das nachtraglich an das Messrohr angebaut werden kann, ohne dies zu veran-
dern. Der Schwebekdrper muss jedoch gegen einen Schwebekérper mit Magnet ausgetauscht werden.

GEMU 1250 GEMU 1276 GEMU 1270
Wechslerkontakt Digitales Anzeigegerét Messwertgeber flr kontinuierlichen
(Magnetschalter Schaltleistung 10 VA) Ausflihrungsarten: Abgriff des Schwebekdrperniveaus
GEMD 1251 Anzeigen mit und ohne Grenzkontakte. mittels Widerstand 0 - 10 kQ
Maximal-Grenzwertgeber GEMU 1272 . R
(Magnetschalter Schaltleistung 10 VA) Messwertgeber fiir kontinuierlichen
Abgriff des Schwebekdrperniveaus
GEMU 1252 mittels Stromsignal 4 - 20 mA durch
Minimal-Grenzwertgeber integrierten 2 Leiter-Messumformer

(Magnetschalter Schaltleistung 10 VA)

Fir dieses Zubehor ist ein separater Prospekt erhaltlich. Bei Bedarf bitten wir Sie, diesen anzufordern.
Weiteres Herstellungsprogramm:

- Kunststoffarmaturen pneumatisch, elektrisch und manuell betétigt.
- Metallarmaturen pneumatisch, elekirisch und manuell betatigt.

Weitere Durchflussmesser, Zubehér und andere Produkte siehe Erzeugnisprogramm und Preisliste.
Nehmen Sie Kontakt mit uns auf.
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