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Б у д у ч и  в е д у щ и м  н а  м и р о в о м 
р ы н к е  п о с т а в щ и к о м  г а з о в ы х 
п р у ж и н  и  г и д р а в л и ч е с к и х 
д е м п ф е р о в ,  а  т а к ж е  э к с п е р т о м 
в  о б л а с т и  к и н е м а т и к и ,  S t a b i l u s 
я в л я е т с я  к о м п е т е н т н ы м 
п а р т н е р о м  д л я  с в о и х  к л и е н т о в  и , 
б л а г о д а р я  л и н е й к е  п р о д у к ц и и , 
н а с ч и т ы в а ю щ е й  б о л е е  15  0 0 0 
м о д е л е й ,  м о ж е т  п р е д л о ж и т ь 
в е р н о е  р е ш е н и е  д л я  л ю б о й  с ф е р ы 
д е я т е л ь н о с т и .  Н а ш и  у н и к а л ь н ы е 
р е ш е н и я  п о д р а з д е л я ю т с я 
н а с л е д у ю щ и е  к а т е г о р и и  п р о д у к т о в :

  L I F T- O - M AT:  н е б л о к и р у е м ы е 
г а з о в ы е п р у ж и н ы д л я 
о т к р ы т и я,  у с т а н о в к и 
и  ф и кс а ц и и в  п р о и з в о л ь н о м 
п о л оже н и и р а з л ич н о г о 
р о д а к р ы ш е к и  п о в о р о т н ы х 
м е х а н и з м о в,  и с п о л ь з у е м ы х 
в  м е б е л ь н о й п р о м ы ш л е н н о с т и, 
а в т о м о б и л е с т р о е н и и, 
в  ко м м е р ч е с ко м т р а н с п о р т е,  п р и 
со з д а н и и м е х а н ич е с к и х с и с т е м 
и п р о ч и х сф е р а х п р и м е н е н и я .

  B LO C- O - L I F T:  Б л о к и р у е м ы е г а з о в ы е 
п р у ж и н ы д л я р е г ул и р о в к и 
п о л оже н и я с  р а в н о м е р н ы м 
р а с п р е д е л е н и е м у с и л и я п о 
в се м у хо д у ш т о к а ,  п р и м е н я ю т с я 
в  р е г ул и р у е м ы х п о в ы со т е 
с т о ла х ,  к р е с ла х с  и з м е н я е м ы м 
у гл о м н а к л о н а с п и н к и, 
р а б о ч и м и п о в е рх н о с т я м и 
и  п р и с п о со б л е н и я м и д л я 
п р и м е н е н и я в  м е д и ц и н с ко й 
т е х н и ке и  м е б е л и .

  S TA B - O - M AT:  Го т о в ы е к  у с т а н о в ке 
г а з о в ы е п р у ж и н ы,  д л я м о н т а ж а в о 
в р а щ а ю щ и хс я  к р е с ла х .  П р у ж и н ы 
и м е ю т р а з л ич н у ю у с т а н о в о ч н у ю 
д л и н у д л я о п т и м а л ь н о г о 
с м я г ч е н и я уд а р н ы х н а г р у з о к в о 
в се м д иа па з о н е на с т р о е к .

  S TA B - O -SH O C:  О п о р н ы е 
а м о р т и з а т о р ы п р е д ла г а ю т с я 
в  ш и р о ко м а ссо р т и м е н т е д л я 
п р и м е н е н и й,  т р е б у ю щ и х со з д а н и я 
б о л ь ш о г о у с и л и я,  т а к и х к а к 
т р а н с ф о р м и р у е м ы е к р ы ш и 

а в т о м о б и л е й,  с и с т е м а н а т я же н и я 
р е м н я и  р ул е в о е у п р а в л е н и е 
в  а в т о м о б и л е с т р о е н и и,  с и д е н ь я 
ко м м е р ч е с ко г о т р а н с п о р т а , 
с т и р а л ь н ы е м а ш и н ы,  д ы м о в ы е 
л ю к и,  а  т а к же т я же л ы е к р ы ш к и 
и  д в е р и,  ко т о р ы е о т к р ы в а ю т с я 
в е р т и к а л ь н о. 

  P OW ER ISE:  Эл е к т р о м е х а н ич е с к а я 
с и с т е м а п р и в о д а,  п р и м е н я е м а я 
в  а в т о м о б и л е с т р о е н и и д л я 
б е з о па с н о г о,  уд о б н о г о о т к р ы т и я 
и  з а к р ы т и я б а г а ж н и к а ,  з а д н е й 
д в е р и.  В  э т о й сф е р е St ab i lus  к а к 
п о с т а в щ и к с и с т е м ы о т в е ча е т 
з а  е е  р а б о т о с п о со б н о с т ь . 
Д а н на я с и с т е м а т а к же м оже т 
и с п о л ь з о в а т ь с я  в  м е б е л и –  ш к а ф -
к р о в а т и,  к р о в а т и с  п о д ъ е м н ы м 
о с н о в а н и е м.

St a b i l u s  в о п л о щ а е т в  се б е в е д у щ и е 
т е х н о л о г и и ,  б е з у п р е ч н ы й се р в и с , 
п р о ф е сс и о н а л ь н ы й ко н с а л т и н г 
и  га р а н т и р о в а н н ы е с та н д а р т ы 
к ач е с т в а . 

A s t h e  wor l d  mar ke t  l ea d er  f o r  gas 
sp r in gs  an d hydrau l i c  v ib ra t ion 
damp er s  an d as  a  k in ema t ic s 
sp e c ia l i s t ,  S t ab i lus  i s  a  comp e ten t 
par t n er  f o r  i t s  cus tom er s  an d w i t h 
m or e  t han 15, 0 0 0 p r o duc t  var ian t s ,  i t 
c an  o f f e r  t h e  r igh t  s o lu t ion  f o r  any  ap -
p l i c a t ion .  O ur  un ique te chn o l o gies  a r e 
c lass i f ie d  in to  t h e  f o l l ow in g p r o duc t 
g ro ups: 

  L I F T- O - M AT:  Gas  sp r in gs  f o r  var iab l e 
op enin g,  p os i t ion in g  an d h o l d in g 
ac r os s  t h e  en t i r e  a d jus t m en t  ran g e, 
such  as  t h ey  a r e  us e d in  t h e  f u r n i -
t u r e  s e c to r  an d t h e  au tom o t i ve  an d 
comm erc ia l  vehic l e  in d us t r y,  in  b u i l -
d in g m e chanic a l  s y s tems an d o t h er 
in d us t r ia l  ap p l i c a t ions .

  B LO C- O - L I F T:  L o ck in g gas  sp r in gs  f o r 
var iab l e  ad jus t m en t  w i t h  even  f o rce 
d is t r ibu t ion  ac ross  the  ent i re  s t roke, 
such  as  in  h e igh t- ad jus t ab l e  t ab l es , 
s t an din g d esk s ,  wor k  sur faces  an d 
a p p l i c a t ions  in  m e dic a l  t e chn o l o g y.

  S TA B - O - M AT:  Read y - to - ins t a l l  s w i ve l 
chai r  gas  sp r in gs  in  d i f f e r en t  ins t a l -
la t ion  l en g t hs  f o r  com f or t ab l e  sh o ck 
absor p t ion  over  the  ent i re  ad jus t-
m en t  ran ge.

  S TA B - O -SH O C:  Supp or t i ve  damp er 
te chn o l o g y  in  var io us  m o d e ls  f o r 
ap p l i c a t ions  r e qui r in g  h igh  f o rces , 
such  as  conver t ib l e  r o o f s ,  b e l t 
tens ion in g an d s te er in g s y s tems in 
au tom o t i ve  app l i ca t ions ,  comm erc ia l 

vehic l e  s ea t s ,  washin g machin es , 
sm o ke e x haus t  f laps ,  as  we l l  as 
h eav y  l ids  an d d o or s  t ha t  op en ver t i -
ca l l y.

  P OW ER ISE:  E l e c t r om e chanic a l  d r i ve 
s y s tems t ha t  a r e  us e d in  t h e  au to -
m o t i ve  s e c to r  f o r  s a f e,  convenien t 
op enin g an d c l os in g  o f  t r unk  l ids 
an d t a i l ga tes .  In  t h is  a r ea ,  S t ab i lus 
as  a  s y s tem sup p l ie r  w i l l  assum e r e -
sp ons ib i l i t y  f o r  t h e  overa l l  f un c t ion .

St a b i l u s  s t a n d s f o r  t e ch n o l o g y l ea -
d e r s hi p,  e xce l l e n t  s e r v ice,  p r o f e s -
s i o n a l  co n s u l t i n g a n d g ua ra n t e e d 
q ua l i t y  s t a n da r d s .

Долгий пу ть к  успех у

A broad pat h to success
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T h e inn ova t i ve  gas  sp r in gs  an d dam -
p er s  f r om St ab i lus  as s is t  w i t h  l i f t in g 
an d l ower in g ,  op enin g an d c l os in g . 
T h ey  m ove,  h o l d  an d damp en .  O ur  gas 
sp r in gs  an d damp er s  a r e  us e d w h er e -
ver  au tomat i c ,  f o rce - ass is te d  op enin g 
a t  a  d e f in e d sp e e d,  var iab l e  p os i t io -
n in g an d s a f e  h o l d in g in  p lace  a r e 
r e qui r e d ,  such  as  l ids ,  d o or s ,  e tc .  –  b e 
i t  in  au tom obi l es  o r  u t i l i t y  vehic l es , 

s w i ve l  cha i r s  o r  in dus t r ia l  s y s tems .
In  add i t ion  to  innovat ive  h igh -
qua l i t y,  h igh - en d pro d uc t s , 
St ab i lus  s t an ds  f o r  e f f i c ien t , 
cus tom er- or iente d so lu t ions . 
We t ake a  s t an dar d  p r o duc t  an d 
cus tomize  i t  accor d in g to  t h e  r e qui r e -
m en t s  an d w ish es  o f  o ur  cus tom er s .  O r 
w e d eve l op a  n e w on e. 
We r e f in e,  op t imize,  impr ove. 

Cont inuous l y.
A s  a  St ab i lus  cus tom er,  yo u e x p e c t 
t h e  h igh es t  qua l i t y  an d ma x im um 
p er f o r man ce  in  s e r v ice  an d in d i v id u -
a l ize d consu l t a t ion .  W h en des ign in g 
o ur  p r o cess es ,  t h e  m os t  imp or t an t 
b en chmar k  we us e  i s  a l way s  cus tom er 
s a t is fac t ion:

Yo ur  s a t is fac t ion  is  our  goa l .

И н н о в а ц и о н н ы е г а з о в ы е п р у ж и н ы и 
а м о р т и з а т о р ы о т  St ab i lus  у ча с т в у ю т 
в  п о д ъ е м е и  о п у с к а н и и,  о т к р ы т и и 
и  з а к р ы т и и.  О н и п е р е м е щ а ю т, 
уд е рж и в а ю т и  а м о р т и з и р у ю т.  На ш и 
г а з о в ы е п р у ж и н ы и а м о р т и з а т о р ы 
п р и м е н я ю т с я  в е з д е,  гд е  н е о бхо д и м ы 
а в т о м а т ич е с ко е и л и р у ч н о е 
о т к р ы т и е на о п р е д е л е н н о й с ко р о с т и, 
р а з л ич н ы е в и д ы у с т а н о в к и и 
б е з о па с на я ф и кс а ц и я на м е с т е, 
а  и м е н н о к р ы ш к и,  д в е р и и  т. д . ,  - 
б уд ь э т о  л е г ко в о й и л и г р у з о в о й 

а в т о т р а н с п о р т,  в р а щ а ю щ и е с я к р е с ла 
и л и п р о м ы ш л е н н ы е с и с т е м ы . 
В  д о п о л н е н и е к  и н н о в а ц и о н н о 
в ы со ко м у к ач е с т в у  на ш е й 
п е р в о к ла сс н о й п р о д у к ц и и,  St ab i lus 
р а з р а б а т ы в а е т  э ф ф е к т и в н ы е 
к л и е н т о - о р и е н т и р о в а н н ы е 
р е ш е н и я .  М ы б е р е м т и п о в ы е 
и з д е л и я и  а д а п т и р у е м и х  со гла с н о 
т р е б о в а н и я м и п оже ла н и я м на ш и х 
к л и е н т о в .  И л и п р и д у м ы в а е м н о в ы е. 
М ы со в е р ш е н с т в у е м,  о п т и м и з и р у е м, 
ул у ч ш а е м.  В се  в р е м я. 

Яв л я я с ь  к л и е н т о м St ab i lus , 
в ы м оже т е р а сс ч и т ы в а т ь  на 
в ы со ча й ш е е к ач е с т в о,  б е з у п р е ч н о с т ь 
о б с л у ж и в а н и я и  и н д и в и д у а л ь н ы й 
п о д хо д .  П ла н и р у я т е х н о л о г ич е с к и е 
п р о ц е сс ы,  м ы в се гд а с т а в и м с в о е й 
ц е л ь ю уд о в л е т в о р е н и е и н т е р е со в 
н а ш и х к л и е н т о в:

Уд о в л е т в о р е н и е в а ш и х и н т е р е со в 
–  н а ш а ц е л ь!

St abilus  moves

STABILUS д л я д вижени я
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We s t an d b ehin d t h e  qua l i t y  o f  o ur 
p r o duc t s ,  w hich  we ensur e  t h r o u gh 
cont inuous  improvement  p ro cesses 
an d by  d eve l op in g an d s y s tema t ic a l l y 
m o ni to r in g o ur  p r o d uc t io n 
p r o ces s es .  A n imp or t an t  succes s
fac to r  f o r  S t ab i lus :  A l l  major  p r o d uc-
t ion  te chn o l o gies  an d machin es  in  t h e 
p lan t s  wor l d w id e ar e
St ab i lus ’  ow n d es ign;  t h ey  a r e  d eve -
l op e d an d b ui l t  in  Kob l enz .  Combin e d 
w i t h  h igh l y  qua l i f ie d  an d commi t te d 
employe es ,  we can 
guaran te e  cons is ten t l y  h igh pro duc t 
qua l i t y.  O f  co ur s e  we m e e t  t h e  h igh r e -
qu i r em en t s  o f  in ter na t iona l  s t an dar ds , 
such  as  D I N EN IS O 9 0 01:20 0 0,  I S O/ T S 
169 49:20 02.

T h e h i g h e s t  q ua l i t y  t ha t  yo u c a n 
r e l y  o n!

O ur  env i ronm en t  mat te r s :  St ab i lus 
assum es  r esp ons ib i l i t y  –  n o t  jus t  f o r 
qua l i t y,  te chn o l o g y  an d cus tom er  s e r-
v i ce .  O ur  company comp l ies  w i t h  env i -
r onm en t a l  con di t ions  an d r e gu la t ions 
an d us es  p r oac t i ve,  g en t l e  p r o cess es 
to  s ave  na t ura l  r es o urces .  Sus t a inabi l i -
t y  i s  an  imp or t an t  par t  o f  o ur  company 
ph i l osophy. 
T h e  succes s  o f  o ur  env i r onm en t a l  p r o -
te c t ion  m easur es  i s  d o cum en te d by  o ur 
ce r t i f i c a t ion  accor d in g to  D I N EN IS O 
14 0 01:20 0 4 and va l ida t ion  accord in g 
to  t h e  EC  Eco - Audi t 
Re gu la t ions  (EM A S) .

O u r t e ch n o l o gi e s  o f  t o day w i l l 
p r o t e c t  t h e w o r l d  o f  t o m o r r ow.

М ы о т в е ча е м з а  к ач е с т в о 
на ш е й п р о д у к ц и и,  ко т о р о е 
о б е с п е ч и в а е т с я  з а  с ч е т  п о с т о я н н о г о 
со в е р ш е н с т в о в а н и я,  р а з в и т и я и 
с и с т е м а т ич е с ко г о ко н т р о л я на ш и х 
п р о и з в о д с т в е н н ы х п р о ц е ссо в .  З а л о г 
у с п е х а St ab i lus  з а к л ю ча е т с я  в  т о м, 
ч т о  в се  о с н о в н ы е п р о и з в о д с т в е н н ы е 
т е х н о л о г и и и  о б о р уд о в а н и е на 
з а в о д а х п о в се м у м и р у я в л я ю т с я 
со б с т в е н н ы м и р а з р а б о т к а м и 
St ab i lus :  о н и с п р о е к т и р о в а н ы и 
и з г о т о в л е н ы в  г.  Ко б л е н ц .  Ра б о т а я 
с  в ы со ко к в а л и ф и ц и р о в а н н ы м и и 
о т в е т с т в е н н ы м и с п е ц и а л и с т а м и,  м ы 
м оже м г а р а н т и р о в а т ь  п о с т о я н с т в о 
в ы со ко г о к ач е с т в а .  Б е з у с л о в н о,  на ш е 
к ач е с т в о о т в е ча е т  т р е б о в а н и я м 
м и р о в ы х с т а н д а р т о в:  D I N EN IS O 
9 0 01:20 0 0,  I S O/ T S 169 49:20 02.

В ы со ч а й ш е е к ач е с т в о,  ко т о р о м у 
м ож н о д о в е р я т ь!
М ы з а б о т и м с я о б о к р у ж а ю щ е й 
с р е д е:  St ab i lus  –  э т о  о т в е т с т в е н н о с т ь 

н е  т о л ь ко з а  к ач е с т в о,  т е х н о л о г и ю 
и к л и е н т с ко е о б с л у ж и в а н и е.  На ш а 
ко м па н и я з а б о т и т с я  о  со с т о я н и и 
о к р у ж а ю щ е й с р е д ы и со б л ю д а е т 
н о р м ы,  п р и м е н я я п р о а к т и в н ы е 
и  б е р е ж л и в ы е т е х н о л о г ич е с к и е 
п р о ц е сс ы,  ко т о р ы е э ко н о м я т 
п р и р о д н ы е р е с у р с ы.  Ус т о йч и в о е 
р а з в и т и е –  в а ж на я со с т а в л я ю щ а я 
ф и л о со ф и и на ш е й ко м па н и и. 
Ус п е ш н о с т ь  н а ш и х п р и р о д о ох р а н н ы х 
м е р о п р и я т и й п о д т в е рж д е на 
се р т и ф и к а ц и е й со гла с н о D I N EN 
IS O 14 0 01:  20 0 4  и  а п р о б а ц и е й 
в  со о т в е т с т в и и с  Н о р м а м и 
э ко л о г ич е с ко г о а уд и т а ЕС  (EM A S) .

Н а ш и се г о д н я ш н и е т е х н о л о г и и 
б уд у т з а щ и щ а т ь м и р з а в т р а!

Q ualit y  and environment 

Качес тво и окру жающ а я с ред а
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Succes s f u l l y  us e d in  t h e  vehic l e  an d 
f u r n i t u r e  in d us t r ies  f o r  d e c ad es ,  o ur 
gas  sp r in gs  an d hydrau l i c  damp er s 
a r e  n ow an ess en t ia l  d es ign e l em en t 
in  numerous  in d us t r ia l  app l i ca t ions 
in  a  w id e ran g e o f  in dus t r ies .  T h ei r 
compac t  d es ign ,  h igh l eve l  o f  f un c t io -
na l  convenien ce  an d op era t iona l  s a f e t y 
w i l l  sup p or t  a  vas t  ran g e o f  n e w ap p l i -
c a t ions  f o r  S t ab i lus  p r o d uc t s .

Gas  sp r in gs  an d damp er s  ass is t  in 
a d jus t in g  t ab l e  an d chai r  h e igh t ,  op e -
n in g h or izon t a l  k i t ch en c ab in e t  d o or s 
o r  l i f t in g  b e d f ram es an d h ead b oar ds . 
T h ey  a r e  us e d in  h osp i t a l  b e ds ,  op era -
t in g  t ab l es ,  mass a g e t ab l es  an d in  t h e 
r e hab s e c to r.
O r  t h ey  make op enin g sk y l igh t s  an d 
op era t in g  aw nin gs  eas ie r.  T hank s  to 
gas  sp r in gs  an d damp er s ,  f laps ,  h o o ds 
an d l ids  a r e  eas ie r  to  op en an d ad jus t . 

T h ey  a r e  a l s o  us e d to  convenien t l y 
op en en gin e  h o o ds ,  c ab d o or s  an d 
ha tch es  an d s a f e l y  h o l d  t h em in  p lace . 
In  b uss es  an d a i r p lan es ,  t h ey  p r ov id e 
eas e  o f  op enin g an d damp e d c l os in g  in 
lu g ga g e compar t m en t s .  Pass en g er  s ea t 
back r es t s  c an  b e  ad jus te d eas i l y  an d 
com f or t ab l y.  In  a gr i cu l t u ra l  machin er y, 
t h ey  damp en jo l t s  f r om un even dr i v in g 
sur faces ,  a l l ow in g f o r  com f or t ab l e, 
r e la xe d an d e r g on omic  s ea t in g .

St a b i l u s  t e ch n o l o g y g i ve s 
co m f o r t!

С у с п е хо м п р и м е н я е м ы е в 
а в т о м о б и л е с т р о е н и и и  м е б е л ь н о й 
п р о м ы ш л е н н о с т и н а п р о т я же н и и 
д е с я т и л е т и й,  на ш и г а з о в ы е 
п р у ж и н ы и г и д р а в л ич е с к и е 
а м о р т и з а т о р ы я в л я ю т с я э л е м е н т о м 
в  ко н с т р у к ц и и д л я м н о г и х о б ла с т е й 
п р и м е н е н и я в  р а з л ич н ы х о т р а с л я х 
п р о м ы ш л е н н о с т и .  Ко м па к т н о с т ь , 
в ы со к и й у р о в е н ь ф у н к ц и о на л ь н о с т и 
и  б е з о па с н о с т ь  в  р а б о т е 
о б е с п е ч и в а ю т ш и р о к и й д иа па з о н 
н о в ы х о б ла с т е й п р и м е н е н и я 
п р о д у к ц и и St ab i lus .

Га з о в ы е п р у ж и н ы и а м о р т и з а т о р ы 
п о м о г а ю т р е г ул и р о в а т ь  в ы со т у 
с т о ла и  к р е с ла ,  о т к р ы т ь 
г о р и з о н т а л ь н у ю д в е рц у к у хо н н о г о 
ш к а ф а и л и п о д н я т ь  о с н о в а н и е 
к р о в а т и и  п о д г о л о в н и к .  О н и 
п р и м е н я ю т с я в  б о л ь н ич н ы х 
к р о в а т я х ,  о п е р а ц и о н н ы х ,  м а сс а ж н ы х 
с т о ла х и  р е а б и л и т а ц и о н н о й 

сф е р е.  И л и о б л е г ча ю т о т к р ы т и е 
с т е к л я н н ы х к р ы ш и р а б о т у  с 
на в е с а м и.  Б ла г о д а р я г а з о в ы м 
п р у ж и н а м и а м о р т и з а т о р а м, 
с т а н о в и т с я  п р о щ е о т к р ы в а т ь  и 
р е г ул и р о в а т ь  л ю к и,  к а п о т ы и 
к р ы ш к и.  О н и т а к же п р и м е н я ю т с я 
д л я п р а в и л ь н о г о о т к р ы т и я к а п о т о в 
д в и г а т е л е й,  д в е р е й к а б и н ы и 
б а г а ж н и ко в,  и  б е з о п а с н о й ф и кс а ц и и 
и х  в  о д н о м п о л оже н и и.  В  а в т о б у с а х 
и  с а м о л е т а х  о н и о б е с п е ч и в а ю т 
п р о с т о т у  о т к р ы т и я и  м я г ко е 
з а к р ы т и е б а г а ж н ы х о тд е л е н и й. 
С п и н к у  п а сс а ж и р с ко г о с и д е н ь я 
м ож н о р е г ул и р о в а т ь  л е г ко и 
п р о с т о .  В  се л ь с кохо з я й с т в е н н о й 
т е х н и ке о н и с м я г ча ю т т о лч к и о т 
н е р о в н о й п о в е рх н о с т и,  о б е с п е ч и в а я 
ко м ф о р т н о е,  е с т е с т в е н н о е и 
э р г о н о м ич н о е с и д е н и е.

Те х н о л о г и я St a b i l u s  о б е с п е ч и в а е т 
ко м ф о р т!

Gas springs and damper s –
a mult it ude of  uses

Газовые пру ж ины и амортизаторы: 
многообразие сфер применени я
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E ach ins t a l la t ion  s i t ua t ion  has  i t s 
sp e c i f i c  r e qui r em en t s .  P r ov id in g  in d i -
v idua l  s o lu t ions  f o r  yo ur  t ask  i s  w ha t 
d r i ves  us .  We o f f e r  s e r v ice,  m eanin g 
e x tens i ve  ap p l i c a t ion  consu l t in g , 
in c lud in g  ins t a l la t ion  p r op os a l  an d 
cons t r uc t ion  o f  s amples .  Sy s tem and 
s t an dar ds  a r e  d e f in e d in  a  d ia l o g w i t h 
o ur  cus tom er.  F r om t h e  in i t ia l  id ea 
to  s e r ies  ma t ur i t y  o f  t h e  op t im um 
in d i v idua l  s o lu t ion ,  t h e  e x p er t i s e  o f 
o ur  team o f  en gin e er s ,  sp e c ia l i s t s ,  an d 
e x p er ien ce d ap p l i c a t ion  consu l t an t s 
w i l l  b e  a t  yo ur  f in g er t ips .

P u t  u s  t o  t h e t e s t!  We w i l l  g r ow w i t h 
yo u r  d e ma n d s .

V is i t  o ur  websi te,  w h er e  yo u c an us e 
t h e  C A D - Con f igura tor  to  d ow nl oad 
yo ur  in d i v id ua l  gas  sp r in g f r om o ur 
s t an dar d  p r o d uc t  l in e  as  a  3D m o d e l  o r 
2D draw in g in to  yo ur  C A D s y s tem: 

St a b i l u s .c a d c l i ck .co m

К а ж д о е о тд е л ь н о в з я т о е п р и м е н е н и е 
и м е е т  с в о и с п е ц и ф ич е с к и е 
у с л о в и я .  На ш е й з а д ач е й я в л я е т с я 
на й т и и н д и в и д у а л ь н о е р е ш е н и е 
д л я в а ш е г о п р о е к т а .  На ш се р в и с 
п р е д п о ла г а е т  п о л н о ц е н н ы е 
ко н с ул ьт а ц и и п о э кс п л у а т а ц и и, 
в  т о м ч и с л е р у ко в о д с т в о п о 
у с т а н о в ке и  со з д а н и е о б р а з ц о в . 
С и с т е м а и  с т а н д а р т ы о п р е д е л я ю т с я 
в  хо д е о б щ е н и я с  к л и е н т а м и. 
П р о ф е сс и о н а л и з м н а ш и х и н же н е р о в, 
т е х н ич е с к и х с п е ц и а л и с т о в 
и  о п ы т н ы х ко н с ул ьт а н т о в п о 
э кс п л у а т а ц и и б уд у т  в се гд а в  в а ш е м 
р а с п о р я же н и и о т  п е р в о н ача л ь н о г о 
з а м ы с ла и  д о г о т о в н о с т и з а п у с к а 
о п т и м а л ь н о г о и н д и в и д у а л ь н о г о 
р е ш е н и я в  се р и й н о е п р о и з в о д с т в о.

И с п ы та й т е н а с!  И м ы в ы р а с т е м 
в м е с т е с  в а ш и м и з а п р о с а м и .

П о се т и т е на ш с а й т,  на  ко т о р о м в ы 
с м оже т е в о с п о л ь з о в а т ь с я  C A D -
ко н ф и г у р а т о р о м д л я з а г р у з к и 
и н д и в и д у а л ь н о й в е р с и и г а з о в о й 
п р у ж и н ы и з  н а ш е г о с т а н д а р т н о г о 
м о д е л ь н о г о р я д а в  З D и  2D 
и з м е р е н и я х в  в а ш у с и с т е м у C A D.

St a b i l u s .c a d c l i ck .co m 

Ser vice includes applicat ion 
consult ing 

В сервис вход ят конс ультац ии 
по эксплуатац ии
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O ur  gas  sp r in gs  an d damp er s  have b e -
com e a  s t ap l e  in  o ur  com f or t- o r ien te d 
wor l d .  T h ey  p r ov id e  s a f e t y  in  f un c t ion 
an d us e .  A ny  p r o duc t  p r op er t ies  t ha t 
t h e  us er  e x p er ien ces  as  esp e c ia l l y 
p l eas an t  w i l l  in c r eas e  va lue  p ercep t i -
on .  Gas  sp r in gs  an d damp er s  f r om St a -
b i lus  as s is t  w i t h  l i f t in g  an d l ow er in g , 
op enin g an d c l os in g .  T h ey  p r ov id e 

f o rce  as s is t  an d weigh t  comp ens a t ion , 
b u t  a r e  a l s o  us e d f o r  dampin g an d 
lo ck in g .
O ur  compr eh ensi ve  s t an dar d  p r o d uc t 
l in e  w i l l  t ake  yo ur  in d i v id ua l  s o lu t ion 
to  s e r ies  p r o d uc t ion ,  as  i t  w i l l  s ave 
e lab ora te  d eve l opm en t  t im e f o r  many 
ap p l i c a t ions .  I t  in c lud es  a  w id e var ie t y 
o f  gas  sp r in gs  an d damp er s  w i t h  d i f -

f e r en t  d im ensions ,  sp e e d cur ves ,  an d 
p ush - o u t  var ian t s .  S t ab i lus  a l s o  o f f e r s 
a  b r oad ran g e o f  f i t t in gs  –  f r om m e t a l 
ba l l  s t uds  to  m e t a l  jo in t s ,  w hich  a r e 
ver y  qu ick  an d eas y  to  ins t a l l .

D o yo u wa n t  t o  m ove s o m e t h in g , 
t o o? Ta l k  t o  u s!

На ш и г а з о в ы е п р у ж и н ы 
и а м о р т и з а т о р ы с т а л и 
н е о т ъ е м л е м о й ча с т ь ю на ш е г о 
м и р а,  на ц е л е н н о г о на ко м ф о р т. 
О н и о б е с п е ч и в а ю т б е з о па с н о с т ь 
в  р а б о т е и  э кс п л у а т а ц и и.  Л ю б ы е 
х а р а к т е р и с т и к и п р о д у к т а , 
ко т о р ы е о со б е н н о п р и в л е к а ю т 
п о л ь з о в а т е л е й,  п о в ы ш а ю т ц е н н о с т ь 
е г о  в о с п р и я т и я .  Га з о в ы е п р у ж и н ы и 
а м о р т и з а т о р ы о т  St ab i lus  у ча с т в у ю т 
в  п о д ъ е м е и  о п у с к а н и и,  о т к р ы т и и 
и  з а к р ы т и и.  О н и с п о со б с т в у ю т 

п р и л оже н и ю с и л ы и ко м п е н с и р у ю т 
в е с ,  а  т а к же п р и м е н я ю т с я д л я 
а м о р т и з а ц и и и  б л о к и р о в к и . 
Д о с т у п н а я л и н е й к а н а ш и х 
с т а н д а р т н ы х п р о д у к т о в п р е в р а т и т 
в а ш е и н д и в и д у а л ь н о е р е ш е н и е в 
и з д е л и я м а ссо в о г о п р о и з в о д с т в а 
з а  с ч е т  э ко н о м и и в р е м е н и на 
п р о е к т и р о в а н и е и  р а з р а б о т к у 
м о д е л е й д л я м н оже с т в а сф е р 
п р и м е н е н и я .  Л и н е й к а п р е д с т а в л е на 
ш и р о к и м с п е к т р о м г а з о в ы х п р у ж и н 
и  а м о р т и з а т о р о в р а з н ы х р а з м е р о в, 

д иа г р а м м с ко р о с т и и  м о д е л е й с 
в ы т а л к и в а н и е м .  St ab i lus  т а к же 
п р е д ла г а е т  ш и р о к у ю л и н е й к у 
п р и со е д и н и т е л ь н ы х э л е м е н т о в: 
о т  м е т а л л ич е с к и х ш а р о в ы х 
н а ко н е ч н и ко в д о м е т а л л ич е с к и х 
м у ф т,  ко т о р ы е о ч е н ь б ы с т р о и 
п р о с т о м о н т и р о в а т ь .

В а м т оже н у ж н о п е р е м е щ е н и е? 
О б р а т и т е с ь к  н а м!

Broad st andard produc t  l ine 

Широка я линейка с танд артных прод ук тов
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   H ow ga s  s p r in g s  w o r k 
A gas  sp r in g i s  a  hydr opn euma t ic 
ad jus t m en t  e lem en t  cons is t in g 
o f  a  p r es sur e  c y l in d er,  p is ton r o d 
w i t h  p is ton ,  as  we l l  as  su i t ab l e  en d 
f i t t in gs .  I t  i s  f i l l e d  w i t h  compr es s e d 
n i t r o g en,  w hich  –  a t  t h e  s am e pr es -
sur e  –  ac t s  on  d i f f e r en t- s ize  p is ton 
c r os s  s e c t ions ,  c r ea t in g a  f o rce  in 
t h e  e x tens ion  d i r e c t ion . 
T h is  e x tens ion  f o rce  c an b e  accura -
te l y  d e f in e d w i t h in  p hy s ic a l  l imi t s 
by  s e l e c t in g  t h e  r igh t  f i l l  p r es sur e .

   S p r i n g cha ra c t e r i s t i c  c u r ve 
a n d F1 f o r ce 
T h e spr in g charac ter is t i c  cur ve 
d es c r ib es  t h e  f o rce  cur ve  over  t h e 
s t r o ke,  i .e . ,  f r om t h e e x ten d e d to  t h e 
compr es s e d s t a te  o r  v i ce -

ver s a .  Gas  sp r in gs  have a  ver y  f la t , 
a lm os t  l in ear  charac ter is t i c  cur ve, 
a l l ow in g f o r  even ,  sm o o t h  ad jus t-
m ent  o r  s w ive l  mot ion .  In  add i t ion 
to  i t s  d im ensions ,  t h e  F1 f o rce  i s  t h e 
m os t  imp or t an t  d es c r ip t i ve  charac te -
r is t i c  w h en ch o os in g a  gas  sp r in g .  I t 
d e f in es  t h e  sp r in g f o rce  va lue  an d i s 
m easur e d 5  mm b e f or e  t h e  e x tens ion 
m o t ion en ds  in  hydrau l i c  dampin g 
an d 10 mm in  d y namic  damp e d gas 
sp r in gs .

  E x t e n s io n s p e e d a n d da m p in g 
A major  ad van t a g e o f  a  gas  sp r in g 
over  a  m e chanic a l  sp r in g i s  t h e  d e f i -
nab l e  e x tens ion  sp e e d,  a l l ow in g f o r 
a  damp e d an d convenien t  ad jus t-
m ent  mot ion .  In  hyd ra u l ic  da m p in g , 
t h e  e x tens ion  sp e e d d ep en ds  on t h e 

a r ran gem en t  an d d iam e ter  o f  th e 
b or es  in  t h e  p is ton ,  as  we l l  as  t h e 
v is cos i t y  o f  t h e  o i l  us e d .  I f  t h e  gas 
sp r in g i s  ins t a l l e d  w i t h  t h e  p is ton 
r o d  p o in t in g d ow n,  t h e  p is ton w i l l 
m ove f i r s t  t h r o u gh t h e  gas - f i l l e d , 
t h en t h e  o i l - f i l l e d  par t  o f  t h e  p r es -
sur e  c y l in d er  w h en ex ten din g .  A s 
s o on as  t h e  p is ton en ter s  t h e  o i l , 
t h e  p is ton r o d w i l l  m ove a t  a  m uch 
s l ower  sp e e d . 

D y na m ic  da m p e d ga s  s p r in g s  have 
a  l on gi t ud ina l  g r o ove in  t h e  p r essu -
r e  c y l in d er  wal l  ins tead o f  a  b or e  in 
t h e  p is ton ,  ac t in g as  a  by pass .  T h e 
gr o ove g e om e t r y  an d l en g t h  w i l l 
d e ter min e t h e  dampin g cur ve .  T h is 
techno log y  a l low s fo r  o r ient a t ion -
in d ep en d en t  gas  sp r in g dampin g . 

  К а к р а б о та ю т га з о в ы е п р у ж и н ы
Га з о в а я п р у ж и на –  э т о 
г и д р о п н е в м а т ич е с к и й 
р е г ул и р у ю щ и й э л е м е н т, 
со с т о я щ и й и з  ц и л и н д р а п о д 
д а в л е н и е м,  ш т о к а с  п о р ш н е м на 
н е м,  а  т а к же со о т в е т с т в у ю щ и х 
п р и со е д и н и т е л ь н ы х э л е м е н т о в . 
Ц и л и н д р н а п о л н я ю т с ж а т ы м 
а з о т о м,  ко т о р ы й с  о д и на ко в ы м 
д а в л е н и е м в о з д е й с т в у е т  на 
п о р ш е н ь,  и м е ю щ и й р а з л ич н у ю 
п л о щ а д ь п о п е р е ч н о г о се ч е н и я с 
о д н о й и  с  д р у г о й с т о р о н ы,  т а к  к а к 
п л о щ а д ь ш т о к а н е  п о д в е р г а е т с я 
в о з д е й с т в и ю д а в л е н и я в 
ц и л и н д р е,  а  л и ш ь а т м о с ф е р н о м у 
д а в л е н и ю.  Ра з н и ц а п л о щ а д е й и 
со з д а е т  у с и л и е,  з а с т а в л я ю щ е е 
п р у ж и н у р а с к р ы т ь с я .

Э т у  с и л у  р а с к р ы т и я м ож н о т о ч н о 
р а сс ч и т а т ь ,  в ы б и р а я д а в л е н и е, 
со з д а в а е м о е в  ц и л и н д р е. 
Б е з у с л о в н о,  в  р а с ч е т  с л е д у е т 
п р и н и м а т ь ф и з ич е с к у ю п р о ч н о с т ь 
э л е м е н т о в с и с т е м ы.

  Х а р а к т е р и с т и ч е с к а я к р и в а я 
п р у ж и н ы и в ы та л к и в а ю щ а я 
с и л а F1

Х а р а к т е р и с т ич е с к а я к р и в а я 
п р у ж и н ы о п и с ы в а е т  и з м е н е н и е 
у с и л и я п о м е р е д в и же н и я 
п о р ш н я,  о т  р а с к р ы т о г о д о 
с ж а т о г о со с т о я н и я и л и на о б о р о т. 
Га з о в ы е п р у ж и н ы о б ла д а ю т о ч е н ь 
п л о с к и м и,  п о ч т и л и н е й н ы м и 
х а р а к т е р и с т ич е с к и м и к р и в ы м и, 
э т о  о б е с п е ч и в а е т  п ла в н у ю,  м я г к у ю 
р е г ул и р о в к у  и л и в р а щ е н и е. 

С и ла F1,  на р я д у с  г е о м е т р ич е с к и м и 
р а з м е р а м и,  я в л я е т с я  в а ж н е й ш е й 
х а р а к т е р и с т и ко й п р и в ы б о р е 
г а з о в о й п р у ж и н ы.  О на о п р е д е л я е т 
коэ ф ф и ц и е н т  же с т ко с т и п р у ж и н ы 
и и з м е р я е т с я  в  д иа па з о н е з а 
в ыч е т о м 5  м м хо д а ш т о к а с  о б е и х 
с т о р о н,  и  з а  в ыч е т о м  10  м м на 
г а з о в ы х п р у ж и н а х с  д и н а м ич е с к и м 
д е м п ф и р о в а н и е м.

  С ко р о с т ь в ы д в и же н и я и 
а м о р т и з а ц и я
О с н о в н ы м п р е и м у щ е с т в о м 
г а з о в ы х п р у ж и н п о с р а в н е н и ю 
с  м е х а н ич е с к и м и п р у ж и н а м и 
я в л я е т с я  и х  ко н т р о л и р у е м а я 
с ко р о с т ь  в ы д в и же н и я, 
о б е с п е ч и в а ю щ а я м я г ко е и 
ко м ф о р т н о е р е г ул и р у е м о е 

д в и же н и е.   В  г и д р а в л ич е с ко й 
а м о р т и з а ц и и с ко р о с т ь  в ы д в и же н и я 
з а в и с и т  о т  р а с п о л оже н и я и 
д иа м е т р а о т в е р с т и й в  п о р ш н е,  а 
т а к же о т  в я з ко с т и и с п о л ь з у е м о г о 
м а с ла .  Ес л и г а з о в а я п р у ж и на 
м о н т и р у е т с я  с  ш т о ко м п о р ш н я, 
н а п р а в л е н н ы м в н и з,  т о  п о р ш е н ь 
в о в р е м я с в о е г о д в и же н и я в 
н а г н е т а т е л ь н о м ц и л и н д р е п р и 
р а с т я же н и и с н ача ла о к а же т с я  в 
ча с т и,  з а п о л н е н н о й г а з о м,  а  п о т о м 
в  т о й ча с т и,  гд е  на хо д и т с я  м а с л о. 
К а к  т о л ь ко п о р ш е н ь п о па д е т  в 
м а с л о,  е г о  ш т о к нач н е т  д в и г а т ь с я 
на с а м о й м е д л е н н о й с ко р о с т и .

Га з о в ы е п р у ж и н ы с 
д и н а м и ч е с к и м д е м п ф и р о в а н и е м
и м е ю т п р о д а в л е н н у ю к а на в к у  в 
с т е н ке на г н е т а т е л ь н о г о ц и л и н д р а 
в м е с т о о т в е р с т и я в  п о р ш н е, 
ко т о р ы й в ы п о л н я е т  б а й па с а 
п р и д в и же н и и ш т о к а .  Ф о р м а 
и  д л и на к а на в к и о п р е д е л я ю т 
х а р а к т е р и с т и к у  д е м п ф и р о в а н и я . 
Э т а  т е х н о л о г и я о б е с п е ч и в а е т 
а м о р т и з а ц и ю г а з о в о й п р у ж и н ы, 
ко т о р а я н е  з а в и с и т  о т 
р а с п о л оже н и я с а м о й п р у ж и н ы .

Gas spring charac terist ics 

Харак терис тики газовых пру ж ин
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L I F T- O - M AT gas  sp r in gs  a r e  n on -
l o ck in g  gas  sp r in gs .  T h ey  a r e  us e d 
w h en ever  comp on en t s  mus t  b e  b rough t 
convenien t l y  in to  a  d e f in e d en d p os i t i -
on .  A  L I F T- O - M AT c an 
con t r o l  t h e  e x tens ion  f o rce  an d 
dampin g ac t ion  dep end in g on the 
f un c t ion ,  ensur in g us er- f r ien d l y
mot ion se quences . 

A r eas  o f  ap p l i c a t ion  ar e  d o or s  an d 
f laps  in  m e chanica l  en gin e er in g an d 
p r o cess  te chn o l o g y,  t h e  au tom o t i ve 
s e c to r,  m e dic a l  te chn o l o g y,  t h e  f u r n i -
t u r e  in dus t r y  an d many o t h er  ap p l i c a -
t ions .

Ad va n t a g e s  a n d p r o p e r t i e s:
•  O p t imize d weight  comp ens a t ion  du -

r in g l i f t in g ,  l ower in g ,  op enin g,  an d 
c los in g ac t ions

•   B r oad ran g e o f  s izes  an d f o rce  var i -
an t s  ava i lab l e  as  s t an dar d  p r o duc t s

•   D y namic  an d hydrau l i c  dampin g 
ava i lab l e

•   F la t  sp r in g charac ter is t i c  cur ve;  i .e . , 
l ow f o rce  in c r eas e,  even w i t h  h igh 
f o rces  an d la r g e  s t r o kes

•  Ch o ice  o f  l in ear,  p r o gr ess i ve,  o r  d e -
c r eas in g spr in g charac ter is t i c  cur ves

•   Compac t  f o r m fac to r  f o r 
ins t a l la t ion  in  smal l  spaces

•   L ar g e  var ie t y  o f  en d f i t t in gs 
f o r  e f f i c ien t  ass emb l y

•   Damp en e d ad jus t m en t  m o t ion over 
d e f in e d ran g es  o r  con t inuo us l y

•  E x tens ion  sp e e d con t r o l  p oss ib l e
•   Addi t iona l  f unc t ions ,  such  as  e le c t r i c 

s w i tch es ,  S TO P f un c t ion ,  h o l d in g in 
p lace,  e tc .  c an  b e  in te gra te d

Га з о в ы е п р у ж и н ы L I F T- O - M AT — 
э т о  н е б л о к и р у е м ы е г а з о в ы е 
п р у ж и н ы.  О н и п р и м е н я ю т с я 
в е з д е,  гд е  н е о бхо д и м о п р а в и л ь н о 
з а ф и кс и р о в а т ь  э л е м е н т ы 
в  о п р е д е л е н н о м ко н е ч н о м 
п о л оже н и и .  L I F T- O - M AT с п о со б н ы 
ко н т р о л и р о в а т ь  с и л у  р а с т я же н и я 
и  а м о р т и з а ц и ю в  з а в и с и м о с т и о т 
р а б о т ы,  о б е с п е ч и в а я ко м ф о р т н у ю 
п о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  д в и же н и й .

Сф е р а м и п р и м е н е н и я 
я в л я ю т с я д в е р и и  л ю к и 
в  м а ш и н о с т р о е н и и и  п р о и з в о д с т в е, 
а в т о м о б и л е с т р о е н и и 
и  м е д и ц и н с ко й т е х н и ке,  м е б е л ь н о й 
п р о м ы ш л е н н о с т и и  м н о г и х д р у г и х 
о б ла с т я х .

П р е и м у щ е с т в а и  х а р а к т е р и с т и к и:
•  О п т и м а л ь на я ко м п е н с а ц и я в е с а 

в о  в р е м я п о д ъ е м а,  о п у с к а н и я, 
о т к р ы т и я и  з а к р ы т и я .

•   Б о л ь ш о й р а з м е р н ы й р я д 
и  р а з н о о б р а з и е с и л,  д о с т у п н ы х 
в  с т а н д а р т н ы х р е ш е н и я х .

•   В о з м ож н ы д и н а м ич е с к а я и л и 
г и д р а в л ич е с к а я а м о р т и з а ц и и

•  Х а р а к т е р и с т и к и и з г и б а п р у ж и н ы 
л ю к а,  т.  е .  н е б о л ь ш о е у в е л ич е н и е 
с и л ы д а же п р и с и л ь н о м 
в о з д е й с т в и и и  ш и р о ко м хо д е

•  В ы б о р л и н е й н ы х ,  н а р а с т а ю щ и х 
и  у б ы в а ю щ и х х а р а к т е р и с т и к 
и з г и б а п р у ж и н ы

•  Ко м па к т на я ф о р м а д л я у с т а н о в к и 
на н е б о л ь ш и х п л о щ а д я х

•  Б о л ь ш о й в ы б о р ко н ц е в ы х 
ф и т и н г о в д л я э ф ф е к т и в н о й с б о р к и

•  М я г к а я р е г ул и р о в к а в  з а д а н н ы х 
д иа па з о на х и л и на п о с т о я н н о й 
о с н о в е

•  В о з м оже н ко н т р о л ь с ко р о с т и 
р а с т я же н и я

•  В о з м ож на и н т е г р а ц и я 
д о п о л н и т е л ь н ы х ф у н к ц и й,  т а к и х 
к а к  э л е к т р ич е с к и е п е р е к л ю ча т е л и, 
ф у н к ц и я о с т а н о в к и,  ф и кс а ц и я 
на м е с т е  и  т. д .

LIF T- O - MAT gas springs

Газовые пру ж ины LIF T- O - MAT

Tube end f i t t ing
Концевой фитинг  трубы

Pressure  tube
Труба под давлением

Piston rod
Шток поршня

Nit rogen
Азот

Oi l
Масло

Piston package
Поршневой узел

Guide and 
seal ing  package
Узел направляющей 
и уплотнения

Rod end f i t t ing
Концевой фитинг  штока
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1  L I F T- O - M AT FR –  f o r  i n f in i te l y 
va r ia b l e  h o l d i n g i n  p la ce
T h e L I F T- O - M AT FR i s  a  gas  sp r in g 
f ea t ur in g a  sp e c ia l  p is ton pack a g e 
w i th  an in te grate d f r i c t ion  e lem ent , 
w hich  –  in  a d di t ion  to  f o rce  as s is t  – 
a l l ow s in f in i te l y  var iab l e  h o l d in g  over 
t h e  en t i r e  ad jus t m en t  ran g e.  Even 
weight  f lu c t uat ion s  b e t w een de f ined 
l imi t s ,  f o r  e xamp l e  due  to  var y in g 
l oads ,  c an b e  o f f s e t . 

2 H Y D RO - L I F T
T h e H Y D RO - L I F T  f ea t ur es  a  va l ve 
in  i t s  p is ton ,  w hich ,  in  a d di t ion  to 
us er- op t imize d f o rce  ass is t ,  a l l ow s 
in f in i te l y  va r iab le  p os i t ion in g . 
D ep en din g on t h e  d es ign o f  t h e 
H Y D RO - L I F T,  t h e  h o l d  f un c t ion  c an b e 
ac t i ve  ac r oss  t h e  en t i r e  ad jus t m en t 
ran g e o r  in  on e o r  m or e  par t ia l  s e c to r s 
o f  t h e  a p p l i c a t ion .

3  I N T E R-S TO P w i t h  h o l d in g ra n g e
T h e I N T ER-S TO P gas  sp r in g combin es 
t h e  p r op er t ies  o f  t h e  L I F T- O - M AT w i t h 
d y namic  dampin g an d t h e  h o l d in g 
f o rce  wor k in g in  t h e  e x tens ion 
d i r e c t ion .  T h e  s t r o ke  c an b e  d i v id e d 
in to  t wo or  more  f unc t ion  a reas .
F or  e xamp l e,  on e  f un c t ion  ar ea  migh t 
p er f o r m t h e  s top pin g o r  h o l d  t h e 
ap p l i c a t ion  l oad in  any  p os i t ion ,  un t i l 
a  manual  f o rce  i s  ap p l ie d ,  f o r  e xamp l e 
by  han d .

4 L I F T- O - M AT –  w i t h  e n d 
p o s i t io n l o ck in g
In  add i t ion  to  fo r ce  supp or t ,  the 
L I F T- O - M AT gas  sp r in g w i t h  en d 
p os i t ion  l o ck in g a ls o  p r ov id es  a  s a f e 
m e chanic a l  l o ck  f o r  t h e  ap p l i c a t ion  in 
t h e  e x ten d e d p os i t ion .  G en era l l y,  t wo 
var ia t ions  a r e  ava i lab l e: 
Gas  sp r in gs  w i t h  t h e  l o ck  on t h e 

o u t s id e  o r  gas  sp r in gs  w i t h  t h e  l o ck  on 
t h e  ins id e.

5  L I F T- O - M AT –  w i t h  d e cr ea s in g 
o r  p r o g r e s s i ve  s p r in g cha ra c t e r i s t i c 
c u r ve
L I F T- O - M AT gas  sp r in gs  w i t h 
ad di t iona l  co i l  sp r in gs  w i l l  c aus e 
ver y  h igh o r  ver y  l ow spr in g f o rces 
in  t h e  en d p os i t ions ,  d ep en din g on 
ins t a l la t ion  o r ient at ion .  D ep endin g on 
t h e  ap p l i c a t ion  o r  r e qui r em en t ,  r ub b er 
cushions  o r  co i l  sp r in gs  a r e  us e d to 
achieve  a  ver y  g en t l e  en d s top,  ad din g 
to  t h e  gas  sp r in g e f f e c t . 
T h e  co i l  sp r in g l en g t h  an d f o rce  c an b e 
op t imize d f o r  t h e  ap p l i c a t ion .

1  L I F T- O - M AT FR — д л я 
б е с ко н е ч н о г о ко л и ч е с т в а 
т и п о в ф и кс а ц и и
L I F T- O - M AT FR — э т о  г а з о в а я 
п р у ж и н а,  с н а бже н н а я о со б ы м 
п о р ш н е в ы м ко м п л е к т о м со 
в с т р о е н н ы м ф р и к ц и о н н ы м 
э л е м е н т о м,  ко т о р ы й,  на р я д у 
с  с и л о в ы м в о з д е й с т в и е м, 
о б е с п е ч и в а е т  б е с ко н е ч н о е 
ко л ич е с т в о т и п о в ф и кс а ц и и 
в о в се м р е г ул и р о в о ч н о м 
д иа па з о н е.  Д а же ко л е б а н и я в е с а 
в  з а д а н н ы х п р е д е ла х ,  на п р и м е р 
и з -з а  м е н я ю щ и хс я на г р у з о к ,  м ож н о 
ко м п е н с и р о в а т ь . 

2 H Y D RO - L I F T
П о р ш е н ь H Y D RO - L I F T  о с на щ е н 
к ла п а н о м,  ко т о р ы й,  н а р я д у 
с  уд о б н ы м с и л о в ы м в о з д е й с т в и е м, 
о б е с п е ч и в а е т  б е с ко н е ч н о е 
ко л ич е с т в о т и п о в у с т а н о в к и . 
В  з а в и с и м о с т и о т  м о д е л и H Y D RO - L I F T 
ф у н к ц и я ф и кс а ц и и м оже т р а б о т а т ь 

в о  в се м р е г ул и р о в о ч н о м д иа па з о н е 
и л и ча с т ич н о в  о д н о й и л и 
н е с ко л ь к и х о б ла с т я х  п р и м е н е н и я .

3  I N T E R-S TO P с  д и а п а з о н о м 
ф и кс а ц и и
Га з о в а я п р у ж и на I N T ER-S TO P 
о б ъ е д и н и ла в  се б е с в о й с т в а 
L I F T- O - M AT с  д и на м ич е с ко й 
а м о р т и з а ц и е й и  ф и кс и р у ю щ у ю 
с и л у,  р а б о т а ю щ у ю в  на п р а в л е н и и 
р а с т я же н и я .  Хо д м ож н о 
р а з д е л и т ь на д в е и л и н е с ко л ь ко 
ф у н к ц и о н а л ь н ы х з о н .  На п р и м е р, 
о д н а ф у н к ц и о на л ь н а я з о н а м оже т 
о т в е ча т ь  з а  о с т а н о в к у  и л и ф и кс а ц и ю 
п р и ла г а е м о й на г р у з к и в  л ю б о м 
п о л оже н и и д о т е х  п о р,  п о к а н е  б уд е т 
п р и л оже на ч е л о в е ч е с к а я с и ла , 
н а п р и м е р р у к а .

4 L I F T- O - M AT с  б л о к и р о в ко й 
ко н е ч н о г о п о л оже н и я
Наряду с силовой под держкой, газовая 
пру жина LIFT-O-MAT с блокировкой 

конечного положения обеспечивает 
безопасную механическ ую блокировк у 
нагрузки в растяну том состоянии. 
В целом возможны оба варианта: 
газовые пру жины с блокировкой 
снару жи или газовые пру жины 
с блокировкой вну три.

5 L I F T- O - M AT с  д е г р е сс и в н о й и л и 
п р о г р е сс и в н о й х а р а к т е р и с т и ч е с ко й 
к р и в о й п р у ж и н ы
Га з о в а я п р у ж и на L I F T- O - M AT 
с  д о п о л н и т е л ь н о й в и т о й п р у ж и н о й 
о б е с п е ч и в а е т  о ч е н ь б о л ь ш о е 
и л и м а л о е у с и л и е в  к р а й н и х 
п о л оже н и я х ,  в  з а в и с и м о с т и 
о т  п о л оже н и я п р и у с т а н о в ке. 
В  со о т в е т с т в и и с  на г р у з ко й 
и  т р е б о в а н и я м и д л я д о с т и же н и я 
м я г ко й ко н е ч н о й о с т а н о в к и 
в  д о п о л н е н и е к  в о з д е й с т в и ю г а з о в о й 
п р у ж и н ы п р и м е н я ю т р е з и н о в ы е 
п о д у ш к и и л и с п и р а л ь н ы е п р у ж и н ы . 
Д л и н у и  с и л у  с п и р а л ь н о й п р у ж и н ы 
м ож н о а д а п т и р о в а т ь  п о д на г р у з к у.

LIF T- O - MAT specialt y  t ypes

Линейка прод ук тов LIF T- O - MAT



10

Damping in  extens ion
Амортизация при растяжении

No damping in  compress ion
Без  амортизации при сжатии

Extended
Растянутая

Fr ic t ion- force
Сила трения

Compressed
Сжатая

Force  of  compress ion
Сила сжатия

Force  of  extens ion
Усилие выталкивания

Damping range
Диапазон амортизации

Spr ing rate
Коэффициент  жесткости 
пружины

Hydraul ic
Участок хода 
штока в  жидкости

Depending on 
insta l lat ion  angle
В зависимости 
от  угла установки

Pneumat ic
Участок хода штока в  газовой среде

D
1

S t r o ke /  Хо д (м м)

F R

F2

x =  F2 / F1

D
2

5 5

D1
[мм] 

D2
[мм] 

Force of extension
Усилие выталкивания F1

[Н]

Stroke
Макс. ход

[мм] 
x

(≈)
FR max. N cила 

трения, макс. Н

6 15 50–400 150 1,30 50

8 19 100–800 250 1,35 60

10 22 150–1150 400 1,40 80

14 28 500–2100 500 1,50 80

20 42 2400–5200 500 1,45 150

Installation instruction
Руководство по установке
STAB-Spec. 1000 5593

Statically measured forces
Силы, измеренные в статике
STAB-Spec. 1000 9033

Disposal instruction
Руководство по утилизации
STAB-Spec. 1000 9375
www.Stabilus.com/service-spare-parts/recycling/
www.Stabilus.de/service-ersatzteile/recycling/

Fo
rc

e 
[N

]
С

и
л

а 
[N

]

F3

F1
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A B

Stroke 
Ход 

Extended length
Длина в свободном 

положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия

20 106,5 50 192910
100 192929
150 192937
200 192945
250 192953
300 192961
350 192988
400 192996

40 145,5 50 185175
100 191752
150 192805
200 192813
250 192821
300 082309
350 082317
400 094307

60 185,5 50 192848
100 192856
150 192864
200 192872
250 192880
300 082384
350 082392
400 094315

80 226,5 50 082406
100 082414
150 082422
200 082430
250 082449
300 082457
350 082465
400 094323

We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

A B

Stroke 
Ход 

Extended length
Длина в свободном 

положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия

100 265,5 50 082473
100 082481
150 082503
200 082511
250 082538
300 082546
350 082554
400 094331

120 305,5 50 082562
100 082570
150 082589
200 082597
250 082600
300 082627
350 082635
400 094358

150 365,5 50 082643
100 082651
150 082678
200 082686
250 082694
300 082708
350 082716
400 6756RS

10
Ø 6,1+0,3

Ø 6,1+0,3

R 6,5 R 6,5

12

A
B±2

Ø
6 Ø

15

T h i c k n e s s  /  То л щ и н а  3 T h i c k n e s s  /  То л щ и н а  3
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A B

Stroke 
Ход 

Extended length
Длина 

в свободном 
положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

1
Ref.-No.

Модель изделия

2
Ref.-No.

Модель изделия

20 115,5 50 4727PB 4829DF
100 4728PX 4832DH
150 4729PS 4834DY
200 4731PZ 1324DI
250 4732PU 4836DO
300 4733PP 4838DE
350 4734PK 4842DB
400 4735PF 4844DS

40 155,5 50 2606NW 4846DI
100 2607NR 4848DZ
150 2608NM 4851DA
200 2609NH 1338DJ
250 2611NO 4853DR
300 2612NJ 4855DH
350 2613NE 4857DY
400 2615NV 4859DO

60 195,5 50 6444IK 4862DQ
100 6488IU 4534DS
150 6489IP 4904DI
200 6491IW 1345DS
250 6492IR 4906DZ
300 6493IM 4908DP
350 6494IH 4911DR
400 6495IC 4913DH

S ui t a b l e  f o r  b a l l  s t u d s  a cco r d in g t o  D I N 718 0 3 Ø10 
П о д х о д и т д л я ц а п ф ы с ф е р и ч е с ко й с  р е з ь б о в о й ш е й ко й п о с т а н д а р т у  D I N 718 0 3,  д и а м е т р ш а р а 10 м м

A B

Stroke 
Ход 

Extended length
Длина 

в свободном 
положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

1
Ref.-No.

Модель изделия

2
Ref.-No.

Модель изделия

80 235,5 50 6449IM 4915DY
100 6501IP 4917DO
150 6502IK 4919DE
200 6503IF 1395DP
250 6504IA 4922DG
300 6505IW 4924DX
350 6506IR 4926DN
400 6507IM 4928DD

100 275,5 50 6458IL 4931DF
100 6508IH 4933DW
150 6509IC 4935DM
200 6511IJ 1406DD
250 6514IV 5004DJ
300 6515IQ 5007DV
350 6516IL 5009DL
400 6517IG 5012DN

120 315,5 50 6462II 5025DT
100 6519IX 5027DJ
150 6521ID 5031DG
200 6522IZ 1515DW
250 6523IU 5033DX
300 6524IP 5035DN
350 6525IK 5037DD
400 6526IF 5069DC

150 375,5 50 6467IK 5072DE
100 6539IL 5075DQ
150 6541IS 5077DG
200 6542IN 1562DH
250 6543II 5079DX
300 6544ID 5082DZ
350 6545IZ 5084DP
400 6153PC 1205RU

18 18

A
B±2

Ø
6 Ø

15

12
13

,3
13,3

1313
12

M 8 M 8

SW 13 SW 13

We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

1

2
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

15 16,5

Ø
8 Ø

19
-1

Ø 8,1+0,3 Ø 8,1+0,3

A
B±2

R 7,5 R 7,5

A B

Stroke 
Ход 

Extended length
Длина в свободном 

положении Force / Сила F1 [N]
Ref.-No.

Модель изделия 

60 205 500 084018
600 084026

205,5 700 084034
800 094684

80 245 500 084093
600 084107

245,5 700 084115
800 094692

100 285 500 084174
600 084182

285,5 700 084190
800 094706

120 325 500 084247
600 094714

325,5 700 084263
800 094722

140 365 400 084352
500 084360
600 084379

365,5 700 084387
800 094749

160 405 100 084395
150 094765
200 084409
250 094773
300 084417
350 094781
400 084425
500 084476
600 084484

405,5
700 084492
800 094757

180 445 100 084506
150 094803
200 084514
250 094811
300 084522
350 094838
400 086363
500 084549
600 084557

445,5 700 084565
800 094846

A B

Stroke 
Ход 

Extended length
Длина в свободном 

положении Force / Сила F1 [N]
Ref.-No.

Модель изделия 

200 485 100 084573
150 094854
200 084581
250 094862
300 084603
350 094870
400 084611
500 084638
600 084646

485,5 700 084654
800 094889

220 525 100 084662
150 094897
200 084670
250 094900
300 084689
350 094919
400 084697
500 084700
600 084719

525,5 700 084727
800 094927

250 585 100 084735
150 094935
200 084743
250 094943
300 084751
350 094951
400 084778
500 084786
600 084794

585,5 700 084808
800 094978

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а  5

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а  5
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A B

Stroke 
Ход

Extended length
Длина в свободном 

положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

1
Ref.-No.
Модель 
изделия

2
Ref.-No.
Модель 
изделия

60 205 500 2616NQ 094471
600 2617NL 083240
700 2618NG 083259
800 2619NB 094412

80 245 100 752614 447609
150 752622 466441
200 1417EP 381926
250 752630 287806
300 1418EK 368237
350 1419EF 550817
400 752649 278076
500 752657 083305
600 752665 083313
700 2622ND 083321
800 2623NZ 094420

100 285 100 752673 321400
150 752681 0927SH
200 1421EM 315826
250 752703 150344
300 1422EH 632600
350 1423EC 462047
400 752711 709492
500 752738 083380
600 752746 083399
700 2624NU 083402
800 2625NP 094439

A B

Stroke 
Ход

Extended length
Длина в свободном 

положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

1
Ref.-No.
Модель 
изделия

2
Ref.-No.
Модель 
изделия

120 325 100 752754 253308
150 752762 265802
200 1424EY 3008AM
250 752770 244880
300 1425ET 377007
350 1426EO 510599
400 752789 684872
500 752797 094498
600 752800 083461
700 2626NK 083488
800 2627NF 094447

140 365 100 711506 177032
150 711745 287814
200 031970 630896
250 033973 253723
300 2819WF 3579UR
350 711984 152495
400 2628NA 083534
500 2629NW 083542
600 2631NC 083550
700 2632NY 083569
800 2633NT 094455

We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

S u i t a b l e  f o r  b a l l  s t u d s  a cco r d in g t o  D I N 718 0 3 Ø10
П о д х о д и т д л я ц а п ф ы с ф е р и ч е с ко й с  р е з ь б о в о й ш е й ко й п о с т а н д а р т у  D I N 718 0 3,  д и а м е т р ш а р а 10 м м

29,5 33

A
B±2

21,5

Ø
8 Ø

19
-1

17,817
,8

18

13
1313

13

M 8 M 8

SW 13 SW 13

1

2
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

A B

Stroke 
Ход

Extended length
Длина в свободном 

положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

1
Ref.-No.
Модель 
изделия

2
Ref.-No.
Модель 
изделия

160 405 100 752819 083577
150 752827 095621
200 1427EJ 083585
250 752835 095648
300 1428EE 083593
350 1431EG 095656
400 752843 083607
500 752851 083615
600 752878 083623
700 2634NO 083631
800 2635NJ 094463

180 445 100 2636NE 083658
150 2638NV 094501
200 2639NQ 083666
250 2641NX 094528
300 2642NS 083674
350 2643NN 094536
400 2644NI 083682
500 2645ND 083690
600 2646NZ 083704
700 2647NU 083712
800 2648NP 094544

200 485 100 752886 083720
150 752894 094552
200 1432EB 083739
250 752908 094560

A B

Stroke 
Ход

Extended length
Длина в свободном 

положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

1
Ref.-No.
Модель 
изделия

2
Ref.-No.
Модель 
изделия

200 485 300 1433EX 083747
350 1434ES 094579
400 752916 083755
500 752924 083763
600 752932 083771
700 2649NK 083798
800 2651NR 094587

220 525 100 2652NM 083801
150 2653NH 094595
200 2654NC 083828
250 2655NY 094609
300 2656NT 083836
350 2657NO 094617
400 2658NJ 083844
500 2659NE 083852
600 2661NL 083860
700 2662NG 083879
800 2663NB 094625

250 585 100 752940 083887
150 752959 094633
200 1435EN 083895
250 752967 094641
300 1436EI 083909
350 1437ED 094668
400 752975 083917
500 752983 083925
600 752991 083933
700 2664NX 083941
800 2665NS 094676
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A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина в свободном 

положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No. 

Модель изделия

96 285 900 084832
1000 084840
1150 094986

145 385 900 084875
1000 084883
1150 094994

196 485 900 084913
1000 084921
1150 095001

246 585 900 084964
1000 084972
1150 095028

296 685 150 095036
200 095044
250 095052
300 095060
350 095079
400 095087
500 095095
600 095109
700 084980
800 084999
900 085014

1000 085022
1150 097306

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина в свободном 

положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No. 

Модель изделия

346 785 150 095117
200 095125
250 095133
300 095141
350 095176
400 095168
500 095184
600 095192
700 085030
800 085049
900 085057

1000 085065

396 885 150 095214
200 095222
250 095230
300 095249
350 095257
400 095265
500 095273
600 095281
700 085073
800 086401

We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

Ø
2215 16,5

Ø
10

Ø 8,1+0,3 Ø 8,1+0,3

R 7,5R 7,5

A
B±2

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а  5

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а  5
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

29,5 33
21,5

17,817
,8

18

A
B±2

Ø
10 Ø

22

A B

Stroke 
Ход 

Extended length
Длина в свободном 

положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

1
Ref.-No. 

Идентиф. № 

2
Ref.-No. 

Идентиф. № 

100 285 900 2666NN 085146
1000 2667NI 085154
1150 2668ND 095303

150 385 900 2669NZ 085189
1000 2671NF 085197
1150 2672NA 095311

200 485 700 1442EW 497614
800 1443ER 232785
900 1444EM 085227

1000 1445EH 085235
1150 2673NW 095338

250 585 700 1446EC 292001
800 1447EY 303925
900 1448ET 085278

1000 1449EO 085286
1150 2674NR 095346

300 685 150 2675NM 095354
200 3935LP 095362
250 1438EZ 095370
300 2677NC 095389
350 1652CK 095397
400 753009 095400
500 2679NT 095419
600 2682NV 095427
700 753017 085294
800 2683NQ 085308
900 753025 085316

1000 753033 085324
1150 2684NL 095435

S ui t a b l e  f o r  b a l l  s t u d s  a cco r d in g t o  D I N 718 0 3 Ø10
П о д х о д и т д л я ц а п ф ы с ф е р и ч е с ко й с  р е з ь б о в о й ш е й ко й п о с т а н д а р т у  D I N 718 0 3,  д и а м е т р ш а р а 10 м м

A B

Stroke 
Ход 

Extended length
Длина в свободном 

положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

1
Ref.-No. 

Идентиф. № 

2
Ref.-No. 

Идентиф. № 

350 785 150 2685NG 095443
200 2686NB 095451
250 1439EU 095478
300 2687NX 095486
350 2688NS 095494
400 753041 095508
500 2689NN 095516
600 2691NU 095524
700 753068 085332
800 2692NP 085340
900 753076 085359

1000 753084 085367

400 885 150 2694NF 095540
200 2695NA 095559
250 1441EA 095567
300 2696NW 095575
350 2697NR 095583
400 753092 095591
500 2698NM 095605
600 2699NH 095613
700 753106 085375
800 2701NN 085383

13
13

13
13

M 8 M 8

SW 13 SW 13

1

2
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A B

Stroke 
Ход 

Extended length
Длина 

в свободном 
положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

100 302 1300 1847LW
1500 2038LR
1700 2039LM
1900 2041LT
2100 2042LO

150 402 1300 1851LT
1500 2043LJ
1700 2044LE
1900 2046LV
2100 2047LQ

200 502 1300 1854LE
1500 2048LL
1700 2049LG
1900 2051LN
2100 2052LI

250 602 1300 1858LL
1500 2055LU
1700 2056LP
1900 2057LK
2100 2058LF

300 702 1300 1862LI
1500 2059LA
1700 2061LH
1900 2062LC
2100 2063LY

A B

Stroke 
Ход 

Extended length
Длина 

в свободном 
положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

350 802 1300 1865LU
1500 2064LT
1700 2065LO
1900 2066LJ
2100 2067LE

400 902 1300 1868LF
1500 2069LV
1700 2071LB
1900 2072LX
2100 2073LS

500 1102 500 1872LC
600 2108LB
700 2109LX
800 2111LD
900 2112LZ

1000 2113LU
1100 2114LP
1300 2115LK
1500 2116LF
1700 2117LA
1900 2118LW

A
B±2

Ø
2824

Ø10,1+0,1

15

Ø
14

R 9 R 8

Ø10,1+0,1
-0,2

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а 18 T h i c k n e s s  / 

То л щ и н а  8

We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

34,9

A
B±2

Ø
28

35 35

Ø
14

 

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина 

в свободном 
положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

100 335,5 1300 2029LS
1500 2357LQ
1700 2358LL
1900 2359LG
2100 2361LN

150 435,5 1300 2033LP
1500 2362LI
1700 2363LD
1900 2364LZ
2100 2365LU

200 535,5 1300 2036LA
1500 2366LP
1700 2367LK
1900 2368LF
2100 2369LA

250 635,5 1300 2075LI
1500 2371LH
1700 2372LC
1900 2373LY
2100 2374LT

300 735,5 1300 2078LU
1500 2375LO
1700 2376LJ
1900 2377LE
2100 2379LV

13
13

20 2034
,9

M 10 M 10

SW 13 SW 13

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина 

в свободном 
положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

350 835,5 1300 2082LR
1500 2381LB
1700 2382LX
1900 2383LS
2100 2384LN

400 935,5 1300 2085LC
1500 2385LI
1700 2386LD
1900 2387LZ
2100 2388LU

500 1135,5 500 2088LO
600 2389LP
700 2391LW
800 2392LR
900 2393LM

1000 2394LH
1100 2395LC
1300 2396LY
1500 2397LT
1700 2398LO

S ui t a b l e  f o r  b a l l  s t u d s  a cco r d in g t o  D I N 718 0 3 Ø16
П о д х о д и т д л я ц а п ф ы с ф е р и ч е с ко й с  р е з ь б о в о й ш е й ко й п о с т а н д а р т у  D I N 718 0 3,  д и а м е т р ш а р а 16 м м
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T h e L I F T- O - M AT D D w i t h  d y namic  dam -
pin g i s  a  gas  sp r in g w h os e  dampin g 
p r op er t ies  an d e x tens ion  sp e e d i s 
con t r o l l e d  p r imar i l y  t h r o u gh a  l on gi t u -
d ina l  g r o ove in  t h e  p r essur e  c y l in d er.
B y  r e d uc in g o r  in c r eas in g t h e  gr o ove 
c r oss - s e c t ion ,  t h e  p is ton r o d ’s  sp e e d 
c an b e  var ie d  over  t h e  en t i r e  s t r o ke, 
a l low in g i t  to  b e  cus tomize d to  th e 
ap p l i c a t ion .  T h e  m o t ion c an  b e 
s l owe d d ow n sm o o t h l y  an d con t inu -
o us l y  un t i l  i t  com es  to  a  s top . 
I t  a l low s implem en t in g d i f f e r en t  com -
pr ess ion  an d e x tens ion  charac- te r is t i c s 
as  we l l  as  a  damp e d ap pr o ach o f  in te r-
m e diate  p os i t ions . 

T h e  L I F T- O - M AT D D wor k s  r e gar d l ess 
o f  i t s  o r ien t a t ion ,  w hi l e  ap pr oach in g 
any  p os i t ion  sm o o t h l y,  w i t h o u t  s t r es -
s in g h in g es  an d jo in t s .

Ad va n t a g e s
• O r ien t a t ion - in d ep en d en t  dampin g
• D e f inab l e  sp e e d con t r o l
•  G r ea t  t unabi l i t y  o f  dampin g 
 charac ter is t i c s

L I F T- O - M AT D D с  д и на м ич е с ко й 
а м о р т и з а ц и е й –  э т о  г а з о в а я 
п р у ж и н а,  д и н а м ич е с к и е 
с в о й с т в а и  с ко р о с т ь  р а с т я же н и я 
ко т о р о й у п р а в л я ю т с я гла в н ы м 
о б р а з о м п р о д о л ь н ы м к а на л о м в 
н а г н е т а т е л ь н о м ц и л и н д р е. 
П р и у м е н ь ш е н и и и л и у в е л ич е н и и 
п о п е р е ч н о г о се ч е н и я к а на ла 
с ко р о с т ь  п о р ш н е в о г о ш т о к а м оже т 
в а р ь и р о в а т ь с я  п о в се й д л и н е хо д а , 
ч т о  п о з в о л я е т  е м у а д а п т и р о в а т ь с я 
п о д на г р у з к у.  Д в и же н и е м ож н о 
з а м е д л я т ь  п ла в н о и  н е п р е р ы в н о д о 
о с т а н о в к и .  Э т о  п о з в о л я е т  п р и м е н я т ь 
р а з л ич н ы е х а р а к т е р и с т и к и 
с ж а т и я и  р а с т я же н и я,  а  т а к же 
а м о р т и з и р у ю щ и й п о д хо д 
п р о м е ж у т о ч н ы х п о л оже н и й . 

L I F T- O - M AT D D р а б о т а е т  в н е 
з а в и с и м о с т и о т  с в о е г о н а п р а в л е н и я 
д в и же н и я,  п р и б л и ж а я с ь  к  л ю б о м у 
п о л оже н и ю п ла в н о и  н е  о к а з ы в а я 
д а в л е н и я на ш а р н и р ы и со е д и н е н и я .

П р е и м у щ е с т в а
•  А м о р т и з а ц и я,  н е  з а в и с я щ а я о т 

н а п р а в л е н и я д в и же н и я
• Ко н т р о л ь з а д а н н о й с ко р о с т и
•  Б о л ь ш о й д иа па з о н р е г ул и р о в к и 

а м о р т и з и р у ю щ и х х а р а к т е р и с т и к

G r o o v e
К а н а л

Dampin g ran ge
Д и а п а з о н 
а м о р т и з а ц и и 

Dynamic ex tension damping

Д инамическа я амортизац и я рас т яжени я
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

29,5 33

21,518

A
B± 2

Ø
8 Ø

19

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина 

в свободном 
положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

100 285 100 989233
150 992579
200 992818
250 993057
300 993296
350 993535
400 994013
500 994252
600 994491

120 325 100 042794
150 044467
200 044706
250 044945
300 045184
350 045423
400 045662
500 045901
600 046379

140 365 100 048530
150 068367
200 068606
250 069084
300 069323
350 069562
400 069801
500 070040
600 070279

160 405 100 072191
150 072908
200 073864
250 074103
300 074342
350 074581
400 074820
500 075059
600 075298

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина 

в свободном 
положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

180 445 100 081273
150 081512
200 081751
250 083424
300 083663
350 083902
400 084141
500 084380
600 084619

200 485 100 085336
150 094896
200 095135
250 095374
300 095852
350 096330
400 096569
500 096808
600 097286

220 525 100 101588
150 101827
200 102066
250 102305
300 102544
350 102783
400 103022
500 103261
600 103739

250 585 100 105173
150 105412
200 105890
250 106129
300 106368
350 106846
400 107324
500 107563
600 108519

S ui t a b l e  f o r  b a l l  s t u d s  a cco r d in g t o  D I N 718 0 3 Ø10
П о д х о д и т д л я ц а п ф ы с ф е р и ч е с ко й с  р е з ь б о в о й ш е й ко й п о с т а н д а р т у  D I N 718 0 3,  д и а м е т р ш а р а 10 м м

17
,8

17
,8
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Stabilus supplementar y  l ine
Дополнительная линейка Stabilus

For  each of  our  gas  spr ings  and 
dampers ,  there  are  numerous  poten-
t ia l  var iants .  Use  them to  conf igure 
the  product  var iant  that  meets  your 
requi rements .  Our  opt ions  are  a lmost 
endless . 

Choose  f rom di f ferent  s t rokes ,  lengths , 
d iameters  and d i f ferent 
f i t t ings  made f rom metal  or  p last ic  (K1 
-  K7  and D1 -  D7) .  F 1 force  can a lso  be 
se lected indiv idual ly.  Opt ional  guard 
or  lock ing tubes  (S1  or  S2)  are  a lso 
avai lable. 

You can use  our  onl ine  CAD-Conf igura-
tor  to  render  your  3D model  and your 
2D drawing. 

Для каждой нашей газовой пружины 
и амортизатора существует 
множество потенциальных решений. 
Используйте их ,  чтобы создать 
модель продукта,  отвечающую вашим 
требованиям.  Наши возможности 
почти безграничны.

Выбирайте из  многообразия ходов, 
длин,  диаметров и  разных фитингов, 
выполненных из  металла или 
пластика (K1 -  K7  и  D1 -  D7) .  Силу 
F1  можно также выбрать  отдельно. 
В  наличии также имеются защитные 
или запорные трубы (S1  или S2) .

Вы можете воспользоваться  нашим 
CAD-конфигуратором онлайн для 
создания 3D модели и  рисунка 2D.

C A D - Conf igurator 
C A D - ко н ф и г у р а т о р

St a b i l u s .c a d c l i ck .co m
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

I n s t a l la t i o n  a cco r d in g t o  S TA B -S p e c .  10 0 0 5 6 3 0 /  М о н т а ж в  с о о т в е т с т в и и с  S TA B -S p e c .  10 0 0 5 6 3 0

A
B±2

Ø
1910 10

22
22

12
26

24
,3

13
13

6

M
 6

M
 6

Ø
8

A B

Stroke
Ход 

Extended length
Длина в свободном 

положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

Ref.-No.
Модель 
изделия 

50 154 * 697567
75 204 * 9997RF

100 255 * 697605
125 304 * 9998RA
150 356 * 697656
175 404 * 9999RW
200 462 * 697699
225 504 * 2379SU
250 560 * 697737

* F 1 — Va l u e s  f r o m 10 0 -  9 0 0 N i n  s t e p s  o f  25  N
* F 1 — З н а ч е н и е о т  10 0 д о 9 0 0 Н с  ш а г о м 25 Н

P r o t e c t i o n  t u b e,  10  m m s t r o ke r e d u c t i o n
З а щ и т н а я т р у б а ,  у м е н ь ш е н и е х о д а н а 10 м м

Ø
22

,5

S1

L o c k in g t u b e,  25  m m s t r o ke r e d u c t i o n
Ст о п о р н а я т р у б а ,  у м е н ь ш е н и е х о д а н а 25 м м

Ø
27

Ø
24

14

S 2

K1

K 2

K 3

K 4

K 5

K 6

K 7

D1

D2

D3

D 4

D 5

D 6

D7

Ordering example / Пример заказа
123456 0350N K2 D1 S1

Ref.-No. 
Модель изделия

F1

Piston rod end fitting
Концевой фитинг 

на поршне

Pressure tube end fitting
Концевой фитинг 

на трубе

Optional tube
Опционально 

устанавливаемая труба

17

17

24
12

Ø8,1

Ø10,1

Ø6

18

18

18

18

M8

M8

M e t a l  /  М е т а л л

M e t a l  /  М е т а л л

M e t a l  /  М е т а л л

M e t a l  /  М е т а л л

M e t a l  /  М е т а л л

T h i c k n e s s  /  То л щ и н а 10

T h i c k n e s s  /  То л щ и н а 10

W i d t h  /  Ш и р и н а 12

P la s t i c s  /  П л а с т и к

P l a s t i c s  /  П л а с т и к

B a l l  /  К р е п л е н и е
д л я ц а п ф ы с ф е р и ч е с ко й ,  Ø10

B a l l  /  К р е п л е н и е
д л я ц а п ф ы с ф е р и ч е с ко й ,  Ø10

P la s t i c s  /  П л а с т и к

B a l l  /  К р е п л е н и е
д л я ц а п ф ы
с ф е р и ч е с ко й ,  Ø10

P la s t i c s  /  П л а с т и к

B a l l  /  К р е п л е н и е
д л я ц а п ф ы
с ф е р и ч е с ко й ,  Ø10

/ / / /
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P r o t e c t i o n  t u b e,  10  m m s t r o ke r e d u c t i o n
З а щ и т н а я т р у б а ,  у м е н ь ш е н и е х о д а н а 10 m m

Ø
26

S1

We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я .
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м

A
B±2

Ø
2212 12

17

17
16

26
28

,8
13

16
,3

8

M
 8

M
 8

Ø
10

A B

Stroke 
Ход 

Extended length
Длина в свободном 

положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

Ref.-No.
Модель 
изделия 

100 253,5 * 555762
125 304,5 * 2066UA
150 354,5 * 555800
175 405,5 * 2065UF
200 456,5 * 555843
225 504,5 * 2064UK
250 552,5 * 555894
275 603,5 * 2062UU
300 654,5 * 555932
325 705,5 * 2063UP
350 756,5 * 555975
375 804,5 * 2061UZ
400 852,5 * 556017

* F 1 — Values  f rom 150 -  1000 N in  s teps  of  50  N
* F 1 — Значения от  150 до 1000 N,  с  интервалом 50 N

L o c k in g t u b e,  25  m m s t r o ke r e d u c t i o n
Ст о п о р н а я т р у б а ,  у м е н ь ш е н и е х о д а н а 25 m m

Ø
27

Ø
24

14
S 2

K1

K 2

K 3

K 4

K 5

K 6

K 7

D1

D2

D3

D 4

D 5

D 6

D7

Ordering example / Пример заказа
123456 0350N K2 D1 S1

Ref.-No.
Модель изделия

F1

Piston rod end fi tting
Концевой фитинг 

на поршне

Pressure tube end fi tting
Концевой фитинг 

на трубе

Optional tube
Опционально 

устанавливаемая труба

17

29

32
16

Ø8,1

Ø8,1

Ø8

25

25

25

25

M8

M10

M e t a l  /  М е т а л л

M e t a l  /  М е т а л л

M e t a l  /  М е т а л л

M e t a l  /  М е т а л л

M e t a l  /  М е т а л л

T h i c k n e s s  /  То л щ и н а 12

W i d t h  / 
Ш и р и н а 16

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а 10

P l a s t i c s  /  П л а с т и к

P la s t i c s  /  П л а с т и к

B a l l  / 
Ш а р о в о й Ø10

B a l l  / 
Ш а р о в о й Ø10

B a l l  / 
Ш а р о в о й Ø13

B a l l  / 
Ш а р о в о й Ø13

I n s t a l la t i o n  a cco r d in g t o  S TA B -S p e c .  10 0 0 5 6 25 /  М о н т а ж в  с о о т в е т с т в и и с о  S TA B -S p e c .  10 0 0 5 6 25

/ / / /

M e t a l  /  М е т а л л

P la s t i c s  /  П л а с т и к
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A
B±2

Ø
2814 12

18
34

,9
20

20
10

M
 1

0 M
 10

Ø
14

We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я .
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м

I n s t a l la t i o n  a cco r d in g t o  S TA B -S p e c .  10 0213 85 /  М о н т а ж в  с о о т в е т с т в и и с о  S TA B -S p e c .  10 0213 85

A B

Stroke
Ход 

Extended length
Длина в свободном 

положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

Ref.-No.
Модель 
изделия 

50 170 * 2381SA
100 270 * 2382SW
150 370 * 2383SR
200 470 * 2384SM
250 570 * 2385SH
300 670 * 2386SC
350 770 * 2387SY
400 870 * 2388ST
450 970 * 2389SO

* F1 — Va l u e s  f r o m 3 0 0 -  2 3 0 0 N i n  s t e p s  o f  10 0 N
* F1 — З н а ч е н и я о т  3 0 0 д о 2 3 0 0 N ,  с  и н т е р в а л а м и 10 0 N

K1

K 2

K 3

D1

D2

D3

Ordering example / Пример заказа
123456 0350N K2 D1 S1

Ref.-No.
Модель изделия

F1

Piston rod end fi tting
Концевой фитинг 

на поршне

Pressure tube end fi tting
Концевой фитинг 

на трубе

Optional tube
Опционально 

устанавливаемая труба

24

Ø10,1

35

40

20

M 1 0

Ø 1 0

M e t a l
М е т а л л

M e t a l
М е т а л л

T h i c k n e s s
То л щ и н а 18

B a l l  / 
К р е п л е н и е 
д л я ц а п ф ы 
с ф е р и ч е с ко й , 
Ø16

M e t a l  /  М е т а л л

/ / / /

P r o t e c t i o n  t u b e
З а щ и т н а я т р у б а

Ø
31

S1

M e t a l  /  М е т а л л
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T h e L I F T- O - M AT P T L  f r om St ab i lus  i s  a 
hydrau l i c a l l y  damp e d gas  sp r in g w i t h 
an  ad di t iona l  m e chanic a l  l o ck  in  t h e 
compresse d p os i t ion .
S imi la r  to  t h e  ba l lp o in t  p en p r in c ip l e, 
t h e  l o ck  c an b e  r e l eas e d by  a  l igh t 
p ush  on t h e  gas  sp r in g;  t h e  gas  sp r in g 
w i l l  t h en au toma t ic a l l y  e x ten d w i t h 
dampin g .
In  ad di t ion  to  t h e  f o rce  ass is t  f un c t ion , 
t h e  L I F T- O - M AT P T L  f ea t ur es  an  en d 
p os i t ion  l o ck ,  e l imina t in g  t h e  n e e d f o r 
ins t a l l in g  ad di t iona l  lo ck in g e lem en t s . 
At  t h e  s am e t im e,  i t  i s  eas y  an d conve -
n ien t  to  us e .

T h is  gas  sp r in g i s  us e d in  num er o us 
ap p l i c a t ions ,  esp e c ia l l y  in  con temp ora -
r y  d es ign er  an d f un c t iona l  f u r n i t u r e . 

Ad va n t a g e s
•  L o ck in g in  compr ess e d 
 p os i t ion
• En d p os i t ion  l o ck  w i t h o u t 
 ad d i t iona l  lo ck in g e lem en t s
•  S imp l e  r e l eas e  o f  t h e  l o ck  us in g 
 t h e  ba l lp o in t  p en p r in c ip l e
•  Us er- f r ien d l y,  conven ien t 
 op erat ion
• Main tenan ce - f r e e

L I F T- O - M AT P T L  — э т о  г а з о в а я 
п р у ж и н а с  г и д р а в л ич е с ко й 
а м о р т и з а ц и е й с  д о п о л н и т е л ь н о й 
м е х а н ич е с ко й б л о к и р о в ко й в  с ж а т о м 
п о л оже н и и .  Д е й с т в у я п о п р и н ц и п у 
ш а р и ко в о й р у ч к и,  б л о к и р о в к а 
с н и м а е т с я  л е г к и м н а ж а т и е м 
на г а з о в у ю п р у ж и н у ;  п о т о м г а з о в а я 
п р у ж и на  р а с т я г и в а е т с я  с а м а п р и 
а м о р т и з а ц и и.
На р я д у с  ф у н к ц и е й с и л о в о г о 
в о з д е й с т в и я,  L I F T- O - M AT P T L 
о б ла д а е т  с в о й с т в о м ф и кс а ц и и 
ко н е ч н о г о п о л оже н и я,  и з б а в л я я 
о т  н е о бхо д и м о с т и у с т а н о в к и 
д о п о л н и т е л ь н ы х з а п о р н ы х 
э л е м е н т о в .  В  т о  же в р е м я 
и с п о л ь з о в а т ь  е е  п р о с т о и  уд о б н о.

Э т а  г а з о в а я п р у ж и на п р и м е н я е т с я 
в  р а з л ич н ы х сф е р а х ,  о со б е н н о 
в  со в р е м е н н о й д и з а й н е р с ко й 
и  ф у н к ц и о на л ь н о й м е б е л и.

П р е и м у щ е с т в а
• Б л о к и р о в к а в  с ж а т о м п о л оже н и и
•  Б л о к и р о в к а ко н е ч н о г о п о л оже н и я 

б е з  д о п о л н и т е л ь н ы х з а п о р н ы х 
э л е м е н т о в

•  П р о с т о е с н я т и е б л о к и р о в к и 
п о п р и н ц и п у ш а р и ко в о й р у ч к и

• Уд о б н ы е и  п р о с т ы е в  р а б о т е
• Н е т р е б у ю т о б с л у ж и в а н и я

C a m s l e e v e
Кул а ч ко в а я 
м у ф т а

L o cke d in  co m p r e s s e d p o s i t io n
Б л о к и р о в к а в  с ж а т о м 
п о л оже н и и

E x t e n d e d
В ы д в и н у т о е 
п о л оже н и е

C a m d r u m
Кул а ч ко в ы й 
б а р а б а н

Self- locking in  compressed posit ion

Автоблокировка в  с жатом сос тоянии
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

A B C

Stroke
Ход

Extended length
Длина в свободном 

положении 

Lock position
Зафиксированное 

положение

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

100 305 205 * 814763
150 405 255 * 815719
200 505 305 * 818587
250 605 355 * 819304
300 705 405 * 820021
350 805 455 * 820977
400 905 505 * 822411

* F 1 — Va l u e s  f r o m 10 0 -  4 0 0 N in  s te p s  o f  25  N
* F 1 — З н ач е н и я о т  10 0 д о 4 0 0 Н,  с  ш а г о м 25 Н

Tem p era t ur e  ran g e –15° C to  + 6 0 ° C
Те м п е р а т у р н ы й д и а п а з о н о т  –15° C д о + 6 0 ° C

D1

D2

D3

D 4

D 5

D 6

D7

12

17

10

M
 6

A C
B±2

Ø
8 Ø

22

Thickness / Толщ ина 10

Ø8,1
22

22
12

26
24,3

13
13

6

17

17

24
12

Ø8,1

Ø10,1

Ø6

18

18

18

18

M 8

M 8

M e t a l
М е т а л л

M e t a l
М е т а л л

M e t a l
М е т а л л

M e t a l
М е т а л л

M e t a l
М е т а л л

T h i c k n e s s  /  То л щ и н а 10

T h i c k n e s s
То л щ и н а 10

W i d t h
Ш и р и н а 12

P la s t i c s
П л а с т и к

P la s t i c s
П л а с т и к

B a l l
С ф е р а ,  Ø10

B a l l
С ф е р а ,  Ø10

B a l l
С ф е р а ,  Ø10

B a l l
С ф е р а ,  Ø10

Ordering example / Пример заказа

123456 0350N D1

Ref.-No.
Модель изделия

F1

Pressure tube end fi tting
Концевой фитинг на трубе

/ /

I n s t a l la t i o n  a cco r d in g t o  S TA B -S p e c .  1020 3 87 9 / 
М о н т а ж в  с о о т в е т с т в и и с о  S TA B -S p e c .  1020 3 87 9
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Part No. / Идентиф. № 8262WE
Fmax* = 1000 N

54

54

54

22

40

Ø
 6

,2

6,
2

7,5

26
,5

17

12,5

3,
2

B a l l
Ш а р о в о й Ø10

Fmax*  =  M a x im u m a l l o w a b l e  f o r ce  a t  20 ° C in  co m p r e s s e d p o s i t i o n .  M a t e r ia l :  s t e e l ,  z in c- p la t e d .
Fmax*  =  М а кс и м а л ь н о е з н а ч е н и е с и л ы п р и 20 ° C в  с ж а т о м п о л о ж е н и и .  М а т е р и а л:  О ц и н ко в а н н а я с т а л ь .

Brackets  for  gas  spr ings  and dampers
Скобы д ля газовых пру ж ин и  амортизаторов

Part No. / Идентиф. № 8267WG
Fmax* = 700 N

22

12
12

40

6,
2

7,5

Ø
6

26
,5

17

16,2

8,7

3,
2

Part No. / Идентиф. № 8261WJ
Fmax* = 1000 N

22

12

40

7,5

Part No. / Идентиф. № 8268WB
Fmax* = 700 N 28 16

18

5,
2

6,5

Ø
 5

,2

17

3

Ø
8

26
,5

17

23,7

10,2
3,

2

Ø
 6

,2
Ø

6,
2

6,
2

Ø
6

54

30

Ø
 1

0
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

Part No. / Идентиф. № 023189
Fmax* = 700 N

51

19
,4

Ø
 6

,2

6,
2

7,5

Ø
6 20

29

24,5
13

3,
2

Part No. / Идентиф. № 023083
Fmax* = 1600 N

51

19
,4

Ø
 6

,2

6,
2

7,5

Ø
8 20

29

25

13

3,
2

Part No. / Идентиф. № 8264WV
Fmax* = 1000 N

55

69

69

70,4

70,4

47 30

Ø
6,

2
6,2

7,5

Part No. / Идентиф. № 8265WQ
Fmax* = 1000 N

B a l l
Ш а р о в о й Ø10

17,7

12,5

3,2

25,7

3,2

Ø
 1

4

Ø
8

55

47 30

Ø
 6

,2 6,2

7,5
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D i m e n s i o n s  i n  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

Part No. / Идентиф. № 9222SJ
Fmax* = 500 N

32

14
,2

21

19
14,5

3

B a l l
Ш а р,  Ø10

Ø
 4

,3

Part No. / Идентиф. № 7592TM
Fmax* = 350 N

32

31 19

19

14,5

3

B a l l
Ш а р,  Ø10

Ø
 4

,3

Part No. / Идентиф. № 6284UG
Fmax* = 500 N 32

14
,2 18

19

14,5

3

B a l l
Ш а р,  Ø10

Ø
 4

,3

SW 13

SW 11

36
,5 35

12

20
16

20 16
,5

13

43
 

M 8
M 8

M 1 0

Ø10 Ø13 Ø16

8442LT
Black passivated / Поверхность 
пассивированная, черная

072796
Black passivated / Поверхность 
пассивированная, черная

2054QF
Clear passivated / Поверхность 
пассивированная, светлая

Ø10

SW 13SW 12,7 SW 13

29 29
,5

33

12 12 12

13 13

16
,5

2
,5

5 / 1 6 ˝  1 8  U N C  2 A

M 8
M 8

Ø10 Ø10

4565BD
Clear passivated / Поверхность 
пассивированная, светлая

4486MD
Black passivated / Поверхность 
пассивированная, черная

177583
Black passivated / Поверхность 
пассивированная, черная

Bal l  s tud /  Ц апфа сферическая

Brackets  for  gas  spr ings  and dampers
Скобы д ля газовых пру ж ин и  амортизаторов

SW 13

16

16

46,2

46,2

46
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T h e L I F T- O - M AT I N OX L I N E is  a  gas 
sp r in g t ha t  i s  par t i cu la r l y  co r r os ion 
r es is t an t  due to  t h e  us e  o f  A IS I  316 L 
s te e l  (s e e  D I N EN 10 0 8 8 -1) .  I t  i s  us e d 
in  c r i t i ca l  env i ronm en t s ,  such  as  co r-
r os i ve  s ea  wa ter,  s ea  a i r  o r  in d us t r ia l 
e x haus t  gas es . 
I t s  co r r os ion  r es is t an ce  w i l l  ensur e  a 
h igh l eve l  o f  p r o te c t ion  even d ur in g 
ac id  o r  l ye  e x p osur e. 
C ar e f u l l y  ch os en ma ter ia l s  f o r  t h e 
L I F T- O - M AT I N OX L I N E comp on en t s 
y ie l d  a  v i r t ua l l y  i r on - f r e e,  n on - ma gn e -
t i c  p r o duc t .  T h is  i s  esp e c ia l l y  a t t rac-
t i ve  in  m e dic a l  an d mi l i t a r y  te chn o l o g y 
as  t h e  s t a in l es s  s te e l  gas  sp r in gs  w i l l 
bar e l y  in te r f e r e  w i t h  t h e  ma gn e t ic 
f ie l ds  us e d in  t h es e  in d us t r ies .  T h e 

o i l s  us e d in  t h e  St ab i lus  I N OX L I N E 
gas  sp r in gs  a r e  b io d e gradab l e  an d 
cons e quen t l y  e co - f r ien d l y ;  t h ey  a r e 
c lass i f ie d  in  t h e  wa ter  haz ar d  c las s 
“n o haz ar d  to  wa ter ”.  T h is  i s  esp e c ia l l y 
imp or t an t  f o r  t h e  wa ter  sup p l y  an d 
env i ronm en t a l  te chn o lo g y  a r eas .

Ad va n t a g e s
• H igh cor r os ion  p r o te c t ion
•  N on - ma gn e t ic
•  Env i r onm en t a l l y  f r ien d l y  f lu ids
•  Compac t  d es ign
• Main tenan ce - f r e e

L I F T- O - M AT I N OX L I N E — э т о 
г а з о в а я п р у ж и на с  о со б ы м и 
а н т и ко р р о з и й н ы м и с в о й с т в а м и 
з а  с ч е т  п р и м е н е н и я с т а л и 
A IS I  3  16 L  (с м.  D I N EN 10 0 8 8 -1) . 
О на п р и м е н я е т с я  в  же с т к и х 
у с л о в и я х ,  т а к и х к а к  ко рр о з и й на я 
м о р с к а я в о д а ,  м о р с ко й в о з д у х  и л и 
п р о м ы ш л е н н ы е в ы х л о п н ы е г а з ы .
А н т и ко р р о з и й н ы е с в о й с т в а 
о б е с п е ч и в а ю т в ы со к у ю с т е п е н ь 
з а щ и т ы д а же п р и в о з д е й с т в и и 
к и с л о т ы и л и щ е л о ч и. 
Б ла г о д а р я т щ а т е л ь н о п о д о б р а н н ы м 
м а т е р иа ла м в  ко м п о н е н т а х  L I F T- O -
M AT I N OX L I N E ,  п о л у ча е т с я  п р о д у к т, 
п р а к т ич е с к и н е  со д е рж а щ и й 
же л е з а и  н е  со з д а ю щ и й м а г н и т н о г о 
п о л я .  Э т о  о со б е н н о в а ж н о д л я 
м е д и ц и н с ко й т е х н и к и и  в о е н н ы х 
т е х н о л о г и й,  п о с ко л ь к у  г а з о в ы е 

п р у ж и н ы и з  н е рж а в е ю щ е й с т а л и 
н е б уд у т  в т о р г а т ь с я  в  м а г н и т н ы е 
п о л я,  и с п о л ь з у е м ы е в  э т и х  о т р а с л я х . 
Ма с ла ,  п р и м е н я е м ы е в  г а з о в ы х 
п р у ж и н а х St ab i lus  I N OX L I N E , 
я в л я ю т с я б и о р а з ла г а е м ы м и 
и со о т в е т с т в е н н о э ко л о г ич н ы м и. 
П о с в о е м у к ла сс у  о па с н о с т и д л я 
в о д н о й с р е д ы о н и о п р е д е л я ю т с я 
к а к  «н е о па с н ы е д л я в о д ы».  Э т о 
о со б е н н о а к т у а л ь н о д л я у ча с т ко в 
в о д о с н а бже н и я и  т е х н о л о г и й, 
с в я з а н н ы х с  о к р у ж а ю щ е й с р е д о й.

П р е и м у щ е с т в а:
• В ы со к а я ко рр о з и о н на я с т о й ко с т ь
• Н е ма г н и т н ы е ма т е р иа л ы
• Э ко л о г ич н ы е ж и д ко с т и
• Ко м п а к т н ы й д и з а й н
• Н е т р е б у ю т о б с л у ж и в а н и я

St a in l ess  s te e l
p is ton ro d
Ш т о к 
и з  н е рж а в е ю щ е й 
с та л и

St a in l ess  s te e l
p r e s sur e  t ub e
Тр у б а 
п о д д а в л е н и е м 
и з  н е рж а в е ю щ е й 
с та л и

Pressure  c y l inder 
en d f i t t in g  St a in -
less  s tee l
Ко н ц е в о й 
ф и т и н г  на т р у б е 
и з  н е рж а в е ю щ е й 
с та л и

St a in l ess  s te e l
p is ton r o d en d 
f i t t in g
Ко н ц е в о й ф и т и н г 
на ш т о ке и з 
н е рж а в е ю щ е й 
с та л и

St ainless  steel  gas springs for 
t he most  demanding applicat ions

Газовые пружины из нержавеющей 
стали д ля самых ответственных 
применений
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

I n s t a l la t i o n  a cco r d in g t o  S TA B -S p e c .  10 02 2 24 8
М о н т а ж в  с о о т в е т с т в и и с о  S TA B -S p e c .  10 02 2 24 8

A
B±2

Ø
1810 8

M
 6

M
 6

Ø
8

A B

Stroke
Ход 

Extended length 
Длина в свободном 

положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

Ref.-No.
Модель 
изделия 

60 169 * 9049RH
80 209 * 9051RO

100 249 * 9052RJ
120 289 * 9053RE
140 329 * 9055RV
160 369 * 9056RQ
180 409 * 9057RL
200 449 * 9058RG
220 489 * 9059RB
250 549 * 9061RI

* F 1 — Values  f rom 100 -  600 N,  in  s teps  of  25  N
* F 1 — Значения от  100 до 600 Н,с  шагом 25 Н

P 1

P 2

P 3

P 4

P 5

P 6

T 1

T 2

T 3

T4

T 5

T 6

15
15

24
,3

26

13
13

18

18

18

18

18

18

Ø8,1

Ø10,1

M 8

M 8

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а 10

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а  1 0

B a l l
К р е п л е н и е 
д л я ц а п ф ы 
с ф е р и ч е с ко й , 
Ø10

B a l l
К р е п л е н и е 
д л я ц а п ф ы 
с ф е р и ч е с ко й , 
Ø10

B a l l
К р е п л е н и е 
д л я ц а п ф ы 
с ф е р и ч е с ко й , 
Ø10

B a l l
К р е п л е н и е 
д л я ц а п ф ы 
с ф е р и ч е с ко й , 
Ø10

Ordering example / Пример заказа

123456 0350N P2 T1

Ref.-No.
Модель изделия

F1

Piston rod end fi tting
Концевой фитинг на поршне

Pressure tube end fi tting
Концевой фитинг на трубе

/ / /
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D i m e n s i o n s  i n  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

I n s t a l la t i o n  a cco r d in g t o  S TA B -S p e c .  10 02 2 26 0
М о н т а ж в  с о о т в е т с т в и и с о  S TA B -S p e c .  10 02 2 26 0

A
B± 2

Ø
22 8

M
 6

M
 6

Ø
10

A B

Stroke 
Ход 

Extended length
Длина в свободном 

положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

Ref.-No.
Модель 
изделия 

100 249 * 9062RD
150 349 * 9063RZ
200 449 * 9064RU
250 549 * 9065RP
300 649 * 9066RK
350 749 * 9067RF
400 849 * 9068RA

* F 1 — Va l u e s  f r o m 15 0 -  10 0 0 N ,  i n  s t e p s  o f  5 0  N
* F 1 — З н а ч е н и я о т  15 0 д о 10 0 0 Н , с  ш а г о м 5 0 Н

P 1

P 2

P 3

P 4

P 5

P 6

T 1

T 2

T 3

T4

T 5

T 6

B a l l
К р е п л е н и е 
д л я ц а п ф ы 
с ф е р и ч е с ко й , 
Ø10

B a l l
К р е п л е н и е 
д л я ц а п ф ы 
с ф е р и ч е с ко й , 
Ø10

Ordering example / Пример заказа

123456 0350N P2 T1

Ref.-No.
Модель изделия

F1
Piston rod end fi tting

Концевой фитинг на поршне
Pressure tube end fi tting

Концевой фитинг на трубе

/ / /

15
15

24
,3

26

13
13

18

18

18

18

18

18

Ø8,1

Ø10,1

M 8

M 8

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а 10

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а 10

10

B a l l
К р е п л е н и е 
д л я ц а п ф ы 
с ф е р и ч е с ко й , 
Ø10

B a l l
К р е п л е н и е 
д л я ц а п ф ы 
с ф е р и ч е с ко й , 
Ø10
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T h e B LO C- O - L I F T  gas  sp r in gs  f r om 
St ab i lus  a r e  s o - c a l l e d  l o ck in g gas 
sp r in gs .  T h ey  a r e  us e d f o r  f un c t ions 
such  as  ad jus t m en t s  w i t h  f o rce  ass is t , 
dampin g,  as  we l l  as  var iab l e  l o ck in g . 
H eav y  f laps  an d l ids  c an  b e  m ove d 
eas i l y  an d h e l d  s a f e l y  in  p lace .

B LO C- O - L I F T  gas  sp r in gs  f ea t ur e  a 
sp e c ia l  p is ton/va l ve  s y s tem w hich 
s epara tes  t h e  t wo pr essur e  chamb er s 
in  t h e  sp r in g .  I f  t h e  va l ve  i s  op en, 
B LO C- O - L I F T  p r ov id es  f o rce  sup p or t 
an d dampin g .  T h e  l in ear  sp r in g 
charac ter is t i c  cur ve  w i l l  p r ov id e  an 
even in c r eas e  in  f o rce  over  t h e  en t i r e 
range o f  mot ion . 
I f  t h e  va l ve  i s  c l os e d ,  t h e  gas  sp r in g 
l o ck s  an d p r ov id es  ver y  h igh r es is t an ce 
to  any  mot ion . 

P r imar y  ap p l i c a t ion  ar eas  f o r  B LO C-
O - L I F T  gas  sp r in gs  a r e  f u r n i t u r e 

manu fac t ur e,  m e dic a l  te chn o l o g y, 
b u i l d in g te chn o l o g y,  av ia t ion  an d 
a er onau t i c s ,  sh ip  b ui l d in g ,  au tom o t i ve 
d es ign ,  an d many in d us t r ia l 
app l i ca t ions .

Ad va n t a g e s  a n d p r o p e r t i e s: 
In  a d di t ion  to  t h e  b en e f i t s  o f  t h e  L I F T-
O - M AT,  t h e  B LO C- O - L I F T  o f f e r s 
•   Var iab l e  p os i t ion in g w i t h  e las t i c 

o r  r ig id  l o ck in g in  t h e  tens ion  o r 
com p r e s s ion d i r e c t ion

•  R ig id  l o ck in g  ver s ion  i s  ava i lab l e 
as  o r ient at ion - sp e c i f i c  o r  non -
or ient a t ion  sp e c i f i c 

•   D ep en din g on t h e  ap p l i c a t ion , 
ava i lab l e  w i t h  pa ten te d ,  co r r os ion -
f r e e  ac t ua t ion  t ap p e t

•   D i f f e r en t  r e l eas e  s y s tems avai lab l e
•   Two va l ve  d es igns  avai lab l e: 

S t an dar d  r e l eas e  2 .5  mm an d s ea t 
va l ve  1  mm f or  sh or t  r e l eas e 
d is t an ces

Га з о в ы е п р у ж и н ы B l o c- O - L i f t  о т 
St ab i lus  — э т о  т а к  на з ы в а е м ы е 
б л о к и р у е м ы е г а з о в ы е п р у ж и н ы. 
О н и п р и м е н я ю т с я д л я т а к и х 
ц е л е й,  к а к  р е г ул и р о в к а с 
п р и л оже н и е м с и л ы,  а м о р т и з а ц и я, 
а  т а к же и з м е н я е м а я б л о к и р о в к а . 
Тя же л ы е л ю к и и  к р ы ш к и м ож н о 
д в и г а т ь  с  л е г ко с т ь ю и б е з о па с н о 
ф и кс и р о в а т ь  на м е с т е.

Га з о в ы е п р у ж и н ы B LO C- O - L I F T 
о с н а щ е н ы с п е ц и а л ь н о й с и с т е м о й 
п о р ш е н ь/к ла па н,  ко т о р а я 
р а з д е л я е т  д в е на г н е т а т е л ь н ы е 
к а м е р ы в  п р у ж и н е.  П р и о т к р ы т и и 
к ла п а н а B LO C- O - L I F T  о б е с п е ч и в а е т 
с и л о в у ю п о д д е рж к у и  а м о р т и з а ц и ю. 
Л и н е й н ы е х а р а к т е р и с т и к и и з г и б а 
п р у ж и н ы о б е с п е ч и в а ю т р а в н о м е р н о е 
в о з р а с т а н и е с и л ы в о в р е м я в се г о 
д в и же н и я .
П р и з а к р ы т и и к ла па на г а з о в а я 
п р у ж и на б л о к и р у е т с я  и  о к а з ы в а е т 
б о л ь ш о е со п р о т и в л е н и е л ю б ы м 
м а н и п ул я ц и я м .

О с н о в н ы м и сф е р а м и п р и м е н е н и я 
г а з о в ы х п р у ж и н B LO C- O - L I F T 

я в л я ю т с я м е б е л ь н о е п р о и з в о д с т в о, 
м е д т е х н и к а ,  с т р о и т е л ь с т в о,  а в иа ц и я 
и  в о з д у хо п ла в а н и е,  с уд о с т р о е н и е, 
а в т о м о б и л е с т р о е н и е и  м н о г и е 
д р у г и е п р о м ы ш л е н н ы е сф е р ы 
п р и м е н е н и я .

П р е и м у щ е с т в а и  х а р а к т е р и с т и к и:
На р я д у с  п р е и м у щ е с т в а м и 
L I F T- O - M AT,  B LO C- O - L I F T  о б ла д а е т :
•   Ра з н ы м и в а р и а н т а м и у с т а н о в к и 

с  у п р у г о й и л и же с т ко й 
б л о к и р о в ко й в  на п р а в л е н и и 
на т я же н и я и л и с ж а т и я

•  М о д е л ь с  же с т ко й б л о к и р о в ко й 
в о з м ож на с  о р и е н т а ц и е й 
на на п р а в л е н и е д в и же н и я 
и  н е з а в и с и м о о т  н е е

•  В  з а в и с и м о с т и о т  сф е р ы 
п р и м е н е н и я в  н а л ич и и и м е е т с я 
з а п а т е н т о в а н н ы й а н т и ко р р о з и й н ы й 
с и л о в о й м е х а н и з м

•  В о з м ож н ы р а з н ы е с и с т е м ы с н я т и я 
б л о к и р о в к и

•  М ы и с п о л ь з у е м д в а т и па к ла па н о в: 
с т а н д а р т на я с и с т е м а с н я т и я 
б л о к и р о в к и с  хо д о м а к т и в а ц и и 
2 ,5  м м и с и с т е м а с  ко р о т к и м хо д о м 
1, 0  м м д л я б ы с т р о й а к т и в а ц и и.

Pressure  cy l inder 
end f i t t ing
Концевой фитинг 
на трубе

Separat ing p is ton
Разделительный 
поршень
Pressure  tube
Nруба под 
давлением

Piston rod
Шток поршня

Nit rogen
Азот

Pis ton package
Поршневой 
узел

Oi l
Масло

Guide and 
seal ing  package
Узел 
направляющей 
и уплотнения

BLOC- O - LIF T –  Locking gas springs

BLOC- O - LIF T — 
блокируемые газовые пру ж ины
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1  B LO C- O - L I F T  w i t h  O ve r r i d e 
f u n c t i o n 
A sp e c ia l  var ia t ion  o f  t h is 
B LO C- O - L I F T  gas  sp r in g com es  w i t h  an 
add i t iona l  over r ide  f unc t ion . 
T h is  f un c t ion ,  d es ign e d f o r  sp e c ia l 
cus tom er  r e ques t s ,  i s  to  p r o te c t  t h e 
app l i ca t ion  f r om over load . 
T h e  over r id e  f un c t ion  i s  avai lab l e 
in  t h e  tens ion  o r  compr ess ion 
d i r e c t ion .

2 B LO C- O - L I F T  O B T –  l o ck in g in  t h e 
co m p r e s s io n d i r e c t io n
B LO C- O - L I F T  O B T a l l ow s f o r  convenien t 
upwar d m o t ion o f  ap p l i c a t ions ,  such 
as  t ab l e  tops ,  w i t h o u t  t h e  n e e d to 
ac t ua te  a  r e l eas e .  I t  i s  var iab l y  l o ck in g 
in  t h e  compr es s ion  d i r e c t ion .

3 KO M B I - L I F T  f o r  s p e cia l 
a p p l ic a t i o n s
T h e KO M B I - L I F T  i s  a  combina t ion  o f  a 
l o ck in g an d n on - l o ck in g gas  sp r in g; 
a  sp e c i f ie d  s e gm en t  o f  t h e  s t r o ke  c an 
l o ck  dur in g e x tens ion .  T h e  f un c t iona l 
ran g es  c an b e 
ar ran g e d in  any  l o c a t ion  o f  t h e 
s t r o ke.  I t  i s  compr ess e d in d ep en d en t l y 
o f  t h e  l ever  p os i t ion ,  l ike  a  s t an dar d 
L I F T- O - M AT.

1 H Y D RO - B LO C
T h e H Y D RO - B LO C is  a  l o ck in g 
e l em en t  w i t h o u t  e x tens ion  f o rce,  w i t h 
r ig id  l o ck in g in  b o t h  d i r e c t ions .  I t  i s 
d es ign e d f o r  ap p l i c a t ions 
r e qui r in g  t un e d dampin g an d 
var iab l e  r ig id  l o ck in g  w hich  d o n o t 
n e e d any  f o rce  sup p or t .

1  B LO C- O - L I F T  с  ф у н к ц и е й 
п р е о д о л е н и я
С п е ц и а л ь н а я в е р с и я г а з о в о й 
п р у ж и н ы B LO C- O - L I F T  о с н а щ е н а 
д о п о л н и т е л ь н о й ф у н к ц и е й 
п р е о д о л е н и я .  Э т а  ф у н к ц и я 
д о б а в л я е т с я  в  со о т в е т с т в и и 
с  п оже ла н и я м и к л и е н т а и  с л у ж и т 
д л я з а щ и т ы п р и ла г а е м о г о о б ъ е к т а 
о т  п е р е г р у з к и .  Ф у н к ц и я п р е о д о л е н и я 
д о с т у п на в  на п р а в л е н и и на т я же н и я 
и л и с ж а т и я .

2  B LO C- O - L I F T  O B T — б л о к и р о в к а 
в  н а п р а в л е н и и с ж а т и я
B LO C- O - L I F T  O B T о б е с п е ч и в а е т 
ко м ф о р т н о е п е р е м е щ е н и е о б ъ е к т а , 
н а п р и м е р с т о л е ш н и ц ы,  в в е рх , 
и з б а в л я я о т  н е о бхо д и м о с т и 
з а д е й с т в о в а н и я м е х а н и з м а 
с н я т и я б л о к и р о в к и .  Б л о к и р о в к а 
п е р е м е н н а я,  в  н а п р а в л е н и и с ж а т и я .

3  KO M B I - L I F T  д л я о со б ы х с ф е р 
п р и м е н е н и я
KO M B I - L I F T  –  э т о  со ч е т а н и е 
б л о к и р у е м о й и  н е б л о к и р у е м о й 
г а з о в о й п р у ж и н ы:  на  о п р е д е л е н н о м 
у ча с т ке  хо д а п р у ж и на м оже т б ы т ь 
з а б л о к и р о в а на в  л ю б о м п о л оже н и и. 
Та к и е у ча с т к и м ож н о в ы п о л н и т ь 
на л ю б о м о т р е з ке хо д а ш т о к а .

4  H Y D RO - B LO C
H ydr o - B l o c  — э т о  б л о к и р у е м ы й 
э л е м е н т,  н е  со з д а ю щ и й 
в ы т а л к и в а ю щ е г о у с и л и я, 
о б ла д а ю щ и й же с т ко й б л о к и р о в ко й 
в  о б о и х на п р а в л е н и я х .  Ра з р а б о т а н 
д л я п р и м е н е н и й,  т р е б у ю щ и х 
т о ч н о й а м о р т и з а ц и и и  же с т ко й 
б л о к и р о в к и в  л ю б о м п о л оже н и и,  н о 
н е  т р е б у ю щ и х у с и л и я в ы т а л к и в а н и я .

BLOC- O - LIF T specialt y  t ypes  

Линейка прод ук тов BLOC- O - LIF T
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D1
[мм] 

D2
[мм] 

Force of extension
Усилие выталкивания

F1 [N]
x

(≈)
FR макс. 

[N]

Release force
Усилие 

отпускания

8 28 200 - 1000 1,01 - 1,5 80 ca. 30 % F1

10 28 200 - 1200 1,01 - 1,6 80 ca. 18 % F1

Installation instruction
Руководство по установке
STAB-Spec. 1000 5593

Release force of valve according
Усилие отпускания клапана в 
соответствии с STAB-Spec. 
1000 5233  

Statically measured forces
Силы, замеренные в статике
STAB-Spec. 1000 9033

Disposal instruction
Инструкция по утилизации
STAB-Spec. 1000 9375
www.Stabilus.com/recycling/
www.Stabilus.de/recycling/ 

D
1

D
2

Release  force
Усилие 
активации

Fr ic t ion- force
Сила трения

Force  of  compress ion
Сила сжатия

Force  of  extens ion
Усилие выталкивания

Spr ing rate
Коэффициент  жесткости пружины

Fo
rc

e 
[N

]
С

и
л

а 
[N

]

F3

St r o ke /  Хо д [м м]

F R

F2

F1

x =  F2 / F1

5 5

Spr inging b lock ing
Эластичная блокировка

Insta l lat ion  pos i t ion 
any  as  requi red
Монтаж в  любом 
положении,  не  зависит 
от  ориентации

Rigid  b lock ing in  extens ion
Жесткая блокировка 
на растяжение

With  p is ton rod upwards
Шток поршня направлен 
вверх

Release  way
Ход активации

Rigid  b lock ing in 
compress ion
Жесткая блокировка 
на сжатие

Extended
Растянутая

Compressed
Сжатая
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м

16

A

B±2

Ø
28

16
7,5
1,5

15

Ø8,015+0,07
Ø

10
 

M
 1

0x
1

Ø
6

Ø
4

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а   8

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина в свободном 

положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

20 149,5 300 670685
350 728543
400 728594
500 670626
600 728640
800 691860

1000 728659
1200 728667

25 157,5 250 681830
300 728675
350 728683
400 728705
500 691879
600 728713
800 691887

1000 728721
1200 728748

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина в свободном 

положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

30 168,5 250 681849
300 728756
350 728764
400 728772
500 691895
600 728780
800 691909

1000 728799
1200 728802

40 187,5 200 681857
250 728810
300 728829
350 728837
400 728845
500 691917
600 728853
800 691925

1000 728861
1200 728888

mind. 2,5 mm
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м

16

A

B±2

Ø
28

16
7,5
1,5

15

Ø8,015+0,07
Ø

10
 

M
 1

0x
1

Ø
6

Ø
4

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а   8

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина 

в свободном 
положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

20 149,5 300 681954
350 729892
400 729906
500 692263
600 729914
800 692271

1000 729922
1200 729930

25 157,5 250 681962
300 729949
350 729957
400 729965
500 692298
600 729981
800 692301

1000 730009
1200 730017

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина 

в свободном 
положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

30 168,5 250 681970
300 730025
350 730033
400 730041
500 692328
600 730068
800 692336

1000 730076
1200 730084

40 187,5 200 681989
250 730092
300 730106
350 730114
400 730122
500 692344
600 730130
800 692352

1000 730149
1200 730157

mind. 1 мм
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м

16

A

B±2

Ø
28

16
7,5
1,5

15

Ø8,015+0,07
Ø

10
 

M
 1

0x
1

Ø
6

Ø
4

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а   8

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина 

в свободном 
положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

60 228 200 681865
250 729345
300 729353
350 729361
400 729388
500 691933
600 729396
800 691941

1000 729418
1200 729426

80 269 200 681946
250 729434
300 729442
350 729450
400 729469
500 691968
600 729477
800 691976

1000 729485
1200 729493

100 310 200 681873
250 729507
300 729515
350 729523
400 729531
500 691984
600 729558
800 691992

1000 729566
1200 729574

120 348 200 681881
250 729582
300 729590
350 729604
400 729612
500 692018
600 729620
800 692026

1000 729639
1200 729647

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина 

в свободном 
положении 

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

160 430 200 681903
250 729655
300 729663
350 729671
400 729698
500 692034
600 729701
800 692212

1000 729728
1200 729736

200 509 200 681911
250 729744
300 729752
350 729760
400 729779
500 692220
600 729787
800 692239

1000 729795
1200 729809

250 610 200 681938
250 729817
300 729825
350 729833
400 729841
500 692247
600 729868
800 692255

1000 729876
1200 729884

mind. 2,5 мм
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м

16

A

B±2

Ø
28

16
7,5
1,5

15

Ø8,015+0,07
Ø

10
 

M
 1

0x
1

Ø
6

Ø
4

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а  8

A B

Stroke 
Ход 

Extended length
Длина 

в свободном 
положении

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

60 228 200 692360
250 730165
300 730173
350 730181
400 730203
500 682136
600 730211
800 692379

1000 730238
1200 730246

100 310 200 682144
250 730254
300 730262
350 730270
400 730289
500 692387
600 730297
800 692395

1000 730300
1200 730319

A B

Stroke 
Ход 

Extended length
Длина 

в свободном 
положении

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

200 509 200 682152
250 730327
300 730335
350 730343
400 730351
500 692409
600 730378
800 692417

1000 730386
1200 730394

mind. 1 мм
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м

16

A

B±2

Ø
28

16
7,5
1,5

15

Ø8,015+0,07
Ø

10
 

M
 1

0x
1

Ø
6

Ø
4

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а 8

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина 

в свободном 
положении FZ [N] FD [N]

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

19,5 164,5 9500 2000 400 2691HR
8500 2500 500 2694HC
7500 3000 600 2696HT
6000 4000 800 2698HJ
4000 5000 1000 2721HZ
2000 6000 1200 2723HP

25,5 177,5 9000 2000 400 2727HW
8500 2500 500 2731HT
7500 3000 600 2733HJ
5500 4000 800 2736HV
3500 5000 1000 2738HL
1500 6000 1200 2741HN

31,5 192,5 10000 1000 300 2745HU
9000 2000 400 2748HF
8000 2500 500 2751HH
7500 3000 600 2753HY
5500 4000 800 2611HL
3500 5000 1000 2776HY

40,5 212,5 10000 1000 300 2787HN
9000 2000 400 2791HK
8000 2500 500 2793HA
7000 3000 600 2803HU
5000 4000 800 2805HK
3000 5000 1000 2807HA

B l o c k in g f o r ce  in  t r a c t i o n  d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а с ж а т и е,  Н

FZ

B l o c k in g f o r ce  in  co m p r e s s i o n d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а р а с т я ж е н и е,  Н

FD

mind. 2,5 мм
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

16

A

B±2

Ø
28

16
7,5
1,5

15

Ø8,015+0,07
Ø

10
 

M
 1

0x
1

Ø
6

Ø
4

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а 8

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина 

в свободном 
положении FZ [N] FD [N]

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

19,5 164,5 3600 2000 400 5139HY
4100 2500 500 5144HQ
4600 3000 600 5146HG
5600 4000 800 5148HX
4000 5000 1000 5151HZ
2500 6000 1200 5153HP

25,5 177,5 3600 2000 400 5157HW
4100 2500 500 5169HG
4600 3000 600 5172HI
5500 4000 800 5174HZ
3500 5000 1000 5176HP
2000 6000 1200 5178HF

31,5 192,5 3100 1000 300 5183HY
3600 2000 400 5186HJ
4100 2500 500 5189HV
4600 3000 600 5192HX
5500 4000 800 5194HN
3500 5000 1000 5196HD
1500 6000 1200 5198HU

40,5 212,5 3100 1000 300 5203HL
3600 2000 400 5206HX
4100 2500 500 5208HN
4600 3000 600 5211HP
5000 4000 800 5213HF
3000 5000 1000 5215HW

mind. 1 мм

B l o c k in g f o r ce  in  t r a c t i o n  d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а с ж а т и е,  Н

FZ

B l o c k in g f o r ce  in  co m p r e s s i o n d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а р а с т я ж е н и е,  Н

FD
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

16

A

B±2

Ø
28

16
7,5
1,5

15

Ø8,015+0,07
Ø

10
 

M
 1

0x
1

Ø
6

Ø
4

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а 8

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина в свободном 

положении FZ [N] FD [N]

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

Ref.-No.
Модель 
изделия 

60 265 10000 1000 300 5219HC
9000 2000 400 5224HV
8000 2500 500 5226HL
7000 3000 600 5228HB
5000 4000 800 5231HD
2500 5000 1000 5233HU

81 310 10500 900 200 2784HB
9500 1000 300 5238HW
8500 2000 400 5241HY
7500 2500 500 5243HO
6500 3000 600 5245HE
4000 4000 800 5248HQ
2000 5000 1000 5251HS

100,5 370,5 10500 900 200 5255HZ
9500 1000 300 5258HK
8500 2000 400 5261HM
7000 2500 500 5263HC
6000 3000 600 5265HT
3500 4000 800 5267HJ

121,5 420,5 10500 900 200 5273HX
9500 1000 300 5281HA
8500 2000 400 5283HR
7000 2500 500 5285HH
6000 3000 600 5287HY
3500 4000 800 5289HO

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина в свободном 

положении FZ [N] FD [N]

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

Ref.-No.
Модель 
изделия 

160,5 510,5 10500 900 200 5294HG
9500 1000 300 5297HS
8000 2000 400 5299HI
7000 2500 500 5302HJ
5500 3000 600 5311HI
3000 4000 800 5313HZ

199,5 600,5 10500 900 200 5317HF
9000 1000 300 5321HC
8000 2000 400 5323HT
7000 2500 500 5325HJ
5500 3000 600 5328HV
3000 4000 800 5331HX

mind. 2,5 мм

B l o c k in g f o r ce  in  t r a c t i o n  d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а с ж а т и е,  Н

FZ

B l o c k in g f o r ce  in  co m p r e s s i o n d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а р а с т я ж е н и е,  Н

FD
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

16

A

B±2

Ø
28

16
7,5
1,5

15

Ø8,015+0,07
Ø

10
 

M
 1

0x
1

Ø
6

Ø
4

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а 8

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина 

в свободном 
положении FZ [N] FD [N]

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

60 265 2500 900 200 5352HG
3100 1000 300 5355HS
3600 2000 400 5357HI
4100 2500 500 5359HZ
4600 3000 600 5362HA
5000 4000 800 5364HR
3000 5000 1000 5366HH

100,5 370,5 2500 900 200 5372HV
3100 1000 300 5375HG
3600 2000 400 5377HX
4100 2500 500 5379HN
4600 3000 600 5382HP
4000 4000 800 5384HF

160,5 510,5 2500 900 200 5388HM
3100 1000 300 5392HJ
3600 2000 400 5395HV
4100 2500 500 5397HL
4600 3000 600 5399HB
3500 4000 800 5402HC

250,5 730,5 2500 900 200 5406HJ
3100 1000 300 5411HB
3600 2000 400 5413HS
4100 2500 500 5415HI
4600 2500 600 5417HZ
3000 2500 800 5419HP

mind. 1 мм

B l o c k in g f o r ce  in  t r a c t i o n  d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а с ж а т и е,  Н

FZ

B l o c k in g f o r ce  in  co m p r e s s i o n d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а р а с т я ж е н и е,  Н

FD
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

16

A

B±2

Ø
28

16
7

1,5

15

Ø8,015+0,07
Ø

8 

M
 8

x1

Ø
5

Ø
3

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а 8

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина в свободном 

положении FZ [N] FD [N]

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

Ref.-No.
Модель 
изделия 

20 179 1000 13000 200 684058
1500 12500 250 733199
2000 12000 300 733202
2500 11500 350 733210
3000 10500 400 733229
4000 9500 500 670138
5000 8000 600 733237
4000 5500 800 693391
1000 3000 1000 733245

25 190 1000 13000 200 684066
1500 12500 250 733253
2000 12000 300 733261
2500 11000 350 733288
3000 10500 400 733296
4000 9000 500 693405
5000 8000 600 733318
3500 5000 800 693413
700 2500 1000 733326

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина в свободном 

положении FZ [N] FD [N]

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

Ref.-No.
Модель 
изделия 

30 204 1000 13000 200 684074
1500 12500 250 733334
2000 12000 300 733342
2500 11500 350 733350
3000 10500 400 733369
4000 9000 500 693421
5000 8000 600 733377
3500 5000 800 693448

40 226 1000 13000 200 684082
1500 12500 250 733393
2000 11500 300 733407
2500 11000 350 733415
3000 10500 400 733423
4000 9000 500 693456
5000 7500 600 733431
3000 5000 800 693464

mind. 2,5 мм

B l o c k in g f o r ce  in  t r a c t i o n  d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а с ж а т и е,  Н

FZ

B l o c k in g f o r ce  in  co m p r e s s i o n d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а р а с т я ж е н и е,  Н

FD
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

16

A

B±2

Ø
28

16
7,5
1,5

15

Ø8,015+0,07
Ø

10
 

M
 1

0x
1

Ø
6

Ø
4

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а 8

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина в свободном 

положении FZ [N] FD [N]

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

Ref.-No.
Модель 
изделия

20 191,5 2500 12000 500 670669
3000 11000 600 682756
4000 9500 800 693278
5000 8000 1000 732869
3500 6500 1200 732877

25 205,5 2000 12500 400 682764
2500 12000 500 693286
3000 11000 600 732885
4000 9500 800 693294
5000 8000 1000 732893
3500 6000 1200 767689

30 219,5 1500 12500 350 682772
2000 12000 400 732907
2500 11500 500 693308
3000 10500 600 732915
4000 8500 800 693316
4000 6500 1000 732923
2000 4500 1200 732931

40 241,5 1500 12500 350 682799
2000 12000 400 732958
2500 11000 500 693324
3000 10000 600 732966
4000 8000 800 693332
3500 6000 1000 732974

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина в свободном 

положении FZ [N] FD [N]

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

Ref.-No.
Модель 
изделия

80 350,5 900 13500 200 682802
1000 13500 250 732982
1000 13000 300 732990
1500 12500 350 733008
2000 12000 400 733016
2500 11000 500 670677
3000 10000 600 733024
4000 8000 800 693340
3000 6000 1000 733032

100 400,5 900 13500 200 682810
1000 13000 250 733040
1000 12500 300 733059
1500 12000 350 733067
2000 11500 400 733075
2500 11000 500 693359
3000 9500 600 733105
4000 7500 800 693367
2500 5500 1000 733113

120 450,5 700 11000 200 684023
1000 11000 250 733121
1000 11000 300 733148
1500 11000 350 733156
2000 11000 400 733164
2500 10500 500 693375
3000 9500 600 733172
4000 7500 800 693383
2000 5000 1000 733180

mind. 2,5 мм

B l o c k in g f o r ce  in  t r a c t i o n  d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а с ж а т и е,  Н

FZ

B l o c k in g f o r ce  in  co m p r e s s i o n d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а р а с т я ж е н и е,  Н

FD
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We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

16

A

B±2

Ø
28

16
7,5
1,5

15

Ø8,015+0,07
Ø

10
 

M
 1

0x
1

Ø
6

Ø
4

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а 8

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина 

в свободном 
положении FZ [N] FD [N]

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н
Ref.-No.

Модель изделия 

20 191 1800 12000 500 693189
2100 11000 600 682705
2800 9500 800 693197
3500 7500 1000 732737
3000 6000 1200 732745

25 205 1500 12500 400 682713
1800 11500 500 693200
2100 11000 600 732753
2800 9000 800 693219
3500 7500 1000 732761
2500 5500 1200 827851

30 219 1300 13000 350 682721
1500 12500 400 732788
1800 11500 500 693227
2100 11000 600 732796
2800 9000 800 693235
3500 7500 1000 732818
3000 5500 1200 732826

40 241 1300 12500 350 682748
1500 12000 400 732834
1800 11500 500 693243
2100 10500 600 732842
2800 8500 800 693251
3500 6500 1000 732850

mind. 1 мм

B l o c k in g f o r ce  in  t r a c t i o n  d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а с ж а т и е,  Н

FZ

B l o c k in g f o r ce  in  co m p r e s s i o n d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а р а с т я ж е н и е,  Н

FD
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T h e B LO C- O - L I F T  T  gas  sp r in g , 
d es ign e d sp e c i f i c a l l y  f o r  h e igh t- a d -
jus t ab l e  t ab l es ,  has  a  ver y  f la t  sp r in g 
charac te r is t i c  cur ve,  p r ov id in g even 
ad jus t m en t  over  t h e  en t i r e  s t r o ke. 
T h is  makes  i t  eas y  to  a d jus t  t h e  t ab l e 
top h e igh t ,  r e gar d l es s  o f  i t s  w eigh t , 
w i t h o u t  t h e  t ab l e  l os in g s t ab i l i t y  o r 
s t r en g t h .
T h e gas  sp r in g ’s  compac t  d es ign 
a l l ow s f o r  r ig id  l o ck in g in  any  p os i t i -
on  o f  t h e  l on g s t r o ke  w hi l e  hav in g a 

sh or t  compr ess e d ins t a l la - t ion  l en g t h . 
B LO C- O - L I F T  T  gas  sp r in g ins t a l la t ion 
i s  n o t  o r ien t a t ion - sp e c i f i c .  Cons e -
quen t l y,  t h e  r e l eas e  m e chanism c an b e 
m o un te d up f o r  han d r e l eas e  o r  d ow n 
f o r  r e l eas e  by  f o o t .  I t  c an  b e  ac t ua te d 
w i t h  a  su i t ab l e  l ever  o r  b owd en c ab l e .
T h er e  a r e  num er o us  ap p l i c a t ions  f o r 
B LO C- O - L I F T  T,  such  as  s in g l e -  o r 
dua l - co lumn t ab l es ,  sp eaker  p u lp i t s , 
b e ds id e  t ab l es  o r  h e igh t- ad jus t ab l e 
wor k  sur faces .

С п е ц иа л ь н о р а з р а б о т а н на я 
д л я р е г ул и р у е м ы х п о в ы со т е 
с т о л о в,  г а з о в а я п р у ж и на 
B LO C- O - L I F T  T  о б ла д а е т  о ч е н ь 
н и з к и м коэ ф ф и ц и е н т о м же с т ко с т и 
и  о ч е н ь п л о с ко й х а р а к т е р и с т и ко й, 
о б е с п е ч и в а я п ла в н у ю р е г ул и р о в к у 
п о в се й д л и н е хо д а .
Компак тный д изайн газовой пру ж ины 
об е спечивае т же с тк у ю б лок ир овк у в 
люб ом по ложении е е пр от я женного 
хо д а.  При этом пру ж ина об ла д ае т 
ма лой ус тановочной д линой в 
с жатом со с тоянии.

Га з о в у ю п р у ж и н у B LO C- O - L I F T 
T  м ож н о у с т а н о в и т ь  в  л ю б о м 
п о л оже н и и .  П оэ т о м у м е х а н и з м 
а к т и в а ц и и м ож н о с на б д и т ь р ыча г о м, 
к н о п ко й и л и п е д а л ь ю.  А к т и в а ц и я 
п р о и с хо д и т  ч е р е з  р ыча г  и л и т р о с 
Б о уд е на .
С  B LO C- O - L I F T  T  м оже т р а б о т а т ь 
м н оже с т в о в и д о в на г р у з о к ,  т а к и х 
к а к  с т о л ы на о д н о й и л и д в у х 
н ож к а х ,  к а ф е д р ы д л я в ы с т у па ю щ и х , 
п р и к р о в а т н ы е с т о л и к и и л и 
р е г ул и р у е м ы е п о в ы со т е р а б о ч и е 
п о в е рх н о с т и .

Wit h especial ly  f lat  spring charac terist ic

Особо п лоска я крива я 
харак терис тики

Spec ia l 
separat ing
pis ton 
Специальный 
разделительный 
шток

Pis ton rod
Шток поршня

Nit rogen
Азот

Pis ton package
Поршневой узел

Oi l
Мас ло

Pressure  cy l inder 
end f i t t ing
Концевой фитинг 
на трубе

Guide and 
seal ing  package
Узел 
направляющей 
и уплотнения

A

B±2

Ø
28

16
12

7,5
1,5

Ø
10

 

M
 1

0x
1 M

 8

Ø
6

Ø
4

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина в свободном 

положении FZ [N] FD [N]

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

Ref.-No.
Модель 
изделия 

440 1020
480 860 150 114255
640 980 200 114494

Tem p era t ur e  ran g e 0 ° C  to  + 4 0 ° C
Те м п е р а т у р н ы й д и а п а з о н о т  0 ° C  д о + 4 0 ° C 

A B

Stroke 
Ход 

Extended length 
Длина в свободном 

положении FZ [N] FD [N]

Force, [N] / 
Выталкивающее 

усилие F1, Н

Ref.-No.
Модель 
изделия 

440 1020
800 980 250 114733
960 980 300 114972
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s w

d i

d
a

b

h

h

Accessor ies
Аксесс уары

Screw nuts  /  Гайк и

Rubber  bumper  /  Резиновый амортизатор

Washer  /  Шайба

Thread
Резьба b sw

Ref.-No.
Модель 
изделия 

M 8 x 1 5 13 012483
M 10 x 1 6 17 012491

di
inner diameter

Внутренний диаметр da h

Ref.-No.
Модель 
изделия 

Ø8 20 8 269069

Ø10 20
4 036862
8 036854

di
Inner diameter

Внутренний диаметр da h

Ref.-No.
Модель 
изделия 

Ø 8 19 3 023582
Ø 10 24 3 363979

We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

d
a

d i
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Accessor ies  re lease sys tems
Опциона льно пос тав ляемые сис темы ак тивации

Ø D Ø 8 Ø 10

Thread / Резьба M 8 x 1 M 10 x 1

Release way / Ход активации 1 мм 1 мм

B 5 мм 6 мм

Release head for standard release
Головка активации для стандартного хода активации

9102GW 130850

Release head for permanent release
Головка активации для постоянной разблокировки

0516CC 271985

A 
Release lever

Рычаг для активации

64 мм 992259

104 мм 1041BN

122 мм 132543

167 мм 065056

196 мм 125466

Screw Nuts / Гайки 012483 0124914

3

2

1

Release head suitable for all BLOC-O-LIFT from our standard programme with release way 1 mm. 
Please pay attention to the mounting instructions for the BLOC-O-LIFT release head.
STAB-Spec. 1000 5725

Головка активации для всех моделей BLOC-O-LIFT из нашей стандартной линейки с ходом 
активации 1 мм. Пожалуйста, обратите внимание на руководство по установке для головки 
активации BLOC-O-LIFT. STAB-Spec. 10005725

We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

A

1432

11

22

8 37 B
Ø8,05+0,1

Ø
D



51

Ø D Ø 8 Ø 10

Thread / Резьба M 8 x 1 M 10 x 1

B 5 мм 6 мм

Release head and lever 
Головка активации 

и рычаг

012820 007409

Screw Nuts
Гайки

012483 012491

A
Length of bowden-wire

Длина троса
Ref.-No.

Модель изделия 

200 0345BH

300 878189

400 7605AV

500 0346BC

600 0347BY

700 5240AD

800 0304BJ

900 0298BX

1000 0305BE

Release unit
Узел активации

Ref.-No.
Модель изделия 

1044BZ

2

1

С системой активации с тросом Боудена длиной более 
400 мм должны использоваться только пружины BLOC-O-LIFT 
с ходом активации 1 мм.

For a release unit with a bowden-wire longer than 400 mm 
a BLOC-O-LIFT with release way 1 mm is necessary.

3

Release head suitable for all BLOC-O-LIFT from our standard 
programme. Please pay attention to the mounting instructions 
for the BLOC-O-LIFT release head.
STAB-Spec. 1000 6476 and STAB-Spec. 1000 5635

Головка активации для всех моделей BLOC-O-LIFT из нашей 
стандартной линейки. Пожалуйста, обратите внимание на 
руководство по установке для головки активации BLOC-O-LIFT 
STAB-Spec. 10006476 и STAB-Spec. 10005635

We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

Accessor ies  re lease sys tems
Опциона льно пос тав ляемые 

сис темы ак тивации

132 

8

11

ca
. 3

8
38

27 B

Ø
8,

05
+0

,1

Ø
D

T h i c k n e s s
То л щ и н а 11

T h i c k n e s s
То л щ и н а 21

4 18 8,5

M
 5

26

S W 6S W 6

A

Ø
5+0

,1

73 66
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In  combina t ion  w i t h  B LO C- O - L I F T 
gas  sp r in gs ,  t h e  S O F T- O -TO UCH f r om 
St ab i lus  makes  l i f t in g ,  l ower in g an d 
ad jus t in g esp e c ia l l y  eas y.

Our SOF T- O -TOUCH l ine prov ides com -
plete re lease s ys tems for 
Stabi lus  BLOC- O - L IF T gas spr ings . 
BLOC- O - L IF T gas spr ings that  are di f f i -
cu l t  to access can be connec ted v ia pre -
set  bowden cables to push - but tons that 
can be p laced in the ideal  locat ion on 
your appl icat ion .  Thank s to speci f i ca l l y 
tuned re lease heads,  these ergonomic 
push - but tons are eas y to operate. 

H igh qua l i t y  ma ter ia l s  an d a  p l eas in g 
d es ign a l l ow t h ei r  us e  in  a  w id e ran g e 
o f  h igh - en d ap p l i c a t ions ,  b o t h  in  t h e 
f u r n i t u r e  in d us t r y  an d m e dic a l  te ch -
n o l o g y  as  w e l l  as  in  vehic l e  s ea t s  an d 
in  gen era l  m e chanica l  en g in e er in g .  A 
ch o ice  b e t we en b u t tons  w i t h  a x ia l  an d 
la te ra l  b owd en c ab l e  con f igura t ions 
w i l l  g i ve  yo u even m or e  f l e x ib i l i t y  in 
yo ur  d es ign .

Re s u l t :  Co nve n i e n ce t ha t  w i l l  l e n d 
yo u r  p r o d u c t s  eve n m o r e va l u e.

S O F T- O -TO U CH о т  St ab i lus 
в  со ч е т а н и и с  г а з о в ы м и п р у ж и на м и 
B LO C- O - L I F T  д е ла е т  п о д ъ е м, 
о п у с к а н и е и  р е г ул и р о в к у  л е г ко й,  к а к 
н и ко гд а п р е ж д е.

На ш а л и н е й к а S O F T- O -TO U CH 
я в л я е т с я  п о л н о ф у н к ц и о на л ь н о й 
с и с т е м о й с н я т и я б л о к и р о в к и 
д л я г а з о в ы х п р у ж и н B LO C- O - L I F T 
о т  St ab i lus .  Га з о в ы е п р у ж и н ы 
B LO C- O - L I F T  с  з а т р уд н е н н ы м 
д о с т у п о м м ож н о с  п о м о щ ь ю 
п о д г о т о в л е н н ы х т р о со в со е д и н и т ь 
с  к н о п ко й,  ко т о р а я р а з м е щ а е т с я 
в  на и б о л е е п о д хо д я щ е м м е с т е 
о б ъ е к т а у с т а н о в к и .  Б ла г о д а р я 
с п е ц и а л ь н о н а с т р о е н н ы м г о л о в к а м 

а к т и в а ц и и с  э т и м и э р г о н о м ич н ы м и 
к н о п к а м и уд о б н о р а б о т а т ь .
В ы со ко к ач е с т в е н н ы е м а т е р и а л ы 
и п р и я т н ы й д и з а й н п о з в о л я ю т 
и с п о л ь з о в а т ь  и х  в о  м н оже с т в е 
п р и м е н е н и й,  к а к  в  м е б е л ь н о й,  т а к 
и  в  м е д и ц и н с ко й п р о м ы ш л е н н о с т и, 
а  т а к же с и д е н ь я х т р а н с п о р т н ы х 
с р е д с т в  и  в  о б щ е м м а ш и н о с т р о е н и и. 
В ы б о р к н о п о к с  о се в ы м и л и 
п о п е р е ч н ы м в ы в о д о м т р о с а 
о б е с п е ч и т  е щ е б о л ь ш е г и б ко с т и 
в а ш е м у д и з а й н у.

Р е з ул ьт а т :  Ко м ф о р т,  ко т о р ы й 
д о б а в и т е щ е б о л ь ш е ц е н н о с т и 
в а ш е м у п р о д у к т у.

Mechanical  release systems 
for  ult imate convenience 

Механические сис темы ак тивац ии 
д л я максима льного удобс тва

Release heads / 
Головки ак тивации

Force, [N] / Выталкивающее усилие F1, Н
G

Thread / Резьба

Ref.-No.
Модель 
изделия 

For BLOC-O-LIFT gas springs to F1 = 500 N
suitable for release strokes up to 2,5 мм

Для газовых пружин BLOC-O-LIFT с усилием 
выталкивания F1 = 500 Н, подходящих для 
хода активации 2,5 мм

M 8 x 1 075291

M 10 x 1 006837

For BLOC-O-LIFT gas springs to F1 = 1000 N
suitable fpr release strokes up to 1,0 mm

Для газовых пружин BLOC-O-LIFT с усилием 
выталкивания F1 = 1000 Н, подходящих для 
хода активации 1,0 мм

M 8 x 1 074574

M 10 x 1 112485

L igh t  r e l eas e  /  Л е г к а я а к т и в а ц и я

Ul t ra  l igh t  r e l eas e  /  О ч е н ь л е г к а я а к т и в а ц и я

11,7

10,9
16

15,9 32,8

34,5

40,9
41

48,9
49,1

25,9

G

G

Ø8,1

Ø8,05

Ø15,9

R 8

R 7, 9 5
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Material / Colour
Материал / Цвет

Compatible release 
heads

Совместимы 
с головками 
отпускания

A 
Bowden cable length
Длина кабельного 

троса
[мм]

Ref.-No.
Модель 
изделия

button: plastic, black
housing: aluminium, 
silver

Кнопка: Пластик, 
черного цвета
Корпус: Алюминий, 
серебристый цвет

075291 (M 8 x 1)
006837 (M 10 x 1)

500 076964

750 080310

1000 081983

074574 (M 8 x 1)
112485 (M 10 x 1)

500 481829

750 069555

1000 073140

button: plastic, black
housing: aluminium, 
silver

Кнопка: Пластик, 
черный цвет
Корпус: Aлюминий, 
серебристый цвет

075291 (M 8 x 1)
006837 (M 10 x 1)

500 075052

750 080788

1000 082222

 074574 (M 8 x 1)
112485 (M 10 x 1)

500 068599

750 069794

1000 073379

button: plastic, black
housing: aluminium, 
silver

Кнопка: Пластик, 
черный цвет
Корпус: Aлюминий, 
серебристый цвет

075291 (M 8 x 1)
006837 (M 10 x 1)

500 077681

750 081266

1000 082461

074574 (M 8 x 1)
112485 (M 10 x 1)

500 069077

750 070272

1000 074096

button: plastic, black
housing: aluminium, 
silver

Кнопка: Пластик, 
черный цвет
Корпус: Aлюминий, 
серебристый цвет

075291 (M 8 x 1)
006837 (M 10 x 1)

500 079354

750 081505

1000 082700

074574  (M 8 x 1)
112485 (M 10 x 1)

500 069316

750 072901

1000 074813

lever: zinc diecasting, 
black
housing: plastic, 
black

Рычаг: Цинк, 
залитый под 
давлением, черный
Корпус: Пластик, 
черный цвет

075291 (M 8 x 1) 
006837 (M 10 x 1)

500 088197

750 088675

1000 104927

074574 (M 8 x 1)
112485 (M 10 x 1)

500 068838

750 088436

1000 105166

Push- But tons / Кнопки

F lush  p ush - b u t ton w i t h  la te ra l  b owd en c ab l e  e x i t
Утапливаемая кнопка с поперечным выводом троса Боудена

P r o t r ud in g p ush - b u t ton w i t h  a x ia l  b owd en c ab l e  e x i t 
Выс т упающая кнопка с поперечным выводом троса Боудена

P r o t r ud in g p ush - b u t ton w i t h  la te ra l  b owd en c ab l e  e x i t
В ы с т у п а ю щ а я к н о п к а  с  л а т е р а л ь н ы м 
к а б е л ь н ы м в ы в о д о м

F la t  l ever  /  П л о с к и й р ы ч а г

We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

F l u s h  p u s h - b u t t o n  w i t h  a x i a l  b o w d e n  c a b l e  e x i t 
У т а п л и в а е м а я к н о п к а  с  о се в ы м к а б е л ь н ы м в ы в о д о м 

A B LO C- O - L I F T  w i t h  a  r e l eas e  s t r o ke  o f  1  mm is 
r e qui r e d f o r  t h e  p ush - b u t tons .
B LO C- O - L I F T  с  хо д о м о т п у с к а н и я 1  м м н е о б хо д и м а 
д л я  к н о п о к .

Ø
 3

9

M
2 

9 
x 

1

48

3

A

Ø
 3

9

M
2 

9 
x 

1

41,8

9

A

M2 9 x 1

3
50

,4

Ø 39

A

M2 9 x 1

9
45

,4
58

,8
18

,2

89 A

Ø 39

A
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St ab i l us  п р е д л а г а е т  а м о р т и з а т о р ы д л я 

ш и р о ко г о с п е к т р а п р и м е н е н и й .  Буд ь 

т о  а в т о м о б и л е с т р о е н и е,  п р о и з в о д с т в о 

т е х н о л о г и ч е с ко г о о б о р уд о в а н и я, 

п р о м ы ш л е н н ы е п р и м е н е н и я и л и 

м е б е л ь ,  а м о р т и з а т о р ы S TA B - O -SH O C 

О т  St ab i l us  в се гд а п о м о г у т 

ул у ч ш и т ь х а р а к т е р и с т и к и д в и же н и я 

и  ко н т р о л и р о в а т ь  в и б р а ц и ю.

В и б р и р у ю щ а я с и с т е м а п е р е д а е т 

н а г р у з к у  н а  а м о р т и з а т о р,  ко т о р ы й 

п р е о б р а з у е т  к и н е м а т и ч е с к у ю 

э н е р г и ю в  т е п л о в у ю.  Со о т в е т с т в е н н о, 

со з д а в а е м о е у с и л и е д е м п ф и р о в а н и я 

в се гд а б уд е т  з а в и се т ь  о т  с ко р о с т и 

ш т о к а .  Ги д р а в л и ч е с к и е а м о р т и з а т о р ы 

с  м о д ул ь н о й п о р ш н е в о й с и с т е м о й 

п о з в о л я ю т р е г ул и р о в а т ь  же с т ко с т ь 

н а  с ж а т и е и  р а с т я же н и е,  ко т о р а я 

м оже т и з м е н я т ь с я  д л я р а з л и ч н ы х 

у с л о в и й р а б о т ы .

Х а р а к т е р и с т и к и

•  Н е з а в и с я т  о т  н а п р а в л е н и я 

Ус танав лив ае тс я в лю б ом п л ложении

•  З а в и с я т  о т  н а п р а в л е н и я: 

у с т а н а в л и в а ю т с я со  ш т о ко м п о р ш н я, 

н а п р а в л е н н ы м в н и з 

и л и в в е рх

•  Ф р и к ц и о н н а я п о с а д к а:  п р и 

н а г р у з ке в  о б р а т н о м н а п р а в л е н и и 

а м о р т и з и р у ю щ а я с и л а в к л ю ч а е т с я 

н е з а м е д л и т е л ь н о.  С и л а п е р е д а е т с я 

б е з  хо л о с т о г о хо д а . 

•   В ы т а л к и в а ю щ е е у с и л и е:  д л я ш т о к а 

м оже т б ы т ь з а д а н о с т а т и ч е с ко е 

в ы т а л к и в а ю щ е е у с и л и е

П р е и м у щ е с т в а и  с в о й с т в а:

•  Л е г ко е о т к р ы т и е и  з а к р ы т и е д в е р е й 

и  к р ы ш е к

• М я г ко е з а к р ы т и е д в е р е й

•  С н и м а е т  н а г р у з к у  с  ш а р н и р н о г о 

м е х а н и з м а

•  О с т а е т с я  в  б е з о п а с н о о т к р ы т о м 

п о л оже н и и

• П р о с т а я у с т а н о в к а

•  Ко м п а к т н ы й,  п р и в л е к а т е л ь н ы й 

д и з а й н

•  Н е т р е б у ю т о б с л у ж и в а н и я

St ab i lus  o f f e r s  damp er s  f o r  a  var ie t y 
o f  ap p l i c a t ions .  W h e t h er  in  au tom o t i ve 
manufac t ur in g ,  p ro cess  techno lo g y 
manu fac t ur in g ,  in d us t r ia l  ap p l i c a t ions , 
o r  in  t h e  f u r n i t u r e  in d us t r y  –  S TA B -
O -SH O C damp er s  f r om St ab i lus 
a r e  a l way s  t h er e  w h en i t  com es 
to  p os i t i ve l y  a f f e c t ing mot ion and 
v ib ra t ions . 
The v ibrat ion s ys tem t ransmit s  mot ion 
into the damper s and conver t s  the 
k inet ic  energy into thermal  energy. 
Consequent ly,  the damping forces 
generated wi l l  a lways depend on the 
pis ton speed.  Hydraul ic  damper s wi th a 
modular  p is ton s ys tem al low adapt ing 
the tensi le  and compression forces , 
which may di f fer  to the appl icat ion . 

C harac ter i s t i c s:
•   N o t  o r i e n t a t io n - s p e ci f i c : 

C an b e  ins t a l l e d  in  any  p os i t ion .
•  O r i e n t a t io n - s p e ci f i c :  Ins t a l l  w i t h 

p is ton r o d d ow n or  up .

•  Fr i c t io n f i t :  W h en t h e  l oad is 
r ever s e d ,  t h e  dampin g f o rce  w i l l 
b e  ac t ua te d imm e dia te l y.  T h e  f o rce 
i s  t ransmi t te d  w i t h o u t  a  n o - l oad 
s t r o ke.

•  N o f r i c t io n f i t :  W h en t h e  l oad is 
r ever s e d ,  dampin g f o rce  an d f o rce 
t ransmiss ion  w i l l  b e  ac t ua te d w i t h  a 
de lay. 

•  E x t e n s io n f o r ce:  S t a t i c  e x ten -
s ion  f o rce  f o r  t h e  p is ton r o d c an b e 
sp e c i f ie d .

Ad va n t a g e s  a n d p r o p e r t i e s:
•  E as y  op enin g an d c l os in g  o f  d o or s 

an d l ids
•  Damp en e d c l os in g  o f  d o or s
•  Re l ieves  t h e  h in g e m e chanisms
• W i l l  s t ay  s a f e l y  op en
• E as y  m o un t in g
• Compac t ,  a t t rac t i ve  des ign
• Main tenan ce - f r e e

STAB - O -SHOC –  Oil - hydraulic  damper s

STAB - O -SHOC –  мас л яно - ги д рав лические 
амортизаторы

Pressure  tube
Труба под 
давлением

Bottom
Дно

Air/
equal isat ion  chamber
Воздуховыравни-
вающая камера

Damper  p is ton
Амортизирующий 
поршень

Oi l
Мас ло

Piston rod
Шток поршня

Guide and 
seal ing  package
Узел 
направляющей 
и уплотнения

Endf i t t ing
Fi t t ing  for  ba l l 
s tuds  (Example)
Концевой 
фитинг.  Фитинг 
для шаровых 
наконечников 
(пример)
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U n con t r o l l e d  m ovem en t s  w h en 
op enin g,  c l os in g ,  l i f t in g  o r  l ower in g 
l ids  a r e  dan g erous ,  in convenien t  an d 
t h ey  s t r es s  t h e  ma ter ia l .  T hr o u gh 
t h ei r  dampin g f o rce,  S t ab i lus  m o t ion 
an d s top damp er s  sup p or t  con t r o l l e d 

m o t ion dur in g l i f t in g  an d l ower in g 
o f  l id  ap p l i c a t ions;  t h ey  a l s o  r e d uce 
ma ter ia l  wear  by  avo id in g har d  s tops 
in  t h e  en d p os i t ion .  In  ad di t ion  to  t h e 
s t an dar d  damp er  t y p es  H D15 an d H D24 
d es c r ib e d on t h e  f o l l ow in g pa g es , 

S t ab i lus  a l s o  o f f e r s  a  m ul t i t ud e o f 
var ian t s ,  such  as  t h e  G D15 or  G D24/29 
SP.  F in d  o u t  m or e  ab o u t  t h es e  by 
con t ac t in g us .

Н е ко н т р о л и р у е м ы е д в и же н и я п р и 
о т к р ы т и и,  з а к р ы т и и,  п о д ъ е м е 
и  о п у с к а н и и к р ы ш е к о п а с н ы, 
н е уд о б н ы и п о р т я т  м а т е р иа л. 
Б ла г о д а р я с в о е й а м о р т и з и р у ю щ е й 
с и л е,  а м о р т и з а т о р ы д в и же н и я 
и  о с т а н о в к и St ab i lus  п о м о г а ю т 

ко н т р о л и р о в а т ь  д в и же н и е в о 
в р е м я п о д ъ е м а и  о п у с к а н и я в е с а 
к р ы ш к и;  о н и т а к же с н и ж а ю т 
и з н о с  м а т е р иа ла,  н е  д о п у с к а я 
р е з к и х о с т а н о в о к в  ко н е ч н о м 
п о л оже н и и.  На р я д у со  с т а н д а р т н ы м и 
а м о р т и з а т о р а м и H D15 и  H D24 , 

о п и с а н н ы м и н и же,  St ab i lus  т а к же 
п р е д ла г а е т  м н оже с т в о м о д е л е й, 
т а к и х  к а к  G D15 и  G D24/29 SP.  Д л я 
д о п о л н и т е л ь н о й и н ф о р м а ц и и 
с в я ж и т е с ь  с  на м и.

Un d es i rab l e  v ib ra t ions  c an  in te r f e r e 
w i t h  t h e  sm o o t h r unnin g o f  machin er y 
an d e quipm en t ,  sh or tenin g t h e i r 
s e r v ice  l i f e .  V ib ra t ion  damp er s  f r om 
St ab i lus  conver t  t h e  k in e t i c  en er g y 
o f  m ov in g com p o n en t s  in to  t h er mal 

en er g y,  ke epin g ap p l i c a t ions  in  an 
even wor k f l ow t ha t  i s  g en t l e  on  t h e 
ma ter ia l .  T h ey  w i l l  abs or b  sh o ck  an d 
avo id  la r g e  os c i l la t ion  amp l i t ud es . 
W i t h  t h ei r  H D24 M B t y p es  an d t h e 
TA 20,  S t ab i lus  o f f e r s  s t an dar d 

p r o d uc t s  in  t h is  s e gm en t  as  we l l .  F o r 
t h os e  c as es  w h er e  s t an dar d  i s  n o t 
en o u gh,  we c an p r ov id e  ad di t iona l 
p r o duc t  var ian t s ,  such  as  t h e  G D15SP, 
H D24/28 BV,  o r  t h e  TA 3 0 or  TA 4 0 .

Н е же ла т е л ь н ы е в и б р а ц и и м о г у т 
на р у ш а т ь п ла в н у ю р а б о т у  ма ш и н 
и  о б о р уд о в а н и я,  со к р а щ а я с р о к и х 
с л у ж б ы.  В и б р о а м о р т и з а т о р ы о т 
St ab i lus  п р е о б р а з у ю т к и н е т ич е с к у ю 
э н е р г и ю д в и ж у щ и хс я ко м п о н е н т о в 
в  т е п л о в у ю,  уд е рж и в а я о б ъ е к т ы 

на г р у з к и в  с т а б и л ь н о м р а б о ч е м 
со с т о я н и и и  о к а з ы в а я щ а д я щ е е 
д е й с т в и е на ма т е р иа л ы.  О н и 
с м я г ча ю т уд а р ы и п р е д о т в р а щ а ю т 
в ы со ко а м п л и т уд н ы е ко л е б а н и я . 
И м е я в  а р се на л е м о д е л и т и па 
H D24 M B и TA 20,  S t ab i lus  т а к же 

п р е д ла г а е т  с т а н д а р т н ы е п р о д у к т ы 
в  э т о м се г м е н т е.  В  с л у ча е,  е с л и 
с т а н д а р т н о г о р е ш е н и я о к а з ы в а е т с я 
н е д о с т а т о ч н о,  м ы м оже м 
п р е д л ож и т ь д о п о л н и т е л ь н ы е 
в а р иа н т ы п р о д у к ц и и,  т а к и е к а к  G D 
15SP,  H D 24/28 BV и л и TA 3 0 и л и TA 4 0 .

STAB - O -SHOC mot ion and stop damper s

STAB - O -SHOC –  амортизаторы д вижени я и ос тановки

STAB - O -SHOC vibrat ion damper s 

STAB - O -SHOC –  вибрац ионные амортизаторы 
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Da m p e r s  f o r  l ow da m p in g f o r ce s
T h e s t an dar d  S TA B - O -SH O C H D15 
is  a  n on - pr es sur ize d  damp er.  I t  i s 
o r ien t a t ion - sp e c i f i c  an d achieves  i t s 

opt imum f unc t ion  in  a lmos t  ve r t i ca l 
ins t a l la t ion  w i th  fo rce  t ransmiss ion
w i t h o u t  a  n o - l oad s t r o ke  in  on e 
d i r e c t ion  o f  m ovem en t . 

Sp e c ia l  var ian t s  w i t h  h or izon t a l 
f un c t ion  ar e  a l s o  p oss ib l e,  as  a r e 
m o d e ls  p r ov id in g  f o rce  sup p or t  dur in g 
e x tens ion  o r  pa t h - d ep en d en t  dampin g .

А м о р т и з а т о р ы д л я н и з к и х 
а м о р т и з и р у ю щ и х с и л
S TA B - O -SH O C H D15 — э т о 
н е г е р м е т ич н ы й а м о р т и з а т о р. 
О н з а в и с и т  о т  на п р а в л е н и я 
д в и же н и я и  о п т и м а л е н п р и п о ч т и 

в е р т и к а л ь н о й у с т а н о в к и с  п е р е д ач е й 
с и л ы б е з  хо л о с т о г о хо д а в  о д н о м 
н а п р а в л е н и и д в и же н и я .
Та к же в о з м ож н ы с п е ц и а л ь н ы е 
в а р иа н т ы с  г о р и з о н т а л ь н ы м 
ф у н к ц и о н и р о в а н и е м,  к а ко в ы м и 

я в л я ю т с я м о д е л и,  о б е с п е ч и в а ю щ и е 
п о д д е рж к у с и л ы в о в р е м я 
р а с т я же н и я и л и п р и а м о р т и з а ц и и, 
з а в и с я щ е й о т  у ча с т к а .

STAB - O -SHOC HD15

A
B

7,5 7,5

M
 6

M
 6

Ø
6 Ø

15

1)A 2)A* B

Stroke 
Ход 

Stroke 
Ход

Extended length 
Длина 

в свободном 
положении 

3) 4) Fz

[N]

3) 5) FD

[N]

Ref.-No.
Модель 
изделия 

30 30 110 75 < 25 4165ZQ
300 < 25 4166ZL
800 < 25 4167ZG

30 60 157 < 25 125 4168ZB
< 25 250 4169ZX
< 25 550 4171ZD

60 60 175,5 75 < 25 4172ZZ
300 < 25 4173ZU
800 < 25 4174ZP

60 105 247 < 25 125 4175ZK
< 25 250 4176ZF
< 25 550 4177ZA

100 100 258,5 75 < 25 4179ZR
300 < 25 4181ZY
800 < 25 4182ZT

100 160 357 < 25 125 4183ZO
< 25 250 4184ZJ
< 25 550 4187ZV

1)   H y d r a u l i c  s t r o ke  (d a m p e d )  /  Ги д р а в л и ч е с к и й у ч а с т о к х о д а 
(а м о р т и з и р о в а н н ы й)

2)   M e c h a n i c a l  s t r o ke  /  М е х а н и ч е с к и й х о д
3)   L i n e a r  t e s t  s p e e d 10 0 m m/s

Л и н е й н а я т е с т о в а я с к о р о с т ь :  10 0 м м/с

4)   M o u n t i n g:  p i s t o n r o d d o w n ,  p i s t o n f l o w o n l y  i n  o i l  = 
h y d r a u l i c  s t r o ke,  A
Ус т а н о в к а:  ш т о к п о р ш н я с м о т р и т  в н и з ,  х о д п о р ш н я 
т о л ь к о в  м а с л е и  р а в е н г и д р а в л и ч е с к о м у х о д у,  А

5)   M o u n t i n g:  p i s t o n r o d u p,  m a x i m u m p o s s i b l e  s t r o ke  i n  o i l 
a n d a i r  c h a m b e r  =  m e c h a n i c a l  s t r o ke,  A*
Ус т а н о в к а:  ш т о к п о р ш н я  с м о т р и т  в в е р х ,  м а кс и м а л ь н о 
в о з м о ж н ы й х о д в  м а с л я н о й и  в о з д у ш н о й к а м е р е р а в е н 
м е х а н и ч е с к о м у х о д у,  А*

D1

D2

D3

D 4

D 5

K1Ø
15

18

Ø8,1

T h i c k n e s s  /
То л щ и н а 10

K 2Ø
10

18

Ø6,1

T h i c k n e s s  / 
То л щ и н а 5

K 4

18

B a l l
К р е п л е н и е 
д л я ц а п ф ы 
с ф е р и ч е с ко й , 
Ø10

K 5

18

M 8

24
,3

13

B a l l
К р е п л е н и е 
д л я ц а п ф ы 
с ф е р и ч е с ко й , 
Ø10

I n s t a l la t i o n  a cco r d in g t o  S TA B -S p e c .  10145 8 8 2 
М о н т а ж в  с о о т в е т с т в и и с  S TA B -S p e c .  10145 8 8 2

Ordering example / Пример заказа
123456 K2 D1

Ref.-No.
Модель изделия

Piston rod end fi tting
Концевой фитинг на поршне

Pressure tube end fi tting
Концевой фитинг на трубе

/ /

We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

B l o c k in g f o r ce  in  t r a c t i o n  d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а с ж а т и е,  Н

B l o c k in g f o r ce  in  co m p r e s s i o n d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а р а с т я ж е н и е,  Н

FZ

FD

6

Ø6

24
12

12

W i d t h  / 
Ш и р и н а 12

K 3
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Da m p e r s  f o r  h i g h l o a d s
T h e S TA B - O -SH O C H D24 f r om St ab i lus 
i s  a  s t an dar d  s in g l e - t ub e v ib ra t ion 

damp er  f o r  ver s a t i l e  ap p l i c a t ions , 
esp e c ia l l y  f o r  h igh l oads .  D ue to 
a  sp e c ia l  p is ton s y s tem w i t h  va l ve 

p la tes  an d a  bas e  p is ton w i t h  d i f f e r en t 
r e d uc t ion  c r oss  s e c t ions ,  t h is  m o d e l  i s 
t h e  id ea l  m o t ion damp er.

А м о р т и з а т о р ы д л я б о л ь ш и х 
н а г р у з о к
STAB- O -SHOC HD24 — это с тандартный 
амортизатор д ля гашения вибрации, 
имеющий однотрубную конс трукцию, 

который используетс я д ля широкого 
спек тра применений, особенно д ля 
тяжелых нагру зок .
Б ла г о д а р я с п е ц иа л ь н о й п о р ш н е в о й 
с и с т е м е с  к ла па н н ы м и п ла с т и на м и 

и о с н о в н ы м п о р ш н е м с  р а з л ич н ы м и 
у м е н ь ш а ю щ и м и п о п е р е ч н о е 
се ч е н и е се к ц и я м и,  э т а  м о д е л ь 
я в л я е т с я  и д е а л ь н ы м а м о р т и з а т о р о м 
д в и же н и я .

STAB - O -SHOC HD24

We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

A
B

10 10

M
 8 M

 8

Ø
10 Ø

24

1)A 2)A* B

Stroke 
Ход 

Stroke 
Ход

Extended length 
Длина 

в свободном 
положении 3) 4) FZ [N] 3) 5) FD [N]

Ref.-No.
Модель 
изделия 

80 80 231 650 < 100 4196ZU
1500 < 100 4197ZP
5000 < 100 4199ZF

80 129 308 < 100 650 4201ZL
< 100 1500 4202ZG
< 100 3000 4203ZB

120 120 320 650 < 100 4204ZX
1500 < 100 4205ZS
5000 < 100 4206ZN

120 188 426 < 100 650 4207ZI
< 100 1500 4208ZD
< 100 3000 4211ZF

200 200 498 650 < 100 4212ZA
1500 < 100 4213ZW
5000 < 100 4214ZR

200 305 660 < 100 650 4216ZH
< 100 1500 4217ZC
< 100 3000 4218ZY

1)   H y d r a u l i c  s t r o ke  (d a m p e d )  /  Ги д р а в л и ч е с к и й у ч а с т о к х о д а 
(а м о р т и з и р о в а н н ы й)

2)   M e c h a n i c a l  s t r o ke  /  М е х а н и ч е с к и й х о д
3)   L i n e a r  t e s t  s p e e d 10 0 m m/s

Л и н е й н а я т е с т о в а я с к о р о с т ь :  10 0 м м/с

4)   M o u n t i n g:  p i s t o n r o d d o w n ,  p i s t o n f l o w o n l y  i n  o i l  =  h y d r a u l i c 
s t r o ke,  A
Ус т а н о в к а:  ш т о к п о р ш н я с м о т р и т  в н и з ,  х о д п о р ш н я т о л ь к о 
в  м а с л е и  р а в е н г и д р а в л и ч е с к о м у х о д у,  А

5)   M o u n t i n g:  p i s t o n r o d u p,  m a x i m u m p o s s i b l e  s t r o ke  i n  o i l 
a n d a i r  c h a m b e r  =  m e c h a n i c a l  s t r o ke,  A*
Ус т а н о в к а:  ш т о к п о р ш н я  с м о т р и т  в в е р х ,  м а кс и м а л ь н о 
в о з м о ж н ы й х о д в  м а с л я н о й и  в о з д у ш н о й к а м е р е р а в е н 
м е х а н и ч е с к о м у х о д у,  А*

8

Ø8

K 2 D2

16

16

32W i d t h
Ш и р и н а 16

K 3 D3

25

B a l l  /  К р е п л е н и е 
д л я ц а п ф ы 
с ф е р и ч е с ко й ,  Ø13

K 4 D 4

25

M10

28
,8

16
,3

B a l l
К р е п л е н и е 
д л я ц а п ф ы 
с ф е р и ч е с ко й , 
Ø13

I n s t a l la t i o n  a cco r d in g t o  S TA B -S p e c .  10145 8 8 3 
М о н т а ж в  с о о т в е т с т в и и с  S TA B -S p e c .  10145 8 8 3

Ordering example / Пример заказа

123456 K2 D1

Ref.-No.
Модель изделия

Piston rod end fi tting
Концевой фитинг на поршне

Pressure tube end fi tting
Концевой фитинг на трубе

/ /

Ø
14 K1 D1

20

Ø8,1

T h i c k n e s s
То л щ и н а 10

B l o c k in g f o r ce  in  t r a c t i o n  d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а с ж а т и е,  Н

B l o c k in g f o r ce  in  co m p r e s s i o n d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а р а с т я ж е н и е,  Н

FZ

FD
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Bottom valve 
with  d iaphragm
Донный клапан 
с  диафрагмой

Ø28

Ø8,15

Da m p e r  w i t h  b o t t o m va l ve  a n d 
d ia p h ra g m
T h e S TA B - O -SH O C H D24 M B is  a 
v ib ra t ion  damp er  w i t h  b o t tom va l ve 
an d d iaphragm .

T h e c l os e d d iap hra gm in  t h e  p r essur e 
t ub e combin es  t h e  sp e c ia l  f ea t ur es 
o f  t h e  b o t tom va l ve  w i t h  n on -
or ient a t ion - sp e c i f i c  mount ing .  T h e 
damp er  i s  n on - pr es sur ize d ,  s o  t ha t  t h e 

p is ton r o d  w i l l  s t ay  in  t h e  p r essur e 
t ub e.  S in ce  t h er e  i s  n o  n o - l oa d s t r o ke, 
damp enin g w i l l  b e  ac t ua te d ins t an t l y.

А м о р т и з а т о р с  д о н н ы м к л а п а н о м 
и д и а ф р а г м о й
S TA B - O -SH O C H D24 M B — э т о 
в и б р о а м о р т и з а т о р с  д о н н ы м 
к ла па н о м и д иа фр а г м о й.  З а к р ы т а я 

д иа фр а г м а в  т р у б е со ч е т а е т 
в  се б е о со б ы е с в о й с т в а д о н н о г о 
к ла па на и  в о з м ож н о с т ь  у с т а н о в и т ь 
а м о р т и з а т о р л ю б о м п о л оже н и и, 
н е з а в и с и м о о т  о р и е н т а ц и и . 

А м о р т и з а т о р н е г е р м е т ич е н, 
п оэ т о м у ш т о к п о р ш н я о с т а е т с я 
в  т р у б е.  Та к  к а к  н е т  хо л о с т о г о хо д а 
ш т о к а ,  ам о р т и з а ц и я начина е т с я 
н е з а м е д л и т е л ь н о.

STAB - O -SHOC HD24 M B

A B

Stroke 
Ход 

Extended length
Длина 

в свободном 
положении 1) 2) Fz [N] 1) 2) FD [N]

Ref.-No.
Модель изделия 

30 213,5 100 100 2529YM
400 400 2546YP

1000 1000 2548YF

60 273,5 100 100 2598YC
400 400 2602YZ

1000 1000 2611YY

1)   Te s t  s p e e d 10 4 m m/s 
C r a n k d r i v e  t e s t :  t e s t  s t r o ke  2 0 m m/ t e s t  s p e e d 10 0 r p m 
Те с т о в а я с к о р о с т ь  10 4 м м/с
И с п ы т а н и я в  к р и в о ш и п н о - ш а т у н н о м м е х а н и з м е:  т е с т о в ы й х о д 2 0 м м /  т е с т о в а я с к о р о с т ь 
10 0 о б ./м и н .

2)   M o u n t i n g i n  a n y p o s i t i o n
M o u n t i n g i n s t r u c t i o n s  a cco r d i n g t o  S TA B -S p e c .  10 0 0 5593
Wa s t e  d i s p o s a l  a cco r d i n g t o  S TA B -S p e c .  10 0 0 9375
Ус т а н о в к а в  л ю б о м п о л о ж е н и и
Р у к о в о д с т в о п о у с т а н о в к е с о гл а с н о S TA B -S p e c .  10 0 0 5593
У т и л и з а ц и я о т х о д о в в  с о о т в е т с т в и и с  S TA B -S p e c .  10 0 0 9375

Ø28

A
B

1515

Ø
8 Ø

24
 

T h i c k n e s s
То л щ и н а 14 T h i c k n e s s

То л щ и н а 14

We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я .
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

Ø8,15

B l o c k in g f o r ce  in  t r a c t i o n  d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а с ж а т и е,  Н

B l o c k in g f o r ce  in  co m p r e s s i o n d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а р а с т я ж е н и е,  Н

FZ

FD
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Damper s with a special  pis ton s ys tem
In  t h e  S TA B - O -SH O C TA 20,  t h e  p ur p os e 
o f  t h e  d iap hra gm a gains t  t h e  o u t s id e 
o f  t h e  p r essur e  t ub e i s  to  abs or b 

t h e  a d di t iona l  p is ton r o d vo lum e f o r 
the  shor tes t  p oss ib le  ins t a l la t ion 
l en g t h .  T h is  p r ov id es  s l ip - f r e e 
f o rce  t ransmiss ion  in  any  m o un t in g 

o r ien t a t ion .  D ue to  t h e  sp e c ia l  p is ton 
s y s tem w i t h  va l ve  p la tes ,  t h e  dampin g 
f o rces  c an  b e  s e t  var iab l y  an d v i r t ua l l y 
in d ep en d en t l y  o f  each o t h er.

А м о р т и з а т о р ы со с п е ц и а л ь н о й 
п о р ш н е в о й с и с т е м о й
В S TA B - O -SH O C TA 20 на з нач е н и е м 
д иа фр а г м ы,  у с т а н о в л е н н о й в д о л ь 
в н е ш н е й с т е н к и т р у б ы,  я в л я е т с я 
у м е н ь ш е н и е д о п о л н и т е л ь н о 

в о з н и к а ю щ е г о о б ъ е м а п о р ш н я 
д л я д о с т и же н и я м и н и м а л ь н о 
в о з м ож н о й у с т а н о в о ч н о й д л и н ы . 
Э т о  о б е с п е ч и в а е т  п е р е д ач у у с и л и я 
б е з  п р о с к а л ь з ы в а н и я п р и м о н т а же 
в  л ю б о м п о л оже н и и.  Б ла г о д а р я 

с п е ц иа л ь н о й п о р ш н е в о й с и с т е м е 
с  к ла п а н н ы м и п ла с т и н а м и, 
а м о р т и з и р у ю щ и е с и л ы м ож н о 
у с т а на в л и в а т ь  п о - р а з н о м у 
и  п р а к т ич е с к и н е з а в и с и м о д р у г 
о т  д р у г а .

STAB - O -SHOC TA 20

We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

A
B

A B

Stroke 
Ход 

Extended length
Длина 

в свободном 
положении 1) 2) Fz [N] 1) 2) FD [N]

Ref.-No.
Модель 
изделия 

60 249 100 100 2366YR
550 550 2424YR

1000 1000 2426YH

120 369 100 100 2443YK
550 550 2433YQ

1000 1000 2456YQ

200 529 100 100 2466YK
550 550 2474YO

1000 1000 2476YE

1)   Te s t  s p e e d 10 4 m m/s 
C r a n k d r i v e  t e s t :  t e s t  s t r o ke  2 0 m m /  t e s t  s p e e d 10 0 r p m 
Те с т о в а я с к о р о с т ь  10 4 м м/с
И с п ы т а н и я в  к р и в о ш и п н о - ш а т у н н о м м е х а н и з м е:  т е с т о в ы й х о д 2 0 м м /  т е с т о в а я 
с к о р о с т ь  10 0 о б/м и н

2)   M o u n t i n g i n  a n y p o s i t i o n
M o u n t i n g i n s t r u c t i o n s  a cco r d i n g t o  S TA B -S p e c .  10 0 0 5593
Wa s t e  d i s p o s a l  a cco r d i n g t o  S TA B -S p e c .  10 0 0 9375
Ус т а н о в к а в  л ю б о м п о л о ж е н и и
Р у к о в о д с т в о п о у с т а н о в к е с о гл а с н о 10 0 0 5593
У т и л и з а ц и я о т х о д о в в  с о о т в е т с т в и и с  S TA B -S p e c .  10 0 0 9375

Co m p e n s a t i o n 
c h a m b e r
Компенсационная 
камера

B o t t o m v a l v e
Донный клапан

D ia p h r a g m
Диафрагма

Ø28

Ø8,15

Ø28

15

Ø8,15

Ø
8 Ø

23
 

Ø
39

 

T h i c k n e s s
То л щ и н а 14 T h i c k n e s s

То л щ и н а 14

75

B l o c k in g f o r ce  in  t r a c t i o n  d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а с ж а т и е,  Н

B l o c k in g f o r ce  in  co m p r e s s i o n d i r e c t i o n  [ N ]
Б л о к и р у ю щ е е у с и л и е н а р а с т я ж е н и е,  Н

FZ

FD
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S TA B - O - M AT spr in gs  a r e  e las t i c 
l o ck in g  gas  sp r in gs ,  esp e c ia l l y  f o r  va -
r iab l y  damp e d s ea t  h e igh t  a d jus t m en t . 
S TA B - O - M AT gas  sp r in gs  combin e d 
w i t h  an o u ter  t ub e ar e 
c a l l e d  a  S TA B - O - M AT co lumn . 
T h ey  ar e  us e d in  ap p l i c a t ions  such as 
o f f i ce  s w i ve l  chai r s ,  t ask  chai r s ,  e xe cu -
t i ve  chai r s  an d s to o ls . 

T h e  l o ck in g f un c t ion  in  t h e 
S TA B - O - M AT gas  sp r in gs  i s  ach ieve d 
t h r o u gh a  va l ve  a t  t h e  p r es sur e  t ub e 
en d .  In  t h is  c as e,  t h e  p is ton o f  t h e 
S TA B - O - M AT gas  sp r in g i s  c l os e d .

B o t h  t h e  o u ter  t ub e an d t h e 
p r essur e  t ub e have a  t ap er  to  h o l d 
t h e  s w i ve l  chai r  co lumn in  t h e  s t a r 
bas e  an d t h e  s ea t  bas e.  In  a d di t ion  to 
t h e  main  charac ter i s t i c s ,  such  as  gas 
sp r in g l en g t h  an d s t r o ke,  t h e  o u ter 
t ub e’s  t ap er  p os i t ion  i s  an 

imp or t an t  charac ter is t i c  w h er e 
m e e t in g  t h e  s t an dar d  r e qui r em en t  f o r 
s ea t  h e igh t  i s  con cer n e d .

Ad va n t a g e s  a n d p r o p e r t i e s:
•  Avai lab l e  as  comp l e te  co lumns o r 

in d i v id ua l  gas  sp r in gs
•   Avai lab l e  in  d i f f e r en t  l en g t hs  an d 

w i t h  s t r o kes  o f  5 0  to  3 0 0 mm
•  Ro t a t in g an d s w i ve l  r es is t an t

ver s ions
•  Te l es cop e co lumn w i t h  a  d isp r op or t i -

ona te  ad jus t m en t  ran g e
•  D i f f e r en t  en d p os i t ion  cushionin g 

ac t ion  s y s tems f o r  m or e  com f or t ab l e 
s ea t in g

• Adjus t ab l e  t ap p e t  p r o je c t ion
• D i f f e r en t  ac t ua t ion  s y s tems

П р у ж и н ы S TA B - O - M AT — э т о 
б л о к и р у е м ы е г а з о в ы е п р у ж и н ы 
с  э ла с т ич н о й б л о к и р о в ко й, 
р а з р а б о т а н н ы е д л я р е г ул и р о в к и 
в ы со т ы к р е се л с  а м о р т и з а ц и е й. 
Га з о в ы е п р у ж и н ы S TA B - O - M AT 
в  со ч е т а н и и с  в н е ш н е й 
т р у б о й на з ы в а ю т с я ко л о н н о й 
S TA B - O - M AT.  О н и п р и м е н я ю т с я 
д л я т а к и х о б ъ е к т о в на г р у з к и,  к а к 
в р а щ а ю щ и е с я о ф и с н ы е к р е с ла , 
о ф и с н ы е с т ул ь я,  к р е с ла и  т а б у р е т ы. 
Б л о к и р у ю щ а я ф у н к ц и я г а з о в ы х 
п р у ж и н S TA B - O - M AT д о с т и г а е т с я 
з а  с ч е т  к ла па на на ко н ц е 
на г н е т а т е л ь н о й т р у б ы.  В  э т о м 
с л у ча е п о р ш е н ь г а з о в о й п р у ж и н ы 
S TA B - O - M AT з а к р ы т. 
И  о б с а д на я ко л о н на,  и  т р у б а 
п о д д а в л е н и е м,  и м е ю т у к л о н 
д л я уд е рж а н и я ко л о н н ы 
к р е с ла на л у ч е в о м о с н о в а н и и 
и  на о с н о в а н и и с и д е н ь я .  На р я д у 
с  о с н о в н ы м и х а р а к т е р и с т и к а м и 

т а к и м и,  к а к  д л и на и  хо д г а з о в о й 
п р у ж и н ы,  п о л оже н и е у к л о н а 
в н е ш н е й т р у б ы я в л я е т с я  е щ е о д н о й 
в а ж н о й ч е р т о й,  о б е с п е ч и в а ю щ е й 
со о т в е т с т в и е с т а н д а р т н ы м 
т р е б о в а н и я м в  о т н о ш е н и и в ы со т ы 
с и д е н ь я .

П р е и м у щ е с т в а и  х а р а к т е р и с т и к и:
•  В о з м ож на п о с т а в к а ко л о н н в  с б о р е 

и л и т о л ь ко г а з о в ы х п р у ж и н
•  М ы п р о и з в о д и м м о д е л и р а з н о й 

д л и н ы и хо д о м о т  5 0 д о 3 0 0 м м
•  И м е ю т с я м о д е л и,  у с т о йч и в ы е 

к  в р а щ е н и ю и п о в о р о т а м
•  Те л е с ко п ич е с к а я ко л о н на 

с  н е п р о п о рц и о на л ь н ы м 
д иа па з о н о м р е г ул и р о в к и

•  Ра з л ич н ы й у р о в е н ь а м о р т и з а ц и и 
ко н е ч н о г о п о л оже н и я д л я б о л е е 
уд о б н о г о с и д е н и я

•  Ре г ул и р у е м а я п р о е к ц и я к улач к а
•  Ра з л ич н ы е с и с т е м ы а к т и в а ц и и – 

к н о п к и,  р ыча г и

Release  P in
Шток для 
активации

Valve  system 
Клапанная система

Guide tube
Направляющая 
труба

Prec is ion  guide 
bushing
Прецизионная 
направляющая 
втулка

Support  tube
Опорная труба

Pressure  tube
Труба под давлением

Axia l  Bear ing
Осевой подшипник

STAB - O - MAT — 
E last ic  locking gas springs

STAB - O - MAT — Б локируемые газовые 
пру ж ины с  элас тичной блокировкой
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In  ce r t a in  wor k p laces ,  s ea t in g 
f u r n i t u r e  m us t  f u l f i l l  sp e c ia l  r e qui r e -
m en t s .  F o r  e xamp l e,  t h e  chai r  sh o u l d 
n o t  t u r n  o r  r o l l  away in  t h e  s t an din g 
p os i t ion  an d p r ov id e  sp e c ia l  com f or t 
an d durab i l i t y  f o r  con t inuo us  us e . 

S t ab i lus  o f f e r s  a  b r oad ran g e o f  com -
f or t  an d sp e c ia l  f un c t ions  f o r  t h es e 
p ur p os es . 
T h e  m o d ular  con cep t ,  w hich  a l l ow s f o r 
a  v i r t ua l l y  un l imi te d  combina t ion 
o f  these  f unc t ions ,  together  w i th 

p rac t i c a l l y  comp l e te  f r e e d om in  o u ter 
d im ensionin g w i l l  l eave  n o w ish es 
unf u l f i l l e d .

На н е ко т о р ы х р а б о ч и х м е с т а х 
м е б е л ь д л я с и д е н и я д о л ж на 
со о т в е т с т в о в а т ь  о со б ы м 
т р е б о в а н и я м.  На п р и м е р,  к р е с л о н е 
д о л ж н о в р а щ а т ь с я  и л и к р у т и т ь с я 
на з а д в  с т о яч е м п о л оже н и и и 
о б е с п е ч и в а т ь  о со б ы й ко м ф о р т и 

с л у ж и т ь д о л г о п р и д л и т е л ь н о м 
п р и м е н е н и и.  Д л я э т и х  ц е л е й St ab i lus 
п р е д ла г а е т  ш и р о к и й с п е к т р о со б ы х 
х а р а к т е р и с т и к и  ф у н к ц и й ко м ф о р т а . 
М о д ул ь н а я ко н ц е п ц и я, 
о б е с п е ч и в а ю щ а я п о ч т и 
б е з г р а н ич н о е со ч е т а н и е э т и х 

х а р а к т е р и с т и к ,  а  т а к же п р а к т ич е с к и 
а б со л ю т на я с в о б о д а п р и в ы б о р е 
в н е ш н и х п а р а м е т р о в с п о со б н ы 
уд о в л е т в о р и т ь л ю б о м у к а п р и з у.

I n t e g r a t e d e n d p o s i t i o n c u s h i o n i n g ( I D) :
•  O p t im ize d s h o c k  a b s o r p t i o n  in  t h e 

l o w e s t  s e a t  p o s i t i o n  f o r  u l t im a t e 
co m f o r t .

P n e u m a t i c  d e p t h s p r i n g a c t i o n (P D) :
•  A d d i t i o n a l  o p t i o n  f o r  a d d in g co m f o r t 

in  t h e  l o w e s t  s e a t  p o s i t i o n .

H i g h e s t  co m f o r t  p r o p e r t i e s  (C D) :
•  Co m f o r t a b l e  s h o c k  a b s o r p t i o n  o v e r 

t h e  e n t i r e  s t r o ke  o f  s t a n da r d  h e i g h t  a d -
j u s t m e n t .

M e c h a n i c a l  e n d p o s i t i o n c u s h i o n i n g ( A D):
•  S p e c ia l  s e a t in g  co m f o r t  o v e r  t h e  e n t i r e 

s t r o ke  a n d in  t h e  l o w e s t  s e a t  p o s i t i o n .

Sw i v e l  r e s i s t a n t  co l u m n (S R ) :
•  N o n - s w i v e l in g  c h a i r s  f o r  sp e c ia l 

r e q u i r e m e n t s  y e t  w i t h  t h e  u s ua l  co m f o r t 
f e a t u r e s .

M u l t i - f u n c t i o n co l u m n (M C ):
•  I t  w i l l  a u t o m a t i c a l l y  r e t u r n  t h e  s w i v e l 

c h a i r  t o  t h e  h i g h e s t  s e a t  p o s i t i o n  a n d
t o  a  d e f in e d d i r e c t i o n  w h e n t h e  l o a d 
i s  l i f t e d .

C o l u m n w i t h s t o p f u n c t i o n (S F ) :
•  A b o v e a  f i xe d a c t i v a t i o n  p o in t ,  i t  w i l l  p r e -

v e n t  t h e  c h a i r  f r o m r o l l in g  a w ay.

C o l u m n w i t h t e l e s co p i c  o u t e r  t u b e ( T T ) :
•  L a r g e r  a d j u s t m e n t  r a n g e a t  l o w e r 

s e a t  p o s i t i o n . 

В с т р о е н н а я буф е р н а я с и с т е м а ко н е ч н о г о 
п о л оже н и я ( I D):
•  О п т и м и з и р о в а н н о е п о гл о щ е н и е уд а р а 

в н и ж н е м п о л оже н и и с и д е н ь я д л я 
м а кс и м а л ь н о г о ко м ф о р т а .

Д е й с т в и е п н е в м а т ич е с ко й гл у б и н н о й 
п ру ж и н ы (PD):
•  Д о п о л ни т е льна я о пц и я д л я е щ е б о льш е г о 

ко м ф о р т а в н и ж н е м п о л оже н и и с и д е н ь я .

Ма кс и м а л ьн ы е ха р а к т е р и с т и к и 
ко м ф о р та (CD):
•  Ко м ф о р т н о е п о гл о щ е н и е уд а р а на в се м 

хо д у п р и с та н д а р т н о й р е г ул и р о в к и 
в ы со т ы.

М е ха н ич е с к а я буф е р н а я с и с т е м а 
ко н е ч н о г о п о л оже н и я (A D):
•  О со б ы й ко м ф о р т с и д е н и я на в се м хо д у и 

в н и ж н е м п о л оже н и и .

Ус т о йч и в а я к в р а щ е н и ю ко л о н н а (SR):
•  Н е в р а щ а ю щ и е с я к р е с ла д л я о со б ы х 

у с л о в и й,  п р и э т о м о б ла д а ю щ и е 
с та н д а р т н ы м и ф у н к ц и я м и ко м ф о р т а .

М н о г о ф у н к ц и о н а л ьн ы е ко л о н н ы (M C ):
•  А в т о ма т ич е с к и в оз в р а щ а е т в р а щ а ю щ е е с я 

к р е с л о в с а м о е в ы со ко е п о л оже н и е 
с и д е н и я и в з а д а н н о е на п р а в л е н и е п р и 
п о д ъ е м е в е с а .

Ко л о н н а с  ф у н к ц и е й о с та н о в к и (SF ):
•  В с л у ча е п р е в ы ш е н и я з а д а н н о й т о чк и 

а к т и в а ц и и п р е д о т в р а щ а е т в р а щ е н и е 
к р е с ла на з а д .

Ко л о н н а с  т е л е с ко п ич е с ко й в н е ш н е й 
т ру б о й ( T T ):
•  Б о л е е ш и р о к и й д иа па з о н р е г ул и р о в к и в 

н и ж н е м п о л оже н и и с и д е н и я .

STAB - O - MAT specialt y  t ypes

Модельный ряд STAB - O - MAT

C o m f o r t  a n d s p e c i a l  f u n c t i o n s
О с о б ы е х а р а к т е р и с т и к и 

и ф у н к ц и и к о м ф о р т а

Integrated depth spring action (ID)
Действие встроенной глубокой пружины (ID)

Pneumatic depth spring action (PD)
Действие пневматической глубокой 
пружины (PD)
Comfortable shock absorption (CD)
Комфортное поглощение удара (CD)

Mechanical depth spring action (AD)
Действие механической глубокой 
пружины (AD)

Non-twisting column (SR)
Невращающаяся колонна (SR)

Multi-function column (MC)
Многофункциональная колонна (MC)

Stop function (SF)
Функция остановки (SF)

Telescopic guide (TT)
Телескопическая направляющая (TT)

C o m f o r t  f u n c t i o n s
Ф у н к ц и и к о м ф о р т а

S p e c i a l  f u n c t i o n s
О с о б ы е х а р а к т е р и с т и к и
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DIN EN 1335 k nows only  three seat 
height s ,  t ypes A ,  B and C .  Due to the 
wide var ie t y  o f  seat  mechanism and 
s tar  base var iant s  avai lab le on the mar-
ket ,  the DIN requirement regarding the 
design var iab les for  a co lumn (ex tended 
length,  s t roke,  taper  posi t ion on the 
outer  tube,  co lor,  e tc .)  resul t s  in  more 

than 2,0 0 0 indiv idual  gas spr ing desi -
gns that  o f ten over lap or  only  d i f fer  by 
jus t  a  few mil l imeter s .  In  order  to pro -
v ide you,  our  cus tomer,  wi th a s imple 
and t ransparent  so lut ion for  f inding the 
r ight  gas spr ing,  the Stabi lus s tan -
dard produc t  l ine was developed.  A l l 
common seat  height s  can be achieved 

by combining jus t  one s ingle gas spr ing 
per  seat  height  t ype wi th outer  tubes 
featur ing di f ferent  taper  posi t ions .

A n d i f  yo u n e e d a  cus tomize d s o lu t ion 
f o r  yo ur  cha i r  p r o je c t ,  St abi lus  ap p l i c a -
t ion  en gin e er s  an d te chnic ians  w i l l  b e 
a t  yo ur  d isp os a l .

В  D I N 1335 п р о п и с а н ы т о л ь ко т р и 
в и д а в ы со т ы с и д е н и я:  т и п А ,  В 
и  С .  В в и д у ш и р о ко г о д иа па з о на 
м е х а н и з м о в с и д е н и я и  м о д е л е й 
л у ч е в ы х о с н о в,  п р е д с т а в л е н н ы х 
на р ы н ке т р е б о в а н и я D I N 
в  о т н о ш е н и и и з м е н я е м ы х 
па р а м е т р о в ко н с т р у к ц и и ко л о н н ы 
( д л и на в  с в о б о д н о м п о л оже н и и, 
хо д ,  п о л оже н и е к улач к а на в н е ш н е й 
т р у б е,  ц в е т  и  т. д .)  д о п у с к а ю т 

б о л е е 20 0 0 о тд е л ь н ы х в а р иа н т о в 
г а з о в ы х п р у ж и н,  ко т о р ы е з ача с т у ю 
о ч е н ь п охож и и о тл ича ю т с я л и ш ь 
н е с ко л ь к и м и м и л л и м е т р а м и .  Д л я 
т о г о  ч т о б ы п р е д о с т а в и т ь  В а м,  на ш и м 
п о к у па т е л я м,  п р о с т о е и  п о н я т н о е 
р е ш е н и е г а з о в о й п р у ж и н ы,  б ы ла 
р а з р а б о т а на с т а н д а р т на я л и н е й к а 
п р о д у к т о в St ab i lus .  В се  п о п ул я р н ы е 
т и п ы в ы со т ы с и д е н ь я д о с т и г а ю т с я 
з а  с ч е т  со ч е т а н и я в се г о  л и ш ь о д н о й 

г а з о в о й п р у ж и н ы д л я к а ж д о г о 
т и п а в ы со т ы с и д е н ь я с  в н е ш н и м и 
т р у б а м и,  о б ла д а ю щ и м и р а з л ич н ы м и 
х а р а к т е р и с т и к а м и п о л оже н и я 
к улач к а .

А е с л и в а м т р е б у е т с я  о со б о е 
р е ш е н и е д л я в а ш е й м о д е л и 
к р е се л,  и н же н е р ы п о в н е д р е н и ю 
и т е х н ич е с к и е с п е ц и а л и с т ы St ab i lus 
б уд у т  в  в а ш е м р а с п о р я же н и и.

STAB - O - MAT assembly programme

План сборки STAB - O - MAT

Support can dimensions / Размеры обсадной трубы Column dimensions / Размеры колонны

EN 1335 class
Класс EN 1335

Length 
Длина

Taper position
Положение 

кулачка

Extended length
Длина 

в свободном 
положении

Stroke
Ход

Chair base dimensions
Размеры основного 

кресла

Ref.-No.
Модель 
изделия

A
 (Stroke / Ход 120 мм)

220

94

395,5 132,5

169 - 301,5 086772
104 159 - 291,5 087967
114 149 - 281,5 088923
124 139 - 271,5 091552
164 99 - 231,5 093703

B 
(Stroke / Ход 100 мм) 200

76

354,5 111,5

167 - 278,5 097766
100 143 - 254,5 101829
110 133 - 244,5 103263
126 117 - 228,5 100634

C 
(Stroke / Ход 80 мм) 174

76

313,5 90,5

147 - 237,5 092747
96 127 - 217,5 094898

104 119 - 209,5 096332

Extended length / Длина в свободном положении

Support can length / Длина обсадной трубы

Chair base dimension / Базовый размер кресла

Taper position / Положение кулачка

55

6,5

34

Ø
28

 Ø
50

 

Ø
41
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Release mechanism for  height  adjus tment
Механизм отпускания д ля нас тройк и высоты

A
Length of release lever

Длина рычага активации

Ref.-No. 
Release head incl. lever

Модель изделия
Головка активации с рычагом

Ref.-No. 
Release head without lever

Модель изделия
Головка активации без рычага

ca. 221 / примерно 221 7616PW
0119PR

ca. 171 / примерно 171 7617PR

We r e s e r v e  t h e  r i g h t  t o  m a ke m o d i f i c a t i o n s .  D im e n s i o n s  in  m m .
М ы о с т а в л я е м з а  с о б о й п р а в о в н о с и т ь  и з м е н е н и я . 
Р а з м е р ы у к а з а н ы в  м м .

R e l e a s e  h e a d
Го л о в к а а к т и в а ц и и

Co n e Ø 28 x  3 4  G 0 9 K 2
Ко н у с  Ø 28 x  3 4  G 0 9 K 2

R e l e a s e  l e v e r
Р ы ч а г  о т п у с к а н и я

Protect ion  against  thread loosening
Recommended t ightening torque: 10  Nm
Защита от  ослабления резьбы. 
Рекомендуемый крутящий момент: 10  Nm

In chai rs ,  on ly  latera l  assembly  a l lowed
У кресел возможна только боковая сборка

For  re lease  p in  length  6 ,5 ±1

Длина штока для активации 6 ,5 ±1

A
Diameter of bush
Диаметр втулки

B
Outer tube diameter

Диаметр внешней трубы
Ref.-No.

Модель изделия 

34,2 38 044881

36,2 40 195626

42,2 45 022861

46,2 50 560405

Ø
 2

7,
8

100
4,5

3x45°

Ø
A

 

Ø
B 

Plas t ic  bush b lack
Черная п лас тиковая в т улка

A

55

5475
54

75
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 A p p l ic a t io n 
In  t h e i r  te chnic a l  d es ign ,  gas  sp r in gs 
c an b e  cus tomize d f o r  sp e c ia l 
ap p l i c a t ions  –  on t h e  bas is  o f 
sp e c i f i c a t ions  an d draw in gs .  Ma tch 
yo ur  ap p l i c a t ion  an d r e qui r em en t s 
w i t h  us .  O ur  consu l t an t s  an d 
ap p l i c a t ion  en gin e er s  w i l l  b e  g lad to 
h e lp  yo u . 

 M o u n t in g O r i e n t a t io n 
I f  p oss ib l e,  ins t a l l  gas  sp r in gs  s o 
t ha t  t h e  p is ton r o d  p o in t s  d ow n in 
t h e  inac t i ve  s t a te  –  un l ess  t h ey  wer e 
d es ign e d f o r  n on - or ien t a t ion  sp e c i f i c 
ins t a l la t ion .  T h is  w i l l  ensure  opt imum 
lubr ic a t ion  o f  t h e  guid e  an d s ea l in g 
s y s tem a t  a l l  t im es . 

 N o Ja m m in g 
F or  a  l on g s er v ice  l i f e ,  gas  sp r in gs 
m us t  n o t  jam or  b e  sub je c te d to 
b en din g o r  la te ra l  f o rces .  We o f f e r 
su i t ab l e  en d f i t t in gs ,  such  as  an gl e 
jo in t s .  T h ey  w i l l  ensur e  n on - jammin g 
a l ignm en t . 

 Fu n c t i o na l  S a f e t y 
T h e f un c t iona l  s a f e t y  o f  a  gas  sp r in g 

com es  main l y  f r om t h e  sm o o t h p is ton 
r o d  sur face  an d t h e  s ea ls  t ha t  ke ep 
t h e  gas  p r essur e  on t h e  ins id e.  D o 
n o t  sub je c t  gas  sp r in gs  to  b en din g 
s t r ess es .  Yo u sh o u l d  n o t  ins t a l l  gas 
sp r in gs  t ha t  have b e en dama g e d in 
a f te r- s a l es  m e chanic a l  p r o cess in g . 
Wel d in g on t h e  gas  sp r in g ,  as  we l l  as 
con t amina t ion  o r  pa in t  on  t h e  p is ton 
r o d c an c aus e  d ev ice  fa i lu r e . 
Avo id  modi f i ca t ions  and 
manipu la t ions ,  impac t s ,  tens i l e  s t ress , 
h ea t in g,  pa in t in g an d r em ova l  o f  t h e 
p r in t .  B e  on  t h e  s a f e  s id e:  D o n o t 
ins t a l l  d e f e c t i ve  o r  impr op er l y  a l te r e d 
p roduc t s . 

 Te m p e ra t u r e Ra n g e 
St ab i lus  gas  sp r in gs  a r e  d es ign e d f o r 
a  d e fau l t  temp era t ur e  ran g e o f  -3 0 ° C 
to  + 8 0 ° C .  O f  co ur s e,  t h er e  a r e  a l s o  gas 
sp r in gs  f o r  m or e  e x t r em e ap p l i c a t ions . 

 L i f e  a n d M a in t e na n ce 
Gas spr in gs  a r e  main tenan ce - f r e e! 
T h ey  d o n o t  r e qui r e  gr eas in g o r 
lubr ic a t ion .  T h ey  a r e  d es ign e d f o r 
t h e i r  co r r esp on din g ap p l i c a t ions  an d 
sh o u l d  wor k  f law l ess l y  f o r  many  year s .

 Tra n s p o r t a t i o n a n d St o ra g e 
Stor e  gas  sp r in gs  w i t h  t h e  p is ton r o d 
p o in t in g d ow n .  Ac t ua te  t h e  gas  sp r in g 
a f te r  6  m on t hs  o f  s to ra g e.  Avo id 
dama g e:  D o n o t  t ransp or t  gas  sp r in gs 
as  b u lk  ma ter ia l .  Make sur e  n o t  to 
con t amina te  gas  sp r in gs  w i t h  t h in 
pack a gin g f i lm or  adh es i ve  t ap e. 

 D i s p o s a l 
W h en gas  sp r in gs  a r e  n o  l on g er 
n e e d e d,  t h ey  sh o u l d  b e  d isp os e d o f  in 
an  env i ronm en t a l l y  co r r e c t  mann er.  F o r 
t h is  p ur p os e  t h ey  sh o u l d  b e  con t r o l l e d 
d e gas e d ,  t h e  compr ess e d n i t r o g en gas 
b l e d ,  an d t h e  o i l  d ra in e d .  F or  m or e 
sp e c i f i c  d e t a i l s ,  p l eas e  r e f e r  to  S TA B 
sp e c i f i c a t ion  10 0 0 9375 .  P l eas e  a ls o 
cons id er  o ur  r e c yc l in g  ins t r uc t ions  on 
our  websi te 
h t t p://w w w. St ab i lus .com/s er v ice -
spar e - par t s/r e c yc l in g/

Inst al lat ion hint s  and t ips  on t he cor-
rec t  inst al lat ion of  gas springs
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 П р и м е н е н и е
Благодаря своей конс трукции, 
газовые пру ж ины мог у т быть 
доработаны д ля особых задач 
и применений, на основании 
спецификаций и чертежей. Подберите 
решение д ля вашей нагру зки 
и ус ловий с нами. Наши конс ультанты 
и ин женеры по внедрению буд у т рады 
помочь вам.

 О р и е н та ц и я п р и у с та н о в ке
П о в о з м ож н о с т и у с т а н о в и т е г а з о в ы е 
п р у ж и н ы т а к и м о б р а з о м,  ч т о б ы ш т о к 
п о р ш н я в  н е а к т и в н о м п о л оже н и и 
б ы л на п р а в л е н в н и з,  е с л и т о л ь ко 
п р у ж и н ы н е б ы л и с ко н с т р у и р о в а н ы 
д л я м о н т а ж а в  л ю б о м п о л оже н и и. 
Э т о  о б е с п е ч и т  о п т и м а л ь н у ю с м а з к у 
у з ла на п р а в л я ю щ е й и у п л о т н е н и я 
в  т е ч е н и е в се г о  с р о к а с л у ж б ы.

 П р е д о т в р а щ е н и е з а к л и н и в а н и я
Ч т о б ы о н и с л у ж и л и д о л г о,  г а з о в ы е 
п р у ж и н ы н е л ь з я з а к л и н и в а т ь , 
п е р е г и б а т ь  и л и п о д в е р г а т ь 
в о з д е й с т в и ю б о ко в ы х с и л .  М ы 
п р е д ла г а е м со о т в е т с т в у ю щ и е 
ко н ц е в ы е к р е п л е н и я,  т а к и е к а к 
у гл о в ы е м у ф т ы.  О н и о б е с п е ча т 
р а б о т у  б е з  з а е д а н и й и  т р е н и я .

 Ф у н к ц и о н а л ь н а я б е з о п а с н о с т ь
Ф у н к ц и о н а л ь н а я б е з о п а с н о с т ь 
г а з о в о й п р у ж и н ы о б е с п е ч и в а е т с я 

гла в н ы м о б р а з о м з а  с ч е т  гла д ко й 
п о в е рх н о с т и ш т о к а и  у п л о т н е н и й, 
ко т о р ы е уд е рж и в а ю т г а з  п о д 
д а в л е н и е м в н у т р и т р у б ы. 
Н е и з г и б а й т е г а з о в ы е п р у ж и н ы. 
Н е с л е д у е т  у с т а на в л и в а т ь 
г а з о в ы е п р у ж и н ы,  е с л и о н и б ы л и 
п о в р е ж д е н ы п о с л е и х  п р о д а ж и. 
С в а р к а на г а з о в ы х п р у ж и на х , 
а  т а к же з а г р я з н е н и е и л и 
о к р а ш и в а н и е ш т о к а м оже т п р и в е с т и 
к  п о л о м ке и з д е л и й.  И з б е г а й т е 
м о д и ф и к а ц и й и  м а н и п ул я ц и й, 
уд а р о в,  р а с т я г и в а ю щ и х на г р у з о к , 
н а г р е в а н и я,  о к р а ш и в а н и я 
и  уд а л е н и я м а р к и р о в к и Буд ьт е 
о с т о р ож н ы:  н е  у с т а на в л и в а й т е 
и с п о р ч е н н ы е и л и н е п р а в и л ь н о 
и з м е н е н н ы е и з д е л и я .

 Те м п е р а т у р н ы й д и а п а з о н
Га з о в ы е п р у ж и н ы St ab i lus 
п о  у м о лча н и ю р а з р а б о т а н ы 
д л я т е м п е р а т у р н о г о д иа па з о на 
– 3 0…+ 8 0 ° C .  Ра з у м е е т с я ,  с у щ е с т в у ю т 
г а з о в ы е п р у ж и н ы д л я б о л е е 
э кс т р е м а л ь н ы х п р и м е н е н и й .

 С р о к с л у ж б ы и у хо д
Га з о в ы е р е ссо р ы н е т р е б у ю т у хо д а! 
И х  н е  н у ж н о с м а з ы в а т ь  м а с л о м и л и 
л у б р и к а н т а м и.  О н и со з д а н ы д л я 
с в о е й з а д ач и и  д о л ж н ы р а б о т а т ь 
б е з у п р е ч н о на п р о т я же н и и д о л г и х 
л е т.

 Тр а н с п о р т и р о в к а и х р а н е н и е
Х р а н и т е г а з о в ы е п р у ж и н ы т а к , 
ч т о б ы ш т о к п о р ш н я б ы л на п р а в л е н 
в н и з .  Н е о бхо д и м о п р и в е с т и 
г а з о в у ю п р у ж и н у в  д в и же н и е ч е р е з 
6  м е с я ц е в х р а н е н и я .  Н е д о п у с к а й т е 
п о в р е ж д е н и я:  н е  п е р е в о з и т е 
г а з о в ы е п р у ж и н ы б е з  у па ко в к и . 
Н е д о п у с к а й т е з а г р я з н е н и я г а з о в ы х 
п р у ж и н у па ко в о ч н о й п л е н ко й и л и 
л и п ко й л е н т о й .

 У т и л и з а ц и я
Е с л и г а з о в ы е п р у ж и н ы б о л ь ш е 
н е н у ж н ы,  и х  м ож н о у т и л и з и р о в а т ь 
в  со о т в е т с т в и и с  п р и р о д о ох р а н н ы м и 
т р е б о в а н и я м и.  Д л я э т о г о  и з  н и х 
п о д с п е ц и а л ь н ы м ко н т р о л е м н у ж н о 
в ы п у с т и т ь  г а з ,  и  д а т ь  с т е ч ь  м а с л у. 
Д л я д о п о л н и т е л ь н о й и н ф о р м а ц и и 
о б р а т и т е с ь  к  с п е ц и ф и к а ц и и 
S TA B10 0 0 9375 .  П р о с и м т а к же 
о б р а т и т ь  в н и м а н и е на р у ко в о д с т в а 
п о п е р е р а б о т ке на на ш е м с а й т е
h t t p://w w w.s t ab i lus .com/s er v ice -
spar e - par t s/r e c yc l in g/

Полезные советы по ус тановке д л я
прави льного монта жа газовых пру ж ин



66

Notes /  Примечани я
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Ко н ц е п ц и я м о н т а ж а St ab i lus 
п о з в о л я е т  на м со з д а в а т ь 
г а з о в ы е п р у ж и н ы и м е н н о д л я 
в а с  и  а д а п т и р о в а т ь  е е  к  к а ж д о м у 
о тд е л ь н о м у с л у ча ю п р и м е н е н и я .  Д л я 
э т о г о  на м н е о бхо д и м ы т а к и е д а н н ы е 
в  о т н о ш е н и и п р и м е н е н и я,  к а к  (на 
п р и м е р е л ю к а) :

•   Ра з м е р ы,  на хож д е н и е ц е н т р а 
т я же с т и и  в е с

• Уг о л п о л н о г о о т к р ы т и я
•  Д о с т у п на я п л о щ а д ь у с т а н о в к и 

г а з о в о й п р у ж и н ы
•  То ч к а п р и л оже н и я р у ч н о й с и л ы 

( р у ко я т к и)
•  Те м п е р а т у р н ы й д иа па з о н

• Со п р я же н на я т е х н о л о г и я

Э т и д а н н ы е п о к а ж у т :
•  Хо д А (м м)
• Ра с т я н у т у ю д л и н у В  (м м)
• С и л у р а с т я же н и я F1  [N]
•  И з г и б р у ч н о й с и л ы Fh [N]  /α

T h e St ab i lus  ins t a l la t ion  pro gram 
a l l ow s us  to  d es ign yo ur  op t imize d 
gas  sp r in g an d i t s  conn e c t ion  f o r  each 
sp e c ia l  ap p l i c a t ion  c as e.  F or  t h is ,  w e 
w i l l  n e e d t h e  f o l l ow in g da t a  f o r  t h e 
ap p l i c a t ion ,  e .g . ,  a  f lap: 

•   D im ensions ,  l o c a t ion  o f  t h e  cen ter  o f 
g rav i t y  an d weigh t

•   O p enin g an gl e  to  b e  accomp l ish e d
•  Ins t a l la t ion  space  avai lab l e  f o r  t h e 

gas  sp r in g 
•   Po in t  a t  w hich  manual  f o rce  i s 

app l ie d  (han d le) 

•   Temp erat ur e  ran ge
•  Conne c t ion  te chno lo g y 
T h is  da t a  w i l l  y ie l d: 
•   S t r o ke  A [mm]
•  E x ten d e d l en g t h  B  [mm]
•  E x tens ion  f o rce  F 1 [N]
•  Manual  force cur ve F H [N]  /α [degrees]

Замечани я по конс трукц ии газовых пру ж ин 
и ус тановочным расче там

Notes on gas spring design 
and inst allat ion calculat ion

S t r o k e  a n d  e x t e n s i o n  f o r c e  o f  a  g a s  s p r i n g 
t o  o p e n  a  f l a p
Х о д  и  с и л а  р а с т я ж е н и я  г а з о в о й  п р у ж и н ы 
п р и  о т к р ы т и и  л ю к а

A :  St r o ke  o f  t h e  ga s  sp r in g  [m m]
B:   E x t e n d e d l e n g t h  o f  t h e  ga s  sp r in g  [m m]
E :   Co m p r e s s e d l e n g t h  o f  t h e  ga s  sp r in g  [m m]
F1:   E x t e n s i o n f o r ce  o f  t h e  ga s  sp r in g  [ N ]
FG:    We i g h t  f o r ce  o f  t h e  a p p l i c a t i o n 

 in  t h e  ce n t r e  o f  g r av i t y   [ N ]
g:   A cce l e r a t i o n  d u e t o  g r av i t y  9 , 81   [m/s 2]
L1:  Ve r t i c a l  d i s t a n ce  b e a r in g/d e f o r m a t i o n a x is  F1  [m m]
L G:   Ve r t i c a l  d i s t a n ce  b e a r in g/d e f o r m a t i o n a x is  FG [m m]
RG:  R a d i u s  b e a r in g/ce n t r e  o f  g r av i t y   [m m]
m:  M a s s  (w e i g h t )  o f  t h e  a p p l i c a t i o n   [ kg ]
n:  N u m b e r  o f  ga s  sp r in g s   [/ ]
R :  R e s e r v e  f o r ce  f a c t o r  1, 2  . . .  1, 3   [/ ]

A :  Х о д г а з о в о й п р у ж и н ы     [м м]
B:   Д л и н а в  с в о б о д н о м п о л о ж е н и и г а з о в о й п р у ж и н ы [м м]
E :   Д л и н а п р и с ж а т и и г а з о в о й п р у ж и н ы  [м м]
F1:   С и л а р а с т я ж е н и я г а з о в о й п р у ж и н ы  [ N ]
FG:    С и л а в е с а  н а г р у з к и в  ц е н т р е т я ж е с т и  [ N ]
g:   Ус ко р е н и е и з -з а  г р а в и т а ц и и 9 , 81  [м/с 2]
L1:   П о д ш и п н и к в е р т и к а л ь н о г о р а с с т о я н и я /

о с ь  д е ф о р м а ц и и F1  [м м]
L G:   П о д ш и п н и к в е р т и к а л ь н о г о р а с с т о я н и я / 

о с ь  д е ф о р м а ц и и F g [м м]
RG:  Р а д и а л ь н ы й п о д ш и п н и к /  ц е н т р т я ж е с т и [м м]
m:  М а с с а (в е с )  н а г р у з к и  [к г ]
n:  Ко л и ч е с т в о г а з о в ы х п р у ж и н  [/ ]
R :  Ф а к т о р о с т а т о ч н о й с и л ы 1, 2……1, 3  [/ ]

min. stroke / Extension force /
min. Ход  Сила 

растяжения

A = B - E FG x LG

n x L1
x RF1=



68

Document № / Документ №

Data sheet / Техническая специализация
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Weight force / 
Сила веса

Start angle / 
Исходный угол

Start angle: / Исходный угол: Weight force FG: / Сила веса FG:

Number of the gas springs: / 
Количество газовых рессор:

Temperature: / Температура:

Signed: / Подписано:

STABILUS GmbH
Wallersheimer Weg 100
D-56070 Koblenz / 56070 Кобленц

Telephon: / Tелефон: +49 (0)261 / 8900-0
Telefax: / Факс:            +49 (0)261 / 8900-204
E-mail: info@de.stabilus.com

Authorization: / Одобрено:
Last change: / 
Последнее изменение:

From / от               to / до

[GRAD] /
[град.]

[GRAD] /
[град.]

[mm] /
[мм]

[mm] /
[мм]

Opening angle: / Угол открытия:

Manual force radius RH / 
Радиус ручной силы RH: 

Radius bearing RG / 
Радиус подшипника RG: 

Free space / 
Свободное 
пространство

Gas spring: / Газовая рессора

(Flap): / (Люк):

х [mm] / [мм] y [mm] / [мм] ±Х [mm] / [мм] ±Y [mm] / [мм]
free space / свободное пространство 

(Frame): / (Рама):

Customer: / Клиент:............... Project: / Проект:............... Application: / Применение:...............

Opening angle / 
Угол открытия

STABILUS рекомендует 
минимальное значение 
ручной силы 20 Н при 
–30°С в открытом 
положении. При 
расчетной ручной силе 
менее 20 Н необходимо 
согласование 
с клиентом.

STABILUS recommends a 
minimum manuel force of 
20 N at –30°C at open 
position. Is the calculated 
manuel force below 20 N, 
the agreement of 
customer is needed. 

Confirmation of the customer /
Согласие клиента

FH: manual force for opening or closing /
FH: Ручная сила для открытия и закрытия


